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Hasznalati utasitas

Varrdgép
Termékkod: 888-F50/F52/F60/F62/F70/F72

A gép hasznalata elétt feltétlenul olvassa el ezt a dokumentumot.
Javasoljuk, hogy tartsa a kdzelben ezt a dokumentumot késébbi hivatkozas céljabdl.
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BEVEZETES

Koszénjik, hogy megvésarolta ezt a gépet. A gép hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a,,FONTOS BIZTONSAGI
UTASITASOK” részt, majd tanulmanyozza at ezt a kézikényvet a kiilonbdz6 funkciok megfelels miikédéséhez.
Ezen tulmenden, miutan elolvasta ezt a kézikdnyvet, tarolja azt olyan helyen, ahol késébbi hivatkozas céljabél gyorsan hozzaférhet.

Kérjuk, olvassa el ezeket a biztonsagi utasitadsokat, miel6tt megprébalna hasznélni a gépet.

A VESZELY - Az dramiités veszélyének csokkentése érdekében

1 Mindig azonnal htzza ki a késziléket a konnektorbdl a hasznalat utén, tisztitdskor vagy barmilyen felhasznalé hasznalatakor

az ebben a kézikdnyvben emlitett javitasi beallitasokat, vagy ha felligyelet nélkil hagyja a gépet.

A FIGYELMEZTETES - Egési sériilések, tiiz, &ramiités vagy sérilés kockazatanak csokkentése érdekében

személyek.

2 Mindig huzza ki a gépet a konnektorbél, amikor barmilyen beallitast végez az utasitasban
kézikonyv.

* A készllék kihtzadsahoz kapcsolja ki a készuléket az ,0” szimbélum allasba, majd fogja meg a dugét, és hizza ki az elektromos
aljzatbdl. Ne hlzza a vezetéket.

« Csatlakoztassa a gépet kdzvetleniil az elektromos aljzatba. Ne hasznéljon hosszabbité kabelt.

« Aramkimaradés esetén mindig hlzza ki a késziiléket.

3 Elektromos veszélyek:

* Ezt a gépet a névleges cimkén feltlintetett tartomanyon bellli valtakozé aramud aramforrashoz kell csatlakoztatni. Ne csatlakoztassa
egyendramu dramforrashoz vagy atalakitéhoz. Ha nem biztos benne, hogy milyen dramforrassal rendelkezik, forduljon
szakképzett villanyszerel6hoz.

* Ez a gép csak a vasarlas orszdgdban engedélyezett.

4 Soha ne hasznalja a gépet, ha a kabele vagy a csatlakozédugéja sérilt, ha nem mikodik megfeleléen, leesett vagy megsérlt,

vagy ha viz dmlétt a készilékre. Vigye vissza a gépet a legkdzelebbi hivatalos Brother markakereskedéhoz vizsgalat,
javitas, elektromos vagy mechanikai beallitas céljabdl.

* Ha a gép taroldsa vagy hasznalata kdzben barmi szokatlant észlel, példaul szagot, hét, elszinez6dést vagy
deformacié esetén azonnal hagyja abba a gép hasznalatat, és hizza ki a tapkabelt.

* A gép szallitasa soran Ugyeljen arra, hogy a fogantyujanal fogva szallitsa. A gép barmely mas alkatrészénél fogva megemelése
karosithatja a gépet, vagy leeshet, ami sérulést okozhat.

+ A gép felemelésekor lgyeljen arra, hogy ne végezzen hirtelen vagy hanyag mozdulatokat, amelyek a
személyi sérilés.
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5 Mindig tartsa szabadon a munkateruletet:

* Soha ne m(kodtesse a gépet elzart levegbnyilasokkal. Tartsa a gép és a lab szell6zényilasait
vezérlése mentes a sz6sz, por és laza ruha felhalmozédasatél.

* Ne téroljon tdrgyakat a labkapcsolén. « Ne

hasznaljon hosszabbitét. Csatlakoztassa a gépet kdzvetlenll az elektromos aljzatba.

* Soha ne ejtsen le vagy dugjon be idegen targyat egyetlen nyilasba sem.

* Ne mUkodtesse olyan helyen, ahol aeroszolos (spray) termékeket hasznalnak, vagy ahol oxigént adagolnak. « Ne

hasznalja a gépet héforras, példaul tlizhely vagy vasalé kozelében; ellenkezé esetben a varrandé gép, tdpkabel vagy ruha
meggyulladhat, ami tlizet vagy aramuitést okozhat.

* Ne helyezze a gépet instabil fellletre, példaul ingatag vagy ferde asztalra, kilénben a gép
leeshet, ami sériiléseket okozhat.

6Kulonos korultekintést igényel a varras:

+ Mindig nagyon figyeljen a tlire. Ne hasznaljon meggdrbdlt vagy sérdilt tliket.

* Tartsa tavol az ujjait minden mozgé alkatrésztdl. Kilonds odafigyelést igényel a géptd korul.

+ Kapcsolja a gépet az ,0” szimbélum allasba, hogy kikapcsolja, amikor barmilyen bedllitast végez a tU tertletén.
+ Ne hasznaljon sérult vagy nem megfeleld tlilemezt, mert az a td eltérését okozhatja.

* Varrds kdzben ne nyomja vagy hizza az anyagot, és szabad mozgasu varraskor kdvesse a gondos utasitasokat, hogy ne téritse
el a tlit és ne torje el.

7 Ez a gép nem jaték:

+ Kulénos figyelmet kell forditani, ha a gépet gyermekek hasznaljék, vagy gyermekek kézelében hasznaljak.

* A mlanyag zacskot, amelyben a gépet szallitottak, tartsa tdvol a gyermekektdl, vagy semmisitse meg.
Soha ne engedje, hogy gyerekek jatsszanak a taskaval a fulladasveszély miatt.
* Ne haszndlja a szabadban.

8 A hosszabb élettartam érdekében:

* A gép tarolasa soran kertlje a kdzvetlen napfényt és a magas paratartalmu helyeket. Ne hasznalja és ne tarolja a gépet
térflités, vasald, halogénldampa vagy mas forré targyak kézelében.

+ Csak semleges szappant vagy mosdszert hasznaljon a haz tisztitdsdhoz. A benzol, a higité és a surolépor karosithatja a
tok és gép, és soha nem szabad hasznalni.

* Mindig olvassa el a kezelési utmutatét, amikor barmilyen szerelvényt, nyométalpat, tlt vagy

egyéb alkatrészeket a helyes beszerelés érdekében.

9 Javitashoz vagy beallitashoz:

* Ha a ldmpaegység megsérult, azt egy hivatalos Brother markakereskeddnek kell kicserélnie.

* Abban az esetben, ha meghibasodas Iép fel, vagy bedllitadsra van sziikség, el8szor kdvesse a kezelési kézikonyv hatuljan taldlhatd

hibaelharitasi tablazatot, hogy sajat maga ellendrizze és éllitsa be a gépet. Ha a probléma tovabbra is fennall, forduljon a helyi
hivatalos Brother-keresked6hoz.

Ezt a gépet csak a kézikdnyvben leirt rendeltetésszeri hasznalatra hasznalja.
Hasznalja a gyarto altal javasolt, ebben a kézikdnyvben szerepld tartozékokat.

A kézikonyv tartalma és a termék miszaki adatai el6zetes értesités nélkil valtozhatnak.

Tovabbi termékinformacidkért latogasson el weboldalunkra a www.brother.com cimen
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ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT

Ez a gép haztartasi hasznalatra készult.

AZ EUROPAI ORSZAGOK KIVETELEBEN LEVO FELHASZNALOK SZAMARA

Ezt a készuléket nem hasznalhatjak csdkkent fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességekkel
rendelkez6 személyek (beleértve a gyermekeket is), vagy nem rendelkeznek tapasztalattal
és tudassal, kivéve, ha a biztonsagukért felel6s személy felugyeli 6ket, vagy nem

utasitotta 6ket a készulék hasznalatara vonatkozdan. A gyermekeket felugyelni kell, hogy ne
jatsszanak a készulékkel.

EUROPAI ORSZAGOK FELHASZNALOI SZAMARA

Ezt a készuléket 8 évesnél id6sebb gyermekek, valamint csokkent fizikai, érzékszervi vagy
mentalis képesséqgy, illetve tapasztalattal és tudassal nem rendelkezd személyek
hasznalhatjak, ha felugyeletet kaptak, vagy a készulék biztonsagos hasznalatara vonatkozo
utasitasokat kaptak, és megértették a veszélyeket. magaban foglal. Gyermekek nem
jatszhatnak a készulékkel. A tisztitast és a felhasznaloi karbantartast gyermekek nem
végezhetik feltgyelet nélkul.

AZ UK, EIRE, MALTA FELHASZNALOINAK
ES CSAK CIPRUSON

FONTOS

* A dugos biztositék cseréje esetén hasznaljon az ASTA altal a BS 1362 szerint jovahagyott biztositékot, azaz vigye magaval a Mark,

a csatlakozén feltlintetett besorolast.
* Mindig helyezze vissza a biztositék fedelét. Soha ne hasznaljon dugoét a biztositék fedelének elhagyasaval.

* Ha a rendelkezésre 4ll6 elektromos aljzat nem alkalmas a berendezéshez mellékelt csatlakoz6édugdhoz, forduljon hivatalos Brother-
keresked6h6z a megfeleld vezeték beszerzése érdekében.
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A KEZIKONYVROL

Ez a kézikdnyv tébb gépmodellhez késziilt.

A gépmodellek specifikacidik szerint vannak kategorizélva, és ,Modell” néven szerepel, amelyet egy szam kovet.

Tekintse meg a Gyorsreferencia Utmutatét a készilék modelljéhez.

A képernyé kijelzései eltérhetnek a készllékén megjelendktél.

A tartozékokkal, a beallitasi képerny6vel és az elére programozott ltésmintakkal kapcsolatos részletekért 1asd a Gyors Utmutatét.

El&szor olvassa el az ,Az egyes modelleknél elérhet6 funkciok” és A ,Varras” részben taldlhat6 segédolt6tablak hasznalata” cimd részt a B-8 oldalon.

MIT KEHET EZZEL A GEPPEL

B Alapmuveletek

A gép megvasarlasa utan el6szor feltétlenll olvassa el ezt a részt. Ez a rész a kezdeti bedllitasi eljarasok részleteit, valamint a
készllék hasznosabb funkcidinak leirasat tartalmazza.

1. fejezet ELOKESZULES oldal B-2
Megtanulni a f6 részek és a képerny6k mikodését
2. fejezet A VARRAS KEZDETE B-33. oldal

Megtanulni a varras el6készitését és az alapvetd varrasi miveleteket

S Varras

Ez a rész a kulonféle segédoltések, valamint egyéb funkciok hasznalatanak eljarasait irja le. Részleteket ad az alapvetd gépi varrasrol
a gép kifejez6bb jellemzd&i mellett, mint példaul a csé alaku darabok és gomblyukak varrasa.

1. fejezet VONZO VIZSGALATOK VARRASA Tippek vonzé oldal 5-2
felUletek és kulonféle szovetek varrdsahoz
2. fejezet HASZNALATI OLTASOK Varrjon S-6. oldal

el6re programozott, gyakran hasznalt 6ltéseket

D Dekorativ varras

Ez a rész a karakteroltések és diszit66ltések varrasahoz, valamint ezek beallitasahoz és szerkesztéséhez nyujt utasitasokat. Ezenkivil leirja,
hogyan kell hasznalni a MY CUSTOM SITCH funkciét, amely lehet6vé teszi eredeti 6ltésmintak |étrehozasat.

1. fejezet KARAKTER / DEKORACIOS OLTASOK D-2. oldal
Az 6ltések sokfélesége tagitja kreativitasat

2. fejezet EGYEDI OLTESEM Hozzon létre D-12. oldal
eredeti diszit6oltéseket

Egy fuggelék
Ez a rész fontos informéacidkat tartalmaz a gép lzemeltetéséhez.

1. fejezet KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS Leirja a kiilénb6z6 A-2. oldal
karbantartasi és hibaelharitasi eljarasokat.
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D Dekorativ varras

1. fejezet KARAKTER / DEKORATIV

VARASOK 2

Kilénféle beépitett dekorativ mintak varrasa... 2
Oltésmintak kivalasztasa
Minta torlése
Tetszetds fellletek varrasa
Alapvetd varras 4
A mintak kombinalasa
Kombinalt mintdk ismétlése ...
A kivalasztott minta ellenérzése....

A minta méretének Megvaltoztatasa ...t e 6
Az OltéssUrliség MOdOSItASA......ceururerurereeeencrererereieieererines enene 6

A minta hosszadnak megvaltoztatasa ..........cccevcuvieiieninieneieinciiies v 7
Karaktertdvolsdg moédositasa . 7

Lépcsés oltésmintak létrehozésa...
Mintakép tukrozése
Visszatérve a minta elejére
Minta mentése...
Minta lekérése ...
A minta atigazitasa ..

2. fejezet AZ EGYEDI OLTESEM Oltés 12

tervezése
A minta vazlatanak rajza
A mintaadatok bevitele
PEIAAK @ KIVILEIEZESIE .....oeoovveeeeeeereeeeeesseseessssesssenes sevsesessenenn 14

Eqy fuggelék

1. fejezet KARBANTARTAS ES

HIBAELHARITAS 2

Gondozas és karbantartds ..........cccceeeverneneneeccrenenns 2

Az olajozasra vonatkozé korlatozasok 2

A gép tarolasaval kapcsolatos 6vintézkedések

AZ LCD KEpernyd tiSztitdSa. ...c.coeuevrueurererereeureererererennirines coevenes 2

A gép fellletének tisztitasa 2

A versenypdlya tisztitdsa
HibaelhAritds.......ccoeveveececcreieierecccees o 4

Gyakori hibaelharitasi témak 4

A felsé szal megfeszitve ...
Osszekuszalédott cérna az anyag rossz oldalan

Nem megfelel§ cérnafeszesség......iiniiniiienieicins v 6

A szbvet beszorult a gépbe, és nem lehet eltavolitani ........ 8
Amikor a cérna 6sszekuszalédott az orsdcsévéls alatt

UIES ottt eetsest ettt et aeaene 10
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Hibalizenetek
MUkoédési hangjelzés
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MUszaki adatok ....

Vi
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Alapmuveletek

Ez a rész a kezdeti beallitasi eljarasok részleteit, valamint a készulék hasznosabb
funkcidinak leirasat tartalmazza.

Az oldalszam ebben a részben ,B" betlivel kezdédik.

1. fejezet ELOKESZULES........covveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenaens e B-2

2. fejezet A VARRAS ELKEZDESE ........cooeveevveeeeerereereeeesesensnnns, B-33
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A gépalkatrészek nevei és funkcidik

1. fejezet ELOKESZULES

Az aldbbiakban a gép kilénbo6z8 részeinek és funkcidinak neveit ismertetjik. A gép hasznalata el6tt figyelmesen
olvassa el ezeket a leirasokat, hogy megtudja a gépalkatrészek nevét és elhelyezkedését.

Gép

El6Inézet

1 Felsd fedél
Nyissa fel a felsé fedelet, hogy a cérnaorsét az orsoétlire helyezze.

2 Menetvezet6 lemez
Vezesse at a szalat a szalvezet6 lemez korul, amikor bef(zi

a felsé szalat.

3 Ors6csévéls szalvezetd és elbfeszits tarcsa
Vezesse 4t a szélat ez alatt a szalvezetd alatt és az el6feszité
tarcsa kordl, amikor az orsészalat feltekerjik.

4 Orsésapka
Az ors6sapkaval tartsa a helyén a cérnaorsot.

5 Orsécsap
Helyezzen egy cérnatekercset az orsécsapra.

6 Orsocsévéld
Az ors6 feltekeréséhez haszndlja az orsécsévélét.

7 LCD (folyadékkristalyos kijelz&)
A kivalasztott 6ltés bedllitasai és a hibaluzenetek megjelennek
az LCD-n. (B-11. oldal)

8 Kezel6panel
A kezel6panelrdl kivalaszthatok és szerkeszthetdk az 6ltésbeallitdsok,
valamint kivalaszthaték a gép hasznalatahoz szlikséges muiveletek
(B-4. oldal).

9 Térdemel6 rogzitd nyilas
Helyezze be a térdemeldt a térdemeld rogzitényilasaba.

0 Térdemeld
Hasznélja a térdemelét a nyomotalp emeléséhez és leengedéséhez.
(B-45. oldal)

A M(kodtet6gombok és varrasi sebesség szabalyozé
Hasznalja ezeket a gombokat és a cstiszdat a gép muikodtetéséhez.
(B-3 oldal)

B Laposagy rogzités
Helyezze be a nyométalp tartozéktalcat a sikagyas tartozék
tartozékrekeszébe. Tavolitsa el a sikagy rogzit6t, ha hengeres
darabokat, példaul hiivelyt varr

mandzsetta.

C Menetvago
Vezesse at a szalakat a szalvagon, hogy elvagja 6ket.
D Tlbeflizé kar
A tli beflizéséhez hasznalja a tlibef(izé kart.
E Menetfeszit6 tarcsa
(Egyes modelleken fel van szerelve. Lasd a B-8. oldalt)
A tarcsaval allitsa be a fels6 szal feszességét. (B-40. oldal)

Jobb oldali/hatulnézet

W@
/i

(o]

1 Kézikerék
Forgassa maga felé (az 6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyba) a kézikereket a td
felemeléséhez és leengedéséhez egy 6ltés varrasahoz.
2 Fogantyu
Szallitaskor a fogantyujanal fogva vigye a gépet.
3 Nyoméotalp kar
Emelje fel és engedje le a nyomotalp kart a nyométalp felemeléséhez és
leengedéséhez.
4 Etet6kutya helyzetkapcsold
A takarmanykutydk helyzetének kapcsoldjaval engedje le az etetSkutyakat.
5 F6kapcsold
Hasznalja a fékapcsolét a gép be- és kikapcsolasahoz.
6 Tapfeszultség csatlakozé
Dugja be a tapkabel csatlakozéjat a tapcsatlakozéba.

7 Labvezérlé
Nyomja le a labkapcsolét a gép sebességének szabalyozasahoz.
(B-36. oldal)

8 Szell6zényilas
A szell6z6nyilas lehet6vé teszi a motort korilvevd levegd keringését.
A gép hasznalata kdzben ne takarja le a szell6z6nyilast.

9 Labvezérl§ aljzat
Dugja be a labvezérl6 kabelének végén [év6 dugét a labvezérlé
aljzataba.
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A gépalkatrészek nevei és funkciéik

TG és nyomotalp rész

1 Tdrad szélvezetd
Vezesse 4t a fels6 szalat a tlrad szalvezetdjén.

2 Tllap
A tlilemezen az egyenes varrashoz vezeték vannak jeldlve
varratok.

3 Tlilemez fedele
Tavolitsa el a tlilemez fedelét, hogy megtisztitsa az orsétokot és
verseny.

4 Orséfedél/orsotok
Tavolitsa el az orséfedelet, majd helyezze be az orsét az orsétokba.

5 Etetés kutyak
Az etet8kutyak a varrasi irdnyban taplaljak az anyagot.
6 Nyomoétalp
Avarras kézben a nyométalp folyamatosan nyomast gyakorol az

anyagra. Rogzitse a megfelel§ nyométalpat a kivalasztott 6ltéshez.

7 Nyométalp tarté
A nyométalp a nyométalp tartéra van régzitve.

8 Nyomotalp tarté csavar
A nyom6talp tartécsavarjaval tartsa a helyén a nyométalpat.
(B-32. oldal)

9 Gomblyuk kar
Engedje le a gomblyuk kart gomblyukak és rddvarrasok

varrasakor, vagy pergetéskor.

MUikédteté gombok \

bc def

- e e

D‘

o

=

1,Start/Stop” gomb @
Nyomja meg a ,Start/Stop” gombot a varras elinditdsdhoz vagy
leéllitdsdhoz. A gép a varras elején lassu sebességgel varr, mikdzben
lenyomja a gombot. A varras ledllitasakor a t(it leengedjik az
anyagban. A részleteket lasd a ,VARRAS ELKEZDESE" részben a B-33 oldalon.

A gomb a gép Uzemmédjanak megfeleléen valtoztatja a
szinét.

Z6ld: A gép varrasra kész vagy varras folyamatban van.
Piros: A gép nem tud varrni.

Narancssarga: A gép tekercseli az orsészalat, vagy az
orsécsévéld tengelye a jobb oldalra mozdult el.

2 Forditott 6ltés gomb
Az egyenes, cikk-cakk és rugalmas cikk-cakk 6ltésmintaknal,
amelyek forditott 6ltést hasznalnak, a gép csak kis sebességgel
varr hétra oltéseket, mikézben lenyomva tartja a Forditott oltés
gombot. Az 6ltések ellentétes helyzetben vannak varrva.
Mas 6ltések esetén ezzel a gombbal varrhat meger6sit6é
Oltéseket a varras elején és végén. Nyomja meg és tartsa
lenyomva ezt a gombot, és a gép 3 6ltést varr ugyanazon a
helyen, és automatikusan leéll. (B-37. oldal)

3 Er6sit6 oltés gomb Hasznélja ezt a
gombot egyetlen 6ltés ismételt varrasdhoz és lekotéséhez.
Karakter-/dekorativ 6ltések esetén nyomja meg ezt a gombot,
ha a k6zéppont helyett egy teljes 6ltéssel szeretne befejezni. A
gomb melletti LED vilagit, mikdzben a gép egy teljes motivumot
varr, és automatikusan kikapcsol, ha a varrast ledllitja. (B 37.
oldal)

4 Tlpozici6 gomb
Nyomja meg a tlihelyzet gombot a tl felemeléséhez vagy leengedéséhez.
A gomb kétszeri megnyomadsa egy Oltést varr.

5 Szalvagé gomb
Avarras ledllitdsa utdan nyomja meg a cérnavagé gombot a
felsd és az alsé szal elvagasahoz. A részletekért lasd
jlépés az ,Oltés varrasa” részben a B-35 oldalon.

6 Nyomotalp emeld gomb
(egyes modelleken felszerelve. Lasd a B-8. oldalt)
Nyomja meg ezt a gombot a nyométalp leengedéséhez, és nyomast
gyakoroljon az anyagra. Nyomja meg Ujra ezt a gombot a nyométalp felemeléséhez.

7 Varrasi sebesség szabalyoz6
Csusztassa el a varrasi sebesség szabalyozot a varrasi sebesség beéllitdsahoz.

A VIGYAZAT

meg a mar elvagott (Cérnavagé gomb) utdn * Ne nyomja
szalakat, ktlonben a tl eltorhet, a szalak

Osszegabalyodhatnak vagy a gép megsérulhet.
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A gépalkatrészek nevei és funkcidik

Kezel8panel és kezel6gombok

a
v e
—f
u — 9
——h
t =—=én
s )
r —Kk

A *-gal jelélt gombok vilagitanak, amig be vannak kapcsolva.

1 LCD (folyadékkristalyos kijelz6)
A kivalasztott 6ltés beallitasai és a hibas muiveletekre
vonatkozé hibalizenetek megjelennek az LCD-n.
A részleteket lasd: ,LCD" a B-11 oldalon

*
2 Forgékulcs
(egyes modelleken felszerelve. Lasd a B-8. oldalt)
Nyomja meg a pivot funkcié aktivalasahoz.

3 Automata hatramenet/erésitd kulcs *

Nyomja meg az automatikus hatra/megerd@sitett varras funkcié
hasznalatahoz.

4 Automatikus menetvagé kulcs ¥

Nyomja meg az automatikus cérnavagas funkcié kivalasztasahoz.

5 Oltéshossz gombok/Tételvalaszté gombok Nyomja V/A
meg az 6ltéshossz beallitdsahoz vagy a kdvetkezb/el6z6 elemek
kivalasztdsahoz a beallitdsok képernyén.

6 szalfeszité kulcs (egyes modelleken felszerelve.

Lasd: B-8) oldal/Ertékvalaszté gombok Nyomja meg
a szl feszességének beallitdsahoz vagy a kivalasztott elem értékének
moédositasdhoz a bedllitadsok képernydn.

7 Beallitasok gomb
Nyomja meg a varrasi vagy egyéb bedllitdsok kivalasztdsdhoz, vagy a
beallitdsok képernyé kévetkezd oldalaira Iépéshez.

8 Kézi memadria gomb Nyomja
meg a beallitott 6ltésszélesség és -hossz beallitdsok mentéséhez.
A cérnafeszesség gombokkal felszerelt modelleknél (Lasd:

B-8. oldal) a szalfeszesség beadllitasa is elmentésre kerdl.

9 Tukorkép gomb Nyomja
meg a kivalasztott ltésminta tukorképének létrehozasahoz.

0 Egyszeri/ismétléses varras gomb

Nyomja meg az egymintas vagy folyamatos mintak kivalasztasahoz.

A Vissza az elejére gomb Hgo
Nyomja meg ezt a gombot, hogy visszatérjen a minta elejére.

B Nyométalp/Tticsere gomb Nyomja meg( ;%)
ezt a gombot a tl, a nyomotalp stb. cseréje el6tt.

Ez a billenty( minden kulcs- és gombfunkciét lezér, hogy megakadalyozza
a gép mukodését.

C Meméria gomb @

D Visszadllitas gomb

Nyomja meg a kivalasztott 6ltés eredeti bedllitasainak visszaallitasahoz.

E OK gomb

Nyomja meg a gombot a kijel6lés alkalmazasdhoz vagy a m(velet végrehajtasdhoz.
F Szambillenty(ik
Ezekkel a gombokkal gyorsan kivalaszthatja a tiz leggyakrabban hasznalt 6ltés

egyikét. Mas Oltések kivalasztasakor hasznalja ezeket a gombokat a gépeléshez
a kivant 6ltés szamaban.

G Vissza gomb =

Nyomja meg ezt a gombot a miivelet megszakitdsdhoz és az el6z6

képernyére valé visszatéréshez.

Ezenkivil ennek a gombnak a megnyomasa eltavolitja a karakterek vagy
dekorativ 6ltések kombinalasakor utoljara hozzaadott mintat.

H Karakteroltés gomb *
Nyomja meg a karakteroltés kivéalasztasadhoz.

I Dekorativ 6ltéskulcs *

Nyomja meg a dekordacids 6ltés kivalasztasahoz.

J Hasznos 6ltéskulcs *

Nyomja meg a segédoltés kivalasztasahoz.

K Elére beallitott segédtltés/mentett minta gofi]*
Nyomja meg a szambillenty(ihdz rendelt segédoltés kivalasztadsahoz
vagy a mentett minta lekéréséhez.

L Oltésszélesség gombok/Beallitasok képernyé oldal kivalasztasa
gombok Nyomja meg az 6ltésszélesség bedllitasahoz vagy az el6z6/
kovetkezd oldalra Iépéshez a bedllitasok képernydn.

LY jegyzet

* A gép kezel6gombijai a kovetkez6k
kapacitiv érintésérzékel6k. Miikodtesse a gombokat
ugy, hogy kozvetlenil megérinti ket az ujjaval.
A billenty(ik reakciéja a
felhasznalo.
A billenty(ikre gyakorolt nyomas nem befolyasolja
a billenty(ik reakciéjat.

* Mivel a kezel6gombok eltéréen reagalnak
a felhasznalotél figgden allitsa be a bemeneti
érzékenységet. (B-14. oldal)

« Elektrosztatikus érintétoll hasznalata esetén készitsen
gy6z8djon meg arrdél, hogy a csticsa 8 mm vagy tébb. Ne
hasznaljon vékony hegy( vagy egyedi alaku érintétollat.
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A gépalkatrészek nevei és funkcidik

A sikagyas rogzités hasznalata

Hlzza meg a sikagy-tartozék tetejét a tartozékrekeszek
kinyitdsahoz.

Egy nyométalp tartozéktalca a sikdgyas tartozék
rekeszében talalhaté.

1 Taroléhely a sikagy-tartozéknak
2 Nyométalp tartozéktalca

Alapmluveletek B-5
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A gépalkatrészek nevei és funkciodik

Mellékelt tartozékok

A mellékelt tartozékok tipusatél fliggben eltérhetnek az alabbi tablazattél. A mellékelt tartozékokkal és a késziilék alkatrészkédjaival kapcsolatos tovabbi részletekért tekintse

meg a Gyorsreferencia Utmutatét.

0g

o] Q—E e
N

Cikcakk I4b )" (gépen) Monogrammezé ,N” I4b 7. Borult 1ab ,G" 9. Cipzéros lab "T" "R" vakoltés lab "M" gombos lab
8. 10. 11. 12.
"A" gomblyuk Idb Tlikészlet Tkertd orsé (4) Varratvagé Tisztité kefe
75/11 2 tdi, 90/14 2 td, 2.0/11 tl Az egyik a gépen van.
90/14 2 t(i: Golyés tl (arany
szind)
13. 14. 15. 16. 17. 18.
-
) =0
% ﬁ"}
Szeglyukasztas Csavarhuzé (nagy) L alaku csavarhuzé Korong alaku csavarhdzé Vizszintes orsécsap orsésapka (nagy)
19. 20. 21. 22. 23. 24.
Orsésapka (kdzepes) (2) orsésapka (kicsi) Cérnaorsé betét (mini king Spool halé Térd emeld Labvezérlé
Az egyik a gépen van. cérnaorso)
25. 26. 27. 28.
Kiegészit6 taska Racslap készlet Hasznalati utasitas Gyors referencia kézikonyv

v s jegyzet
-

* (Csak az USA-ban) Labvezérlé: T modell
Ez a labvezérl6 a 888-F50/F60/F70 termékkdéddal rendelkezd gépen hasznalhaté. A termék kédja a gép adattablajan talalhaté.

+ A nyométalp tarté csavarja beszerezhet6 a hivatalos Brother-keresked6nél. (Alkatrészkdd: XG1343-001)

+ A nyométalp tartozéktdlca a hivatalos Brother-keresked6tél szerezhetd be. (Alkatrészkéd: XF8650-001)
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A gépalkatrészek nevei és funkcidik

Vélaszthat6 kiegésziték

Az aldbbiak valaszthaté tartozékokként kaphatdk, amelyeket kiilon kell megvésarolni. Az opciondlis tartozékok modelltél figgben eltéréek lehetnek. Tovabbi opcionalis

tartozékokat és alkatrészkoddjaikat a Gyorsreferencia Utmutatéban taldlja.

%

1/4" foltvarré lab
7. 11.

%

Foltvarré utmutaté

3.%

Allithat6 cipzar/csoves Iab Egyenes dltésti 1ab és tllemez készlet

"S" oldalvagé

Nyitott labujj

Szabad mozgas nyitott
labujj foltvarré lab "O"

Tapadésmentes l4b

1 14.

12.

,P" Oltésvezetd 1ab

Memo

+ Az opcionalis tartozékok vagy alkatrészek beszerzéséhez forduljon a hivatalos Brother-keresked6hoz.

+ A nyomtatés id6pontjdban minden specifikacié megfeleld. Kérjuk, vegye figyelembe, hogy egyes specifikacidk enélkil valtozhatnak

értesités.

+ Keresse fel a legkdzelebbi hivatalos Brother markakeresked6t a készllékhez elérheté opciondlis tartozékok teljes listajaért.
» Mindig hasznélja a géphez ajanlott tartozékokat.
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A gépalkatrészek nevei és funkcidik

Az egyes modellekhez elérhetd funkcidk

A miszaki adatok a gép tipusatdl fliggéen eltéréek. Az On
varrégépmodelljével elérhetd funkcidkat az aldbbi tablazatban talalja.
A varrégép modelljéhez ldsd a Gyors Utmutatoét.

Automatikus
szévetérzékel N/A N/A B-43
rendszer (bedllitas)
Vizszintes N/A D-10
finombeallitas (beallitas
Szabad mozgasu N/A N/A 5-44
labmagassag (beallitas
Szabad mozgas méd
i N/A N/A B-44
(beallitas)
Elforgatés N/A N/A B-43
Nyométalp magassag N/A N/A B-13
(beéllitas)
N otal 16 b
yométalp emelé gom N/A N/A B-3
Méretvalaszta
éretvalasztas *1 *1 *) D-6
(beallitas)
Lépcsbs dltésminta N/A D-7
Menetfeszit6 tarcsa N/A N/A B-40
Menetfeszité kulcs N/A B-40

*1
A minta mérete megvaltoztathat6 a dekorativ 6ltések, a szatén dltések
és a karakterdltések 0sszes betlitipusa esetén.

*2
A minta mérete a kéziras betltipusatdl eltéré karakteroltések esetén
médosithaté.

A ,Varras" részben taldlhaté hasznalati 6ltéstablazatok hasznalata

A hasznalati 6ltések szdma a gép tipusatol fiiggben eltéré. A varrégép

modelljéhez lasd a Gyors Utmutatét.

(o]
Fércoltés : 1-08 08 07
[cmm )
E' 1-01 01* 01*
Egyenes 0ltés (balra) ::
s 1-02 02+ 02+
1
S
Egyenes 0Oltés (kdzépen) ! 1-03 03* 03*
1
]
Haromszoros sztreccséltés m 1-05 05* 05*
il

B-8



Machine Translated by Google
A gép be-/kikapcsolasa

A gép be-/kikapcsolasa

A\ FIGYELEM

* Az aramforrashoz csak normal haztartasi aramot haszndljon. Mas aramforras haszndlata tizet okozhat,
aramutést vagy a gép karosodasat.
* Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tdpkabel csatlakozéi szorosan be vannak dugva az elektromos aljzatba és a konnektorba
kabelcsatlakoz6 a gépen. Ellenkezd esetben tlizet vagy daramutést okozhat.
* Ne dugja be a tapkabel csatlakozéjat rossz allapotu elektromos aljzatba.
+ Kapcsolja KI a f6kapcsolét, és hizza ki a csatlakoz6dugot a kdvetkezd esetekben:
Amikor tavol van a géptél
A gép hasznalata utan
Ha hasznalat kozben megszakad az dramellatas
Ha a gép nem mukodik megfelel6en rossz csatlakozas vagy levalasztas miatt
Villamos vihar idején

A VIGYAZAT

* Csak a készulékhez mellékelt tapkabelt hasznalja.

+ Ne hasznaljon hosszabbitét vagy tdbbdugds adaptert, ha mas készilékek vannak csatlakoztatva. Tz ill
aramutést okozhat.

+ Ne érintse meg a csatlakozédugét nedves kézzel. Aramiités kévetkezhet be.

« Amikor kihlzza a gépet a konnektorbdl, el6szér mindig kapcsolja KI a fékapcsolét. Mindig fogja meg a dugét, hogy
kihuzza az elektromos aljzatbdl. A kdbel meghuzasa karosithatja a kabelt, illetve tizet vagy aramutést okozhat.

* Ne engedje, hogy a tapkabelt elvagjak, megsériiljék, médositsak, er6szakosan meghaijlitsak, hizzak, megcsavarjak vagy 6sszekotdzzék.
Ne helyezzen nehéz targyakat a kabelre. Ne tegye ki a vezetéket h6hatasnak. Ezek karosithatjak a vezetéket, tizet
vagy aramutést okozhatnak. Ha a kabel vagy a csatlakoz6 sérilt, a hasznalat folytatasa eltt vigye el a késziiléket a
hivatalos Brother-keresked6h6z javitasra.

* Huzza ki a tapkabelt, ha a készlléket hosszabb ideig nem haszndlja. Ellenkezd esetben tliz keletkezhet
eredmény.

* Ha felligyelet nélkul hagyja a gépet, vagy a gép fékapcsoldjat OFF allasba kell kapcsolni, vagy ki kell hizni a csatlakozédugat
a konnektorbdl.

* A gép szervizelésekor vagy a burkolatok eltavolitasakor a gépet ki kell hdzni a konnektorbél.

+ Csak az USA-ban
Ez a készulék polarizalt csatlakozéval rendelkezik (az egyik penge szélesebb, mint a masik). Az aramutés kockazatanak
csOkkentése érdekében ez a csatlakozé csak egyféleképpen illeszkedik polarizalt elektromos aljzatba.
Ha a csatlakozédugd nem illeszkedik teljesen az elektromos aljzatba, forditsa meg a dugét. Ha tovabbra sem illeszkedik, forduljon
szakképzett villanyszerel6h6z a megfeleld elektromos aljzat felszereléséhez. Semmilyen médon ne médositsa a csatlakozot.
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A gép be-/kikapcsolasa

A gép bekapcsolasa

aGyOzEdiERAPRS 8160, Nty SEBP YRk, irvafukargRivB é240
tapkabelt a készulék jobb oldalan talalhatd
tapcsatlakozoba.

a tapkabel csatlakozéjat a haztartasba
bBeszékdsromos aljzat.

1 Tapfeszultség csatlakozé
2 F6kapcsol6

a gép jobb oldalan talalhaté fékapcsolo

cNyomigghis oldalat a gép bekapcsoldsahoz (4llitsa 1"
allasba).

~

A jelzéfény, az LCD és a ,Start/Stop” gomb vilagit,
amikor a készuléket bekapcsoljak.

Memo

* A gép bekapcsolasakor a td és
az etet6kutydk mozgas kézben hangot adnak; ez
nem hibas mkddés.

* Ha a gépet a varras kdzepén kikapcsolja a ,Varras”
funkciéban, a mivelet nem folytatédik az
Ujbdli bekapcsolast kdvetben.

A gép kikapcsolasa

Ha befejezte a gép hasznalatat, kapcsolja ki.

Ezenkivul, miel6tt a g{(épet mas helyre szallitana,
feltétlenul kapcsolja ki.

aGy8z6djon meg arrél, hogy a gép nem varr.

a fékapcsolét a gép jobb oldalana , ”
bNyomigztiesbélum irdnyaba a gép kikdprsolaséhoz.

N

Elsé alkalommal valassza ki a gép beallitasat

Amikor el8szdr kapcsolja be a gépet, valassza ki a kivant
nyelvet. Kévesse az alabbi eljarast, amikor a beallitasok
képernyd automatikusan megjelenik.

a ,-"vagy ,+" gombbal valassza ki a kivant nyelvet.
aUse

w34 ENGLISH

| |
C® &/A
(=]

bNyomja meg a gombot.
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LC

Az LCD megtekintése

A tapfeszultség bekapcsoldsakor az LCD bekapcsol, és a kdvetkez8 képerny6 jelenik meg. A képernyd kissé eltérhe
gép tipusatol fuggdben.

A képernyd az LCD alatti gombokkal valthatd.

mfi LT

Sz. Kijelz6 Termék név Magyarazat oldal

1 @ Nyométalp Mutatja a hasznalandé nyométalpat. B-31

23 Oltés elénézet Megjeleniti a kivalasztott 6ltés elénézetét. B-34
Oltés kategéria Az aktualisan kivalasztott 6ltésminta kategorigjat mutatja. B-33

: Elére beallitott segédoltés

: Hasznos 6ltés

: Dekorativ 6ltés (1. kategoria)

: Dekorativ 0ltés (2. kategoria)

: Dekorativ 6ltés (3. kategéria)

: Karakteroltés (gotikus bet(itipus)
: Karakteroltés (kézirdsos betl(tipus)
: Karakteréltés (Kérvonal)

: Karakteroltés (cirill bet(itipus)

: Karakteroltés (japan betdtipus)

45 Oltésszam Az aktualisan kivalasztott 6ltésminta szamat mutatja. B-46
4+ A t(i helyzetének bedllitasa Megjeleniti az egy- vagy ikertls izemmaod beallitasat és a td leéllitasi poziciojat. B-12
4 : Egytiivlefelé allas
|| : Egytisfelfelé allas
- kertdvlefelé allas
I} : Ikertii/felfelé allas
6 o Egyszeri/ismételt varrés Egyszeri vagy folyamatos mintak varrasi méd bedllitasat mutatja. D-5
L7 : Egyszeri varras mod
(2L Varrasi mod ismétlése
7 ik Vizszintes tiikorkép Akkor jelenik meg, ha az &ltés tiikrézédik. B-42
i
8 Oltésszélesség Az aktualisan kivalasztott 6ltésminta Gltésszélességét mutatja. B-39
jad 0.0
9 Oltéshossz Az aktudlisan kivalasztott dltésminta 8ltéshosszat mutatja. B-39
=
0 ﬂm Szélfesziltség Megjeleniti az automatikus szalfeszesség beallitdsat az aktuélisan kivalasztott 6ltésmintahoz. B-40

(Egyes modelleken
fel van szerelve. Lasd a
B-8. oldalt)

Alapmdveletek B-11
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LCD

Bedllitasok képernyd

nyomjameg a varrégép kulonféle miveleteinek és varrasi beallitdsainak megvaltoztatasahoz.

momiames (( = ] [ + ) az el6z6/k6vetkezd oldalra l1épéshez.

* A kovetkezd oldalakra a gomb megnyomasaval is 1éphet '

romiameg V/& a kovetkez6/el6z6 elemek kivalasztasahoz.
* Nyomja m@ (lefelé mutaté nyil) gombot a kdvetkezd elem kivalasztdsdhoz.
* Nyomja meg & (Felfelé mutaté nyil) az el6z8 elem kivalasztasahoz.

ryom meg <] [} a kivalasztott elem értékének médositasahoz.

LY jegyzet

* A bedllitdsok képernyén a paraméterek és az oldalak szdma a készulék tipusatdl figgéen eltérd. A készilék beallitasi képernydjével
kapcsolatos részletekért 1dsd a Gyors Utmutatot.

)|+ HEELLE
+ FOSITION

Wkl runn HesoLE

1 B3y ,-"EI]

G ® &/A <4 »)
BRI BE
) (T4 (£5) (5+) (&) (ah]
() () (5e) (32) (u®) (o
NIENENIESIEN™

c

1 Oldalszam (Az oldalszamok a készllék tipusatdl figgéen valtoznak.)
2 A gép beallitasai
3 Erték

L
2 1 W3 PR W 5 = A e n 7 -L = 1HRean =
3 — Wl rwin neeoLE CFF s - BB CHARACTER 0|
1/ + B2/« B3/

1 Haszndlja a minta ellenérzésére, ha a megadott minta nem jelenik meg a képernydn. A részletekért 1asd: , A kivalasztott ellen6rzése
mintat” a ,Diszvarras” részben.

2 Vélassza ki a tu ledllitasi pozicidjat (a tl helyzetét, amikor a gépet nem hasznéljak) felfelé vagy lefelé.

3 Ikertd hasznalatakor allitsa ,,BE” allasba. A részleteket lasd: ,Az ikertl hasznalata” a B-25 oldalon.

4 Lehet6vé teszi az 6ltésszélesség bedllitdsat a varrasi sebesség-szabalyozéval. A részleteket lasd a ,Szatén varras a varras segitségével
sebességszabalyozdé” a ,Varras” részben.

5 Vélassza ki a ,01 Egyenes 6ltés (balra)” vagy a ,,03 Egyenes 6ltés (Kdzép)” lehetéséget a segédoltésként, amely automatikusan kivalasztasra kertl, amikor
gép be van kapcsolva.

6 Médositja az 6ltés hosszat, ha 7 mm-es szatén dltésmintakat valaszt. A részleteket Iasd a ,Diszvarras” fejezet ,,A minta hosszanak
megvaltoztatasa” cimd részében.

7 Szatén oltésmintdak kivalasztasakor moédositja a cérna sUrliségét. A részleteket 1asd a ,Dekorativ varras” fejezet , Az 6ltésslrliség
megvaltoztatasa” cimui részében.

8 Mdédositja a karaktertavolsagot. A részleteket lasd a ,Karaktertavolsdag médositasa” részben a ,Diszvarrés” részben.




Machine Translated by Google

LC

9 EseLecTioHd [ B o : , IR R FREE MOTIOH 4 L7F B
— FIHE_ADIUET | FRESSER - FREE MOTIOHN
o110t oo C == ¢ ERET iisnr 1.0 F e 4 ERER LETEY

LIERTI.
" EUTC FAERIC
A — 4+ |k| FlHE pOUST oo D — SENsoR srsfem  OFF G R & FIOTING

HQ
[df« Bs/« Blw/f+

9 Médositja az 6ltésminta méretét. A részleteket lasd a ,Diszvarras” fejezet ,A minta méretének megvaltoztatdsa” cimd részében.

0 Beélll’tja a minta felfelé és lefelé pozicic’)jét. A részletekért lasd a ,Diszvarras” fejezet ,A minta L'eraigazitésa” cimU részét.

"

cim( részében.

B Allitsa be a nyométalp nyomasat. Minél nagyobb ez a szam, annal nagyobb lesz a nyomas. A funkciéval kapcsolatos részletekért lasd:
“A nyomoétalp nyomasanak beallitdsa” a B-43 oldalon.

C Allitsa be a nyométalp magassagat, amikor a nyométalp fel van emelve. (Egyes modelleken fel van szerelve. Lasd a B-8. oldalt.)

D Ha az ,ON" élldsban van, az anyag vastagsagat egy belsd érzékel6 automatikusan érzékeli varras kdzben. Ez lehet6vé teszi a szovet zokkenémentes
adagolasat. (Egyes modelleken fel van szerelve. Lasd a B-8. oldalt.) A funkcié részleteit 1asd: ,Automatikus szévetérzékel6 rendszer (automatikus
nyomotalpnyomas)” a B-43 oldalon.

E Allitsa ,,ON” értékre, ha szabad mozgas mddban varr. (Egyes modelleken fel van szerelve. Lasd a B-8. oldalt.) A funkci6 részleteit l1asd: ,Varras szabad mozgas
maéddal” a B-44 oldalon.

F Médositsa a nyomoétalp magassagat, ha a gép szabad mozgésu varras médra van allitva. (Egyes modelleken fel van szerelve. Lasd a B-8. oldalt.) A funkcié
részleteit lasd: ,Varras szabad mozgas méddal” a B-44 oldalon.

G Véltoztassa meg a nyomoétalp magassagat, amikor a varras ledllitja a forgégombot. (Egyes modelleken fel van szerelve. Lasd
a B-8. oldalra.) A funkci6 részleteit I4sd: ,Elforgatas” a(z) B-43 oldalon.

N | EuzzER 4 0N b
en— Tt LIGHT OM

] = i} ERIGHTHES:S ...... M- #az ENGLISH
1I.-,|" +* i.'.l'l * 1':,|" *

H Megadja, hogy minden egyes m(veletnél hangjelzést adjon-e vagy sem. A részletekért lasd a ,M(kédési hangjelzés” részt a ,Fliggelék” részben.

I A tliterllet és a munkaterulet vilagitasat ,BE” vagy ,.KI” dllapotba kapcsolja.

J Bedllitja az LCD-kijelz6 fényerejét.

K Ha az ,ON" beallitast valasztja, a megerdsitd 6ltések a varras elején és/vagy végén megerdsité 6ltésmintat varrnak, még akkor is
ha megnyomja a hatramenet gombot. A részleteket lasd: ,Automatikus megerdsité ltés” a B-37 oldalon.

L Vélassza ki a kezel6gombok bemeneti érzékenységének szintjét. A részletekért Idsd a ,Bemeneti érzékenység bedllitasa a kezelsgombokhoz” cim( részt
oldal B-14.

M A kijelz6 nyelvének kivalasztasa. A részleteket lasd: ,A kijelz6 nyelvének kivalasztasa” a(z) B-14 oldalon.

N Megjeleniti a program verziéjat.

Memo

+ Nyomja meg vagy az eredeti képernydre vald visszatéréshez.

AlapmlUveletek B-13
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LCD

A megjelenitési nyelv kivalasztasa

aNyomja meg a gombot.

&3 (Nyelv) kijelzd.
bVélassza

a " vagy ,+" gombbal valassza ki a kivant nyelvet.

ki az okot

aFF

~—

CIo N CIE

d Nyomja meg a gombot az eredeti képernyére valé visszatéréshez.

A kezel6gombok bemeneti érzékenységének beallitasa

A kezel6gombok érzékenységét 6t szintre dllithatja. Jelenitse
meg a bedllitdsok képernyét a kivant szint bedllitdsahoz.

.)g

-

X

@(V!/& @! )

WHEHEE |,
%05 (@]
&) (1) (1) (9 9 )
(&) (=) (%) [o0) [®) (o

1 MUveleti gombok

st

aValassza ki a (Bemeneti érzékenység) lehetéséget a beallitasok képernyén.

b Allitsq(pfég bemeneti érzékenységet a - vagy a ,+” gomb megnyomasaval

* Minél alacsonyabb a bedllités, annal kevésbé érzékenyek a
billentylk; minél magasabb a beallitds, annél érzékenyebbek
lesznek a billenty(ik. Az alapértelmezett bedllitas a ,3".

EMENT OFF
R 1L

iz ENGLISH
-t,u" *

—

<

O® /A

iy ! 7 jegyzet

« Elektrosztatikus érint6toll haszndlata esetén
javasoljuk a legmagasabb beallitas kivalasztasat.

Ha a gép nem reagal a kezel6gomb megnyomasara

Tartsa (Cérnavagd gomb), és kapcsolja be a

lenyomva a gépet a bedllitasok visszaallitasahoz. Jelenitse meg a
beallitdsok képernyédt, majd végezze el Gjra a bedllitasokat.
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Az orsé feltekerése/behdiezé

A VIGYAZAT

* Csak a kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét
(alkatrészkdéd: SA156, SFB: XA5539-151)
hasznaljon. Barmilyen mas orsé hasznalata
sérilésekhez vagy a gép karosodasahoz vezethet.

* A mellékelt orsét kifejezetten ehhez a géphez tervezték

Ha mas modellbdl szdrmazé orsdkat hasznal,

a gép nem fog megfelel6en mikddni. Csak a
mellékelt orsét vagy azonos tipusu orsékat

hasznalja (alkatrészkéd: SA156, SFB: XA5539-151).
Az SA156 egy Class15 tipusu orsé.

v 0
J 1 TT

@ @
* Valddi méret
1 Ez a modell
2 Egyéb modellek
3 11,5 mm (kb. 7/16 huvelyk)

Memo

* Ha a labkapcsol6 csatlakoztatva van, csévélje

a tekercselés indithato és leallithaté a
labkapcsoléval.

Az orsé feltekerése

Ez a rész leirja, hogyan kell feltekerni a cérnat az orséra.

a felsé fedelet.

aOpen

b Helygzag deRlieR A8 TRATREUR G-L6RER AR Y
Nyomja le az orsét, amig a helyére nem patta

& |

$—

B \ \
A\
1 Bevagas R

2 ors6csévéld tengely rugdja

cCsUsgtarea RaReGtaWitisAnyaba

* A ,Start/Stop” gomb narancssargan vilagit.

az orsésapkat, amely az orséra van helyezve

dEltavgiftas

1 orsécsap
2 Orsésapka

eHelyggae az orso cérnaorsojat az orséra

Csusztassa az orsot a csapra ugy, hogy az
ors6 vizszintesen alljon, és a cérna alul el6refelé

tekeredjen.

* Ha az orsé nincs ugy elhelyezve, hogy a szal
megfeleléen tekercselédik, a cérna 6sszegabalyodhat
az orsotiske kérul.

Alapmuveletek B-15
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Az ors¢ feltekerése/behelyezése

f Csusztassa az ors6sapkat az orsécsapra.
CsUsztassa az ors6sapkat amennyire csak lehetséges jobbra, az

abra szerint Ggy, hogy a lekerekitett oldala balra legyen.

A VIGYAZAT

* Ha az orsét vagy az orsésapkat nem

megfelel8en helyezi fel, a cérna

Osszegabalyodhat az orsétuske korl, és
a td eltorhet.

* Harom ors6sapkaméret 4ll rendelkezésre, ami lehetévé teszi

olyan orsésapkat valasszon, amely a legjobban
illeszkedik a hasznalt ors6 méretéhez. Ha

az orso6sapka tul kicsi a hasznalt orséhoz, a
cérna beakadhat az orsén lévé résbe, vagy

a gép megsérulhet.

2\
]

z/a Memo

+ Ha finom, keresztben tekercselt cérnaval varr,
hasznalja a kis orsésapkat, és hagyjon kis
helyet a sapka és az orsé kozott.

1 orsésapka (kicsi)

2 orso (keresztbe tekercselt cérna)

3 Tér

* Ha gyorsan letekeredd cérnat hasznal, példaul

atlatszé nejloncérnat vagy fémszalat, helyezze az
ors6halét az orséra, mieldtt a cérnaorsot az
orsétlre helyezi.
Ha az orséhalé tul hosszu, hajtsa 6ssze, hogy illeszkedjen az

ors6 méretéhez.

1 2
) MM
i

v
s —( =T > < BB

I~ KXY RRE)
4

1 ors6halé

2 0rso

3 Orsésapka

4 Orsécsap

* Ha 12 mm (1/2 huvelyk) atmérgjd és 75 mm
(3 huivelyk) magas cérnaorsét helyez az
orsécsapra, hasznalja a cérnaorsé betétet (mini
kiraly cérnaorso).

1 cérnaorsé betét (mini king cérnaorso)
212 mm (1/2 havelyk)
375 mm (3 hivelyk)

B-16
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Az orsé feltekerése/behdlezé

gMikReban a7 abRiAYAHAT FAGRIGR! Baliazarsthlsezeleben
meg a cérnat, majd vezesse at a szalat a szalvezetd
burkolata mogé és elbre.

A
1 Szalvezet6 fedele

h Vezessg tigssalat a szalvezetS lemez ala, majd

1

1 Menetvezet6 lemez

a cérna a horog alatt a szalvezetén,
atmentejintekerje fel az Gramutatd jarasaval ellentétes iranyba

az el6feszitd tarcsa ala.

1 Szélvezets
2 El6feszit6 tarcsa

3 Huzza be, amennyire csak lehetséges

v 1, jegyzet
-

* Gy6z6djon meg arroél, hogy a cérna atmegy a
eléfeszité lemez.

Mikozhembaarave] Jogiassceraal srkeriefeh Agsd

korul az 6ramutaté jarasaval megegyez8en kihuzot

v 1, jegyzet
~
* Gy6z6djén meg arroél, hogy a cérna az orsé és a
az orsot szorosra huzzuk.
« Ugyeljen arra, hogy a cérnat az Sramutaté jarasaval megegyezé irdnyban tekerje korbe
orsot, ellenkezd esetben a cérna az orsé
tengelye koré tekered.

a cérna vége a vezetSrésen keresztul a
kPassgrsétartd (ilés, majd hizza el a cérnat jobbra a
vagashoz.

1 vezet8rés az orsollésben (beépitett
vagoval)

A VIGYAZAT

+ Ugyeljen arra, hogy a szalat a leirtak szerint

vagja el. Ha az orsot Ugy tekercseljuk fel, hogy
az orsétartd résébe épitett vagot nem vagjuk le,
a cérna belegabalyodhat az orséba, vagy a td

meggorbulhet vagy eltérhet, amikor az orsészal
kezd kifogyni.

ICsusztassa jobbra a varrasi sebesség-szabalyozoét.

CdD

—

1 Sebességszabalyoz6

v s jegyzet
-~

* Az orsé tekercselési sebessége az orséra
feltekercselt cérna tipusatol figgéen valtozhat.

mKapcsolja be a gépet.

AlapmdUveletek B-17
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Az orso feltekerése/behelyezése

nNyonga siteg egyszer a ,Start/Stop” gombot a tekercselés elinditasahoz

Amikor a |labvezérlé csatlakoztatva van, nyomja le a
ldbkapcsolét.

1 ,Start/Stop” gomb

oHa a%‘\?,@é}F@‘S@Bﬁ%ﬂﬂﬁi@%ﬁ%%@ﬂ]@glﬁtg%ﬂgg
Amikor a |abvezérl6 csatlakoztatva van, vegye le a 1abat a
labvezérlérél.

A VIGYAZAT

* Ha az orsé tekercselése lelassul, allitsa le a gépet,
kilénben a gép megsérilhet.

ollé a kérbetekeredett cérna végének elvagasahoz
pUse az orsot.

z/a Memo

* Ha az orsé tengelye jobbra van éllitva, a t nem
mozdul. (Varrni lehetetlen.)

rCsUszipngayisseB &\ PbsRhESSegszabalyozot a kivant értékre

s Tavolitea el az ors6t az orsorol

z/a Memo

* Amikor a gépet elinditja vagy a kézikereket az

orsé felcsévélése utan elforgatja, a gép kattané
hangot ad ki; ez nem hibas m(ikédés.

A
Az orsoé felszerelése

Szerelje fel a cérndval tekercselt orsoét.

Az orsészal felhldzasa nélkll azonnal elkezdheti a
varrast, ha egyszerlien behelyezi az orsét az orsétokba,
és atvezeti a cérnat a tlilemez fedelén 1évé résen.

pZ Memo
* Az alsészal felhlzasa uténi varrassal kapcsolatos
részletekért, példaul rancolasok készitésekor vagy
szabad mozgasu foltvarras esetén, lasd: ,Az
alsészal felhtizasa” a B-24 oldalon.

A VIGYAZAT

+ Olyan orsét hasznaljon, amelyet megfelel6en

feltekert cérnaval, kilonben a td eltérhet, vagy a
szal feszessége nem megfeleld.

v O
()

* Az orsé behelyezése vagy cseréje el6tt legyen (a
nyomja meg nyom@talp/tl feltétlendl
a cseregombot) a kezel6panelen, hogy minden
billenty(t és gombot lezérjon, kilénben sérilések
kovetkezhetnek be, ha a ,Start/Stop” gombot vagy
barmely mas gombot megnyomja és a gép elindul.

(Tlhelyzet gomb) egyszer vagy kétszer a t(i
aNyomjafigtgheléséhez, majd engedje le a nyométalp karjat.

m

bNyomja a gombot.
.ﬁﬁ% le van nyomva, mikézben a nyométalp fel van emelve, an
hibalizenet jelenik meg. Engedje le a nyométalpat.

Megvaltozik a képernyé, az 6sszes gomb és a muvelet
gombok le vannak zarva (kivéve )-

130

a nyomotalp karjat.

cEmelje fel

dCsUsztassa jobbra az orséfedél reteszt.

12

E————u

- l[[Tl-»

1 orséfedél
2 Retesz

B-18
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Az orsé feltekerése/behdlezé

e Tavolitsa el az orséfedelet.

fJobb kezduehi@Bah 224BaF RSRAYBYja meg a cérna végét.

Ezutan jobb kezével helyezze az orsét az orsétokba.

gJobb kezéugl@BANRBAATEIYASRYOENRENANGEt a tiilemez

burkolatanak fule korul (2).

1Tab

h Mikgzhrin @ jolbjeyss anyhésHiryemianiaige I o it
fedelén Iév6 résen (2), és enyhén hlzza
kezével (3).

* A cérna az orso feszit6rugodjaba kerdl
agy.

iMikogbsm) Mok KAk Val QY RAALB RO BMNE (RELIR @7:0E4t

vagja el a cérnat a vagéval (3).

A VIGYAZAT

« Ugyeljen arra, hogy ujjaval lenyomva tartsa az
orsot, és megfelel6en tekerje le az

orsot, kulénben a cérna elszakadhat, vagy a
szal feszessége nem megfeleld.

m Memo

+ Az ors6szél sorrendje

az orsétokon athaladva az orsétok kordli jelek jelzik.

Ugyeljen arra, hogy szal
a gépet a jelzett médon.

v, Jegyzet
~
+ Ha a cérna nincs megfelel6en beillesztve az
orséhaz feszességét beallité rugdba, az hibas
szélfeszességhez vezethet.

v 0

=~ \
\
)

1 Feszességet beallité rugd

Alapmveletek B-19
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Az orso feltekerése/behelyezése

J Helypreg e @%atmetesf s ofedél bal alsé

sarkaba, majd finoman nyomja le a jobb oldalt.

Az ors6szal beflizése befejez&dott.

Ezutan flizze be a felsé szalat. Folytassa a ,Felsé
szal beflizése” részben leirt eljarassal a B-21 oldalon.

Memo

+ Elkezdheti a varrast anélkul, hogy felhtizna a varrast
orsészal. Ha fel szeretné hiizni az alsészalat a
varras megkezdése el6tt, hizza fel a cérnat a
B-24 oldalon taldlhaté ,Az als6szal felhtzasa”
részben leirtak szerint.

)

kNyomja meg az 6sszes billenty(i és gomb zarolasénak felolddsahoz.

B-20
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Felsé men|

Fels6 menet

A VIGYAZAT

* Harom ors6sapkaméret all rendelkezésre, ami lehetévé teszi
olyan orsésapkat valasszon, amely a legjobban
illeszkedik a hasznalt orsé méretéhez. Ha az
orsosapka tul kicsi a hasznalt orséhoz, a cérna
beakadhat az orsén 1évé résbe, vagy a tu eltdrhet.
A cérnavalasztashoz sziikséges orsdsapkak
kivalasztasaval kapcsolatos tovabbi
informaciokért lasd a B-16. oldalt.

v O
il

* A felsé szal beflizésekor évatosan
kovesse az utasitasokat. Ha a felsé beflizés nem
megfelel, a cérna 6sszekuszalédhat, vagy a tl
meggorbulhet vagy eltérhet.

* Soha ne hasznaljon 20 vagy annal kisebb cérnasulyt.
+ A t(it és a cérnat megfelel6en haszndlja
kombinacié. A tlk és cérnak megfeleld

kombinacidjaval kapcsolatos részletekért lasd:
,Szovet/szal/tli kombinacidék” a B-28 oldalon.

A fels6 szal bef(izése

a Kapcsolja be a gépet.

1 Nyométalp kar
A fels@ szal zarja kinyilik, igy a gép beflizheté.

v s jegyzet

* Ha a szoritétalp nincs felemelve, a gépet nem
lehet bef(izni.

@ (Tlihelyzet gomb) egyszer vagy kétszer, hogy
cNyomjemedje fel a t(it.

1 Tlpozicié gomb

A tli megfelelen van felemelve, ha a kézikeréken 1évé jelzés
felil van, az aldbbi dbra szerint. Ellendrizze a kézikereket, és

ha ez a jelzés nincs ebben a poziciéban, nyomja meg addig a
(TGhelyzet gomb) gombot, amig meg nem jelenik.

)

1 Jel a kézikeréken

az orsésapkat, amely az orséra van helyezve

dEltaygiitas

1 orsécsap
2 Orsésapka
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Fels6 menet

eHelyezze a cérnaorsoét az orsétlire, iMiko i 8 < i Arpa
Y A S e A L3 gy, hogy az 2RRBIAI0R B KEARNAIROYBRTEIOHIAITAG &s5eBEh
orsé vizszintesen &lljon, és a cérna alul elérefelé szalat a vezet6kon az alabb lathatd sorrendben.
tekeredjen.

A VIGYAZAT

p p . * Ha a szoritétalp le van engedve és a redén
* Ha az orsot vagy az orsésapkat nem p b g > arecony
" . , zarva van, a gépet nem lehet bef(izni. A
megfelel6en helyezi el, a cérna az

7 .. . .. gép beflizése eldtt feltétlenll emelje fel a
orsotuske koré gabalyodhat, vagy a tl eltorhet. szoritétalpat a reddny kinyitésshoz.

Ezenkivil a felsé szal eltavolitasa el6tt feltétlendl
f CsUsztassa az orsésapkat az orsécsapra. emelje fel a szorit6talpat a red6ny kinyitdsahoz.
CsUsztassa az orsésapkat amennyire csak lehetséges jobbra, az .
+ Ez a gép olyan ablakkal van felszerelve, amely
lehet8vé teszi a felszedSkar helyzetének
ellendrzését. Nézzen at ezen az ablakon, és

ellendrizze, hogy a cérna megfelelen van-e
behlzva a felszedékaron.

abra szerint Ugy, hogy a lekerekitett oldala balra legyen.

gMikGrbeisi ahbgkazéuel sny e kRIAR LA vezesse

at a szalat a szalvezetd fedél mogé és elbre.

j Engedje le a nyométalpat.

kNyomja.m a gombot.
F?a le van nyomva, mikézben a nyométalp fel van emelve, an
A hibalzenet jelenik meg. Engedje le a nyométalpat.

1 Szélvezet6 fedele Megvaltozik a képernyd, az 6sszes gomb és a muvelet
gombok le vannak zarva (kivéve [ ;B)-

13Q

h Vezggse|dtp szalat a szalvezetd lemez ala, majd

1 Menetvezet6 lemez
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Fels6 mene
ICslsztassa a. szalat a tlrud szalvezetdje mogé. bVagjenel a cérnat a bal oldalan taldlhat@wva
% cgrna kaOnnyen bechsztat atg a t%r?)(? 9 E N

szalvezet8je mogé, ha a szalat a bal kezében
tartja, majd a jobb kezével vezeti be a szalat az abra szerint.

1Vago

1

1 Tdrad szalvezetd MY jegyzet

* Ha a cérna athuzédik és nem vaghato el
megfelel8en, a szal elvagasa elétt engedje le a
szoritétalp karjat, hogy a cérna a helyén maradjon.
Ha ezt a muveletet végrehajtja, hagyja ki a c 1épést.

mEmelje fel a nyomotalp kart.

PP * Ha olyan cérnat hasznal, amely gyorsan lecsévélédik
A td beflizése : 1z . . . L
= i orsot, példaul fémszalat, nehéz lehet befiizni a

tdt, ha a cérna el van vagva.

Ezért a cérnavdgo hasznalata helyett hizzon ki

!,2 Memo BT - AP
5 e o korulbeldl 80 mm (kb. 3 huvelyk) cérnat, miutan
’ Attbemzo 9epFie' Is hasznalhato tvezette a cérnavagd szalvezetd tarcsain ("7"
tlik 75/11-t61 100/16-ig. jelzéssel).

* A tlibefliz6 nem hasznalhaté a szarnnyal
tdt vagy az ikertit.

* Ha cérnat, példaul atlatszé nylont
monofil vagy specidlis szalakat hasznalnak, nem
ajanlott a tlbefliz6 hasznalata.

* Ha a tlibef(iz6 nem hasznalhat¢, lasd a
“A tl kézi beflizése (a tlibef(izé hasznalata
nélkul)” a B-24 oldalon.

1 80 mm (kb. 3 hlvelyk) vagy tébb

a Huzzgmegpedehalasiiaaabtégén, balra, majd vezesse at a
cérnat a bef(iz8 szalvezet8jének a bevagasan,
majd hatdrozottan hizza meg elolrdl a cérnat, és
helyezze be a cérnavezetd szalvezetd

tarcsajanak ,7" jelzésli résébe. egészen

cEngedje le a nyométalp karjat a nyométalp leengedéséhez.

b. » Gy6z6djon meg arrdél, hogy a szal athalad a
befliz6 szalvezetSjének bevagasan.

1 Nyométalp kar

R

1

1 Bevagas a bef(iz6 szalvezetdjén
2 Menetvezetd tarcsa
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Fels6 menet

d Engestie: ifs3itfi e ddearp el e a kart az

eredeti helyzetébe.

1 horog

2 Tlbef(iz6 kar
A horog elfordul, és atvezeti a szalat a
a td szeme.

MLy Jegyzet

* Ha a tl nincs felemelve a legmagasabb pozicidba,
a tbeflizé nem tudja beflzni a tdt.
Forgassa el a kézikereket az éramutaté jarasaval ellentétes
irdnyba, amig a tli a legmagasabb poziciéba nem kerdl.
At megfeleléen fel van emelve, ha a kézikeréken Iévé
jelzés felul van, ahogy az a B-21. oldalon talalhaté
c lépésben lathaté.

eOvatpgardRdFZRIFag @A dtvezetett cérna végét

Ha a td nem volt teljesen beflizve, de a szalban
hurok keletkezett a tli szemében, évatosan hlzza

at a hurkot a td fokan, hogy kihdzza a cérna végét.

A VIGYAZAT

* A cérna kihtuzasakor ne huzza ki

rendkivali erével, kulénben a td eltérhet
vagy elhajolhat.

fEmelierfipd  BYSPWHal Btk 62231 3t SAj¢eRgEzon
ki korulbelul 5 cm-es (kb. 2 hivelyk) cérnat a
gép hatulja felé.

15 cm (kb. 2 hivelyk)

g Nyomja meg az 6sszes billentyli és gomb zarolasanak feloldasahoz.

A tl kézi beflizése (tlibef(iz6 hasznalata
_nélkal)

Ha specialis cérnat, példaul atlatszo6 nejlonszalat,
szarnyas tlt vagy ikert(t hasznal, amely nem hasznalhaté
a tdbeflzbvel, a tdt az aldbbiak szerint kell beftizni.

a Flzze be a éﬁet a tlrdd szalyezetdjéhez.
» Részletekért lasd: ,Felso beflizés” a B-21 oldalon.

b Engedje le a nyomatalp karjat.

1 Nyométalp kar

a szalat a tl fokan keresztul
cBeszl6a5] hatra.

dEmelje feladtuprontrlt &viah &shuiden AAsFiMRaft
ki kértlbelul 5 cm-es (kb. 2 hlvelyk) cérnat a
gép hatulja felé.

ull

eNyomja meg az 6sszes billenty(i és gomb zarolasanak feloldasahoz.

_ Az orsoészal felhluzasa

Gy(lrdédések készitésekor vagy szabad mozgasu foltvarras el6tt
el6szor hiuzza fel az orsészalat az alabbiak szerint.

alasdgdytelsd s paftzeses GAbpidalisze be a tit.

b KOVErse . Orarsessisrelessrdiésankz! RRpsH

orsot az orsotokba helyezze.

az orsdszalat a nyildson keresztul.

cPass . . . -
Ne vagja el a szalat a vagoval.
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Fels6é men

F
dMikgebsn balja@enyiminsarganiiatszdiat emeléshez Az ikert(i hasznalataval \
nyomja meg a t(t. h
Az ikertlivel ugyanabbdl az 6ltésbél két parhuzamos vo
varrhat két kiilonb6z6 cérndval. Mindkét felsd szalnak ajg@nos
o vastagsagunak és minéséginek kell lennie. Ugyeljen arra®aRay,
& az ikert(t, a vizszintes orsétut és a megfelel§ orsésapkat
hasznalja.

Az ikertlvel varrhaté oltések részleteit lasd:
,Oltésbeallitasi tablazat” a B-46 oldalon kezdédéen.

| aa

T

Az orsészal a felsé szal kordl van hurkolva, és fel
lehet hdzni.

eOvatasasshéizzadelfelé a felsS szalat a kinGizashoz

=

Memo

* Hagyomanyosan ikert(t is hasznalnak tlifelhizas készitésére.
Lépjen kapcsolatba a legkdzelebbi hivatalos
Brother markakereskeddvel, hogy beszerezze a gépéhez
tartozo opciondlis csapszeg labat (SA194, F069: XF5832-001).

A VIGYAZAT

f Huzzafgt azsargesaiahifibyRACRO MRERAIvelyk) a * Csak az ikertUt hasznalja (2.0/11 td, cikkkéd:
gép hatulja felé, hogy a felsd szallal egyenletes legyen. X59296-121). Barmilyen mas tl hasznalata

meggorbitheti a tlt vagy karosithatja a gépet
* Soha ne hasznaljon hajlitott tiket. A meggdrbuilt

tlk kdnnyen eltérhetnek, ami sérulést okozhat.
* A tlibefiz6 nem hasznalhat6 a

iker td. Ha a tibefliz6t ikertlvel hasznalja, a gép

megsérulhet.

a Szerelje fel az ikert(it. i L
* A tl beszerelésével kapcsolatos részletekért lasd: ,A
tl cseréje” a B-29 oldalon.

9TegyR\iss78 5 QFaRledeISkofedsl bal alss

. e . . b Flizze be a fels6 szalat a bal tliszemhez.
sarkaba, majd finoman nyomja le a jobb oldalt. - Arészletekért lasd a ,Fels6 szal beflizése”

a B-21 oldalon a-l [épéseit.

c Kézzel flizze be a hal oldali tlit a,fels sz;i\IIaI.
Vezesse at a cérnat a td fokan elolrol.
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Fels6 menet

dHelyezagele a vizszintes orsécsapot az orsécsévélére

Helyezze be a vizszintes orsécsapot gy, hogy meréleges

legyen az orsécsévéls tengelyére.

1 orsécsévéld tengely

eForgasizszlntassotiskét balra ugy, hogy az legyen

f HelyegreA4RIs(bialssbatinsziniepié¥eapra, majd
régzitse az orsésapkaval.

A cérnanak az orso felsé eleje feldl kell kigordulnie.

12 /
i

1 orsésapka
20rsé

g Flizzg Bg1»fgliderdabyaaeven Mok a

1 Szélvezeté fedele

* Arészleteket lasd a ,Fels6 szal beflizése” rész g- i
Iépéseiben a B-21 oldalon.

hAnélkiFahpsyet & Rég2terdyreaseradeiegfeleld tit.
Szurja at a cérnat a td fokan keresztul eldlr6l.

* A tlibef(iz6 nem hasznélhat6 az ikerekkel
td. Ha a tlibef(iz6t az ikerparral hasznaljak

tlt, a gép megsérilhet.

i Csatlakoztassa a ," cikkcakk labat. ; |
* A nyomotalp cseréjével kapcsolatos részletekért

lasd: ,A nyomotalp cseréje” a B-31 oldalon.

A VIGYAZAT

+ Az ikertl hasznalatakor tgyeljen arra, hogy rogzitse a )"
cikkcakk labat. Ha csomds 6ltések keletkeznek, hasznalja
az ,N" nyométalpat, vagy rogzitsen stabilizalé anyagot.

jKapcsolja be a gépet, és valasszon edgy Oltést.
* Az 6ltés kivalasztasahoz lasd: ,Oltésminta kivalasztasa” a

B-34 oldalon.

+ Az ikertlit hasznalé 6ltésekrél 1&sd: ,Oltésbeallitasi
tablazat” a B-46 oldalon.

A VIGYAZAT

* Az ikert(i hasznalatakor tgyeljen a megfeleld
Oltés kivalasztasara, kalonben a ti
eltérhet vagy a gép megsérulhet.

kvalassza ki a (Ikert() lehet8séget a beallitasok képernyén.

lAllitsa az ikerti modot ,BE” allasba.

+HBC

+ HEEDLE -
! 4 POSITION +V

1/ +

mNyomja meg a gombot.

A VIGYAZAT

+ Az ikert(i hasznalatakor Ggyeljen arra, hogy
az ikertd beadllitast valassza, kulénben a
tl eltérhet vagy a gép megséruilhet.
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Felsé meflet

nKezdje el a varrast. \

« Avarras megkezdésének részleteit lasd a ,VARRAS KEZDESE”
részben a B-33 oldalon.

Két 6ltéssort varrunk egymdssal parhuzamosan.

VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA
BRSBLIIIELBBIABB

v1s Jegyzet
-
+ Avarrasi irdny megvaltoztatasakor nyomja meg a gombot @
(Tlhelyzet gomb), hogy kiemelje a t(it az anyagbdl, majd emelje
fel a nyométalp karjat, és forditsa el az anyagot.

A VIGYAZAT

* Ne prébalja meg elforditani az anyagot,
amig az ikertd az anyagban van,
kulénben a td eltérhet vagy a gép
megsérulhet.
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A tl cseréje

A td cseréje

Feltétlendl tartsa be a kdvetkezé évintézkedéseket a tii kezelésére vonatkozdan. Ezen évintézkedések figyelmen kiviil hagyasa rendkivil veszélyes,
példéul ha a ti eltorik és a szilankok szétszérédnak. Feltétlendl olvassa el és figyelmesen kévesse az aldbbi utasitasokat.

A VIGYAZAT

* Csak az otthoni géphez javasolt tliket hasznaljon. Barmilyen mas tl hasznalata meggdrbitheti a tiit vagy megsérilhet
a gép.

+ Soha ne hasznaljon hajlitott tiket. A meggérbiilt tlik kdnnyen eltérhetnek, ami sértilést okozhat.

Szovet/cérna/ti kombinacidk

A hasznalandé géptli az anyagtdl és a cérnavastagsagtol fligg. A varrni kivant anyagnak megfelel6 cérna és ti kivalasztasakor vegye figyelembe az alabbi
tablazatot.

Szovet tipusa/alkalmazasa Atld mérete

Kozepes stlyd Szélesvaszon Pamutfonal
szévetek 60-90
Taft Szintetikus cérna 75/11-90/14
Flanel, Gabardine Selyemszal 50
Vékony szévetek Gyep Pamutfonal
60-90
Zsorzsett Szintetikus cérna 65/9-75/11
Challis, Szatén Selyemszal 50
. . 30 100/16
Nehéz szévetek Farmer pamutfonal
50
Kordbarsony Szintetikus cérna 90/14-100/16
50-60
Tweed ayapiiszovet Selyemszal
Stretch szovetek Jersey Golyds tl 75/11-
Cérna kotéshez 50-60 90/14
Triké (arany szini)
Konnyen koptaté szévetek Pamutfonal 50-90
Szintetikus cérna 65/9-90/14
Selyemszal 50
Fels6 varrashoz Szintetikus cérna 30 100/16
Selyemszal 50-90 90/11-90/14

D 12 jegyzet

7
Q + Soha ne hasznéljon 20-as vagy annal kisebb sulyu cérnét. Ez A VIGYAZAT

a9ép meghibasodasat okozhatja. « A megfeleld szévet, cérna és t(i
kombindaciéi a fenti tdblazatban lathaték. Ha

A cérna és a tl szdma az anyag, a cérna és a tl kombindacidja
Minél kisebb a szal szama, annal nehezebb a cérna; minél nagyobb nem megfeleld, kiléndsen nehéz szovetek
a tliszam, annal nagyobb a td. (példaul farmer) vékony tlkkel (példaul
65/9-75/11) varrasakor, a t meghajolhat
Goly6s t (arany szin() vagy eltdrhet. Ezenkivul el6fordulhat, hogy a
A kihagyott 6ltések elkertilése érdekében hasznaljon goly6s hegydi tiket (75/ varras egyenet|en vagy gyL'j rott, vagy
11-9014) sztreccs sz6vetekkel. eléfordulhatnak kihagyott 6ltések.

Atlatszé nylon szl
Hasznaljon 90/14 és 100/16 kozotti tt, fuggetlendl az anyagtdl vagy
cérnatol.

B-28



4

Machine Translated by Google
A tl cseréje

| m
77 77 7 dNyomja a gombot.
A tl ellenbrzése ‘W le van nyomva, mikézben a nyométalp fel\e Ive, a
5 |

hibalizenet jelenik meg. Engedje le a nyométalpat.

A hajlitott tlivel térténd varras rendkivil veszélyes, mivel a ti eltérhet a L i L i .
Megvaltozik a képerny6, az 6sszes gomb és a miivelet

gép hasznalata kozben.
gombok le vannak zarva (kivéve )-

A tli haszndlata el6tt helyezze a t(i lapos oldalét egy sik fellletre, és
ellendrizze, hogy a tii és a sik felllet kozotti tdvolsag egyenletes-e.

N U

eTartsa gag9rh 696 adrdl inasystavaidfrsalipRié forditva (az

6ramutat6 jarasaval ellentétes irdnyban) a t(i eltavolitasahoz.

'

* A tlirégzit6 csavar az L-alakd (vagy korong alaku) segitségével

is meglazithaté vagy meghuzhaté.
csavarhizé.

1 Lapos oldal
2 Tdtipus jelolés

A VIGYAZAT -y

+ Ha a td és a sik fellet k6zotti tavolsdg nem

<mn

egyenletes, a td meggdrbdilt. Ne hasznaljon 1 Csavarhuzé
hajlitott tdt. 2 Tdszorité csavar

+ Ne alkalmazzon erds er6t lazitaskor ill
/ hlzza meg a tlszorité csavart, kilénben a gép egyes részei
megsérilhetnek.

“
ﬁ ® fA 1l lagépaldabpat patheassegsantetf meg nem érinti a tldugot.
\1 :

1 Sima felllet

A tl cseréje

Hl»‘_

Haszndlja a csavarhzot és egy olyan tit, amelyet a , T(i ellen6rzése” cim(
részben leirtak szerint egyenesnek hataroztak meg.
1 Tldugd

@ (Tlihelyzet gomb) egyszer vagy kétszer, hogy
aNyomjeemeje fel a t(it.

szOvetet vagy papirt a nyométalp ala, hogy lefedje
a bPlacegpmBAtezen 1évs lyuk.

v 1, jegyzet
+ A tli cseréje el6tt fedje le a tlilemezen 1év6 lyukat
szovettel vagy papirral, nehogy a tl a gépbe
essen.

c Engedje le a nyométalpat.
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A tl cseréje

gMikozhanRAl kezevel fagipretiitiBasenalja a
Forgassa a csavart a gép hatulja felé (6ramutaté jarasaval

megegyezd irdnyba).

A VIGYAZAT
« Ugyeljen arra, hogy a tit addig szurja be, amig
hozza nem ér a td Utkoz6jéhez, és szorosan
huzza meg a tlirégzit6 csavart a csavarhuzoval,
kalénben a td eltérhet vagy megsérulhet.

h Nyomja meg az 6sszes billenty( és gomb zérolasanak felolddsahoz.
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A nyométalp cseréje

A nyomoétalp cseréje

A VIGYAZAT

+ Haszndlja a varrni kivant 6ltéstipusnak megfeleld
nyom@talpat, kiilénben a tl eltaldlhatja a
nyom©talpat, és a tl meggorbilhet vagy eltérhet.

+ Csak kifejezetten ehhez a géphez tervezett nyométalpa
hasznaljon. Barmilyen mas nyomotalp hasznalata

sérilésekhez vagy a gép karosodasahoz
vezethet.

A nyomotalp cseréje

(Tlhelyzet gomb) egyszer vagy kétszer, hogy
aNyomjaameglje fel a t(it.

a nyomotalp.

Légfuvé gombot

chomja.rr]_eI a gombot.
le van nyomva, mikézben a nyométalp fel van emelve, an

hibalzenet jelenik meg. Engedje le a nyométalpat.

Megvaltozik a képernyé, az 6sszes gomb és a muvelet
gombok le vannak zarva (kivéve )-

130

a nyomotalp karjat.

ePress

a fekete gomb a nyométalp hatuljan
emelésartd.

1 Fekete gomb
2 Nyométalp tartd

fHelyezzeBrABYAIp ESHORVOkIBAR AT QNG B4

bevagassal.

1 Nyomotalp tarté
2 Bevagas

3 Pin

4 Nyom6talp tipusa

glassanzpesdip b IR KBIBEp RErTSfalan BV SEReyasta.

1 Nyométalp kar
2 Nyométalp tarté
3 Bevagas
4 Pin
A nyom@talp fel van szerelve.

a nyom6talp karjat, hogy ellendrizze, hogy a nyométalp
hEmeBﬁtfﬁllsa'gosan régzitve van-e.

1 Nyométalp kar

ul}

iNyomja meg az 6sszés billenty(i és gomb zarolasanak feloldasahoz.
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A nyom6talp cseréje

A nyom@talp tarté rogzitése
M jegyzet
» Amikor kivalaszt egy 6ltést, megjelenik a képernyén
a hasznalni kivant nyométalp ikonja.
A varras megkezdése elétt ellendrizze, hogy a
megfelel nyométalp van-e rogzitve. Ha rossz b Igazitpgsragaractalp tartot a bal alsé oldalahoz
nyométalpat szerelt fel, kapcsolja ki a gépet,
régzitse a megfeleld nyométalpat, kapcsolja vissza
a gépet, majd valassza ki Ujra a kivant oltést.

) L4

aEmelje fel a nyométalp kart.

Cikcakk 1ab ")"

,N" monogramozé lab

EETR Y

Borult 1ab "G"
A qomk 50 c Jobbyalaalbvakfaniea Zanekg 2 auemE PR Rseben levs

csavarhuzéval.

T
E

"R" vakoltés 1ab

Forgassa a csavart maga felé (6ramutaté jaraséval megegyez6 irdnyba).

"M" gombos lab

"S" oldalvagd

3 ®

* A kivalasztott 6ltéssel hasznalandé nyométalp
részleteit 1asd: , Oltésbeallitasi tablazat” a B-46

oldalon. 1 Csavarhuzé
A nyométalp tarté eltavolitsa és rogzitése A VIGYAZAT
L] + Ugyeljen arra, hogy szorosan htizza meg a
Tavolitsa el a nyométalp tartét, amikor tisztitja a gépet, vagy nyométalp tart$ csavarjat, kUIénben.? .
olyan nyométalpat szerel fel, amely nem hasznalja a nyomotalp tarto leeshet, és a ti nekittédhet, ami
nyométalp tartét, példaul a jarétalpat és a foltvarrétalpat. a tli elgbrbulését vagy eltérését okozhatja.

A csavarhuzéval tavolitsa el a nyométalp tartéjat.

v, Jjegyzet
z . 7 -
a Tavolitsa el a nyomotalpat. * Ha a nyomotalp tartéja nem megfelel§

« A részleteket l4sd , A nyométalp cseréje” a B-31 telepitve, a szal feszessége nem lesz megfeleld.
oldalon.

a csavarhlzo6t a nyomotalp tartéjanak kilazitdsdhoz
buszhasigavar.
Forgassa a csavart a gép hatulja felé (az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyba).

* A nyomoétalp tarté csavarja az L alaku (vagy tarcsa

alaku) csavarhuzéval is meglazithaté vagy
meghuzhaté.

1 Csavarhuzé
2 Nyomotalp tartd
3 Nyomotalp tartd csavar
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Varras

2. fejezet A VARRAS KEZDETE

A VIGYAZAT

* Amig a gép mikadik, forditson kulonds figyelmet a tl
elhelyezkedésére. Ezenkivul tartsa tavol kezét

minden mozgé alkatrésztél, példaul a titdl és a
kézikeréktél, kilonben sérilések keletkezhetnek.

* Varras kézben ne hizza vagy nyomija tul er6sen az
anyagot, mert sérilést okozhat, vagy a tU eltérhet.

* Soha ne hasznaljon hajlitott tliket. A meggorbult

tdk kénnyen eltérhetnek, ami sérilést okozhat.
+ Ugyeljen arra, hogy a tii ne issén

blitykos tliket, kilénben a tl eltérhet vagy
elhajolhat.

Oltéskivalasztasi modszerek
T

Egy Oltés a kévetkez6 elérheté médszerek kdzil valaszthatd ki.

Az 6ltésmintak kivalaszthatdk kdzvetlen kivalasztassal (egy
adott Oltéshez a kijeldlt gomb megnyomasaval), vagy
szamkivalasztassal (az 6ltésminta szamanak megadasaval).

Az elérhet§ oltéstipusokkal kapcsolatos részletekért lasd a
Gyors Utmutatot.

Kozvetlen kivalasztas

Kozvetlen kivalasztds esetén az aldbbiakban két 6ltési méd kozil valaszthat.

m) modot valt.

Minden egyes megnyomasa

Elére beallitott hasznalati 6ltés

A leggyakrabban hasznalt segédoltések a szambillentylikhoz
vannak rendelve.
Ezeket az Oltéseket egyszer(en a kijeldlt gomb megnyomésaval
lehet kivélasztani.
Arészletekért lasd: ,El6re bedllitott segédoltések” a(z)
B-52 oldalon.

Mentett mintak

B A gyakran hasznalt mintak és a kombinalt mintak egyszer(ien
elmentheték a gép memdriajaba

az (Elére bedllitott E -'-w; Oltés/mentett mintagomb) és
) 9

a szambillenty(k segitségével lekérhet6. A részletekért lasd a

»Minta mentése” részt a ,Diszvarras” részben.
szakasz.

E)
2]
() (9]
(o) (&) (o)

2

1 El6re beallitott segéddltés/mentett mintagomb
2 numerikus gomb

Szam kivalasztasa

Miutan megnyom Hasznos 6ltés gomb), (Dekorativ

az 6ltés gomb) v@ (Karakterdltés gomb) gombot az 6ltésmod

kivalasztasahoz, hasznélja a szdmbillenty(iket a kivant 6ltés szamanak
begépeléséhez.

GO &/A 4B

1
2
: el (®) 6
4

1 Hasznos 6ltéskulcs
2 Dekorativ 6ltéskulcs
3 Karakteroltés gomb
4 szambillentylk

Hasznalati 6ltések

Kulonféle hasznalati ltések |éteznek, beleértve az egyenes Oltéseket is
Oltések, tilhuzé oltések és gomblyuk oltések.

Dekorativ Oltések

Harom diszit&6ltési maéd létezik: diszit66ltés
1 méd [£7], dekorativ 6ltés 2 mod és
dekorativ 6ltés 3 méd.

A részleteket lasd a ,,Dekorativ varras” fejezet
,Oltésmintak kivalasztasa” cim( részében.
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Varras

@ Karakteroltések

Ot karakterf(izési méd létezik: gotikus bet(tipus

, Kézirasos betitipus méd , Vézlatos bet(itipus mod
, Cirill bet(itipus méd és japan betltipus mod
LN

Arészleteket lasd a ,Dekorativ varras” fejezet
,Oltésmintak kivalasztasa” cim(i részében.

Oltésminta kivalasztasa

Hasznos 0ltés kivalasztasakor

aNyomja meg a gombot.

CO» & /A < F)

B (1) (72 (1) (3) ()
1(%) (2 (o) (@
&)1 (2 (22 9 o
A5 () (8]

r@lenik az LCD bal felsé sarkaban

képerny6.

b Irja heakivant oltés szamat szamokkal
+ Az egyes Oltések szamat lasd az ,Oltés bedllitasa” részben
Diagram” oldalszam: B-46 vagy a Gyors utmutaté.

+ A 01-09 dltéseknél az 6ltés is lehet
valassza ki a szambillenty(ikkel egy egyjegyd szdm

beirdsahoz, majd nyomja meg a bot

* Ha egyjegy(i szamokat hasznal, és hibasan adta meg,
nyomja meg a gombel’rt szam torléséhez.

A kivalasztott 6ltés megjelenik az LCD-képernyén.

L 4

Ha az elére beallitott segédoltések kozul valaszt
Mivel a szamgombokhoz kilonféle 6ltések vannak hozzarendelve,
ezek az Oltések egyszerien kivalaszthatok a kijeldlt szambillentyU
megnyomasaval.

megjelenik a bal felsé sarkaban
a Ellendsizags.

Ha egy masik ikon jelenik meg, nyomja meg a gombot .

CO® & /A <4 F)

r(F2) (13 (3) (&)
19 (598 o)
(&) 096 O 5
(A) (2] (£) (o) (B) o

a szambillentyl, amelyre a kivant 6ltés ki van nyomtatva.
bNyomja meg

Karakter/dekorativ 6ltés kivalasztasakor

Miutan megnyo k’ez@p}anelt a szUkséges szamu
alkalommal, irjon be egy szamot.

Tovabbi részletekért 1dsd a ,Dekorativ varras” fejezet
,Oltésmintak kivalasztasa” cimd részét.
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Egy oltés varrasa

a f6kapcsolét kapcsolja BE és nyomja meg (Td
egy forgglaicio gomb) a tli felemeléséhez.

b Vélasazai kbrdshans RastAZ:sH a8 &7 RIiRk szerint.

cHa SZHEQQ?&S%@/EW%%@l#?!il@é@ﬂ*ﬁﬁé%ﬁéﬂ@ﬁébﬁﬁ!g&%sat/
stb.
* Az 6ltés szélességének és hosszanak bedllitasaval kapcsolatos

részleteket lasd , Az 6ltésszélesség bedllitadsa” a B-39 oldalon
és Az 6ltés hosszanak beéllitdsa” a B-39 oldalon.

\ 1, jegyzet

* Ha kivalasztott egy oltést, a ikon a

A varras megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a
megfelel6 nyométalp van-e rogzitve. Ha rossz
nyom©talpat szerelt fel, kapcsolja ki a gépet,
régzitse a megfelel§ nyométalpat, kapcsolja

A hasznalandé nyométalp megjelenik a képernydn.

vissza a gépet, majd valassza ki Ujra a kivant 6ltést.

d Szerek'e fel a nyomotalpat. . )
* A nyomotalp cserejével kapcsolatos részletekért

lasd: ,A nyomotalp cseréje” a B-31 oldalon.

A VIGYAZAT

* Mindig a megfelel6 nyométalpat hasznélja. Ha
nem megfelel§ nyométalpat haszndl, a ti
nekittédhet a nyométalpnak, és elgérbulhet
vagy eltérhet, ami sérulést okozhat.

A nyom@talp-ajanlasokért lasd a B-46.
oldalt.

eHelyezzeibr 82 3RKAGRLEFANEOLID aldoFogia Mgy az anyagot
kézikereket az 6ramutaté jarasaval ellentétes ir, vagy
nyomja meg a (tlihelyzet gombot), hogy a tit a varras
kezd6helyzetébe allitsa.

Memo

* A ,J" nyom6talp bal oldalén talalhaté fekete gombot csak
akkor kell megnyomni, ha az anyag nem hazédik be, vagy
ha vastag varratokat varr. A részleteket lasd a ,Varras”
fejezet ,Vastag szovetek varrasa” cim( részében.
Altaldban a fekete gomb megnyomasa nélkiil is varrhat.

fEngedje le a nyomotalpat.
9 NJem kell ¥eIWL?zn|lg az orsoszélat.

g Allitsetérkbvarrési sebességet a varrasi sebesség

Ezzel a vezérlével bedllithatja a varrasi sebessége
varras kézben.

q@i®»
b < ]y a

1 Gyors
2 Lassu

a ,Start/Stop” gombot a varras elinditdsahoz.
hNyomja meg a gombot

Kézzel kdnnyedén vezesse az anyagot.

Memo

+ Amikor a labkapcsolét hasznalja, On

nem tudja elinditani a varrast a ,Start/Stop” gomb
megnyomasaval.

ismét nyomja meg a ,Start/Stop” gombot a varras ledllitdsdhoz.
iPress

o (Cérnavagé gomb) a felsé és alsé szal
j Nyomja Mg dGaa0Z.

O
O

1 Szalvagé gomb

A t automatikusan visszatér a felsé
helyzetbe.
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Varras

A VIGYAZAT

Ne nyomja (Cérnavagé gomb) utén -
meg az elvagott szalakat. Ezzel
0sszegabalyodhat a cérna vagy eltérhet
a tl, és karosodhat a gép.

nyomja meg, (Cérnavagd gomb), ha « Ne
ha nincs szovetkészlet a gépben vagy a gép
mUkodése kdzben. A szal 6sszegabalyodhat,
ami sérulést okozhat.

ALy Jegyzet

* Ha cérnat, példaul nylon monofil cérnat vagy mas
diszitészalat vag, hasznalja a gép oldalan
taldlhaté szalvagot.

kWhaiast ésleadltsemeljg fglta nyomdgombot

A ldbkapcsolé hasznalata
Alabvezérlbvel is elindithatja és ledllithatja a
varrast.

A VIGYAZAT

* Ne hagyja, hogy szdvetdarabok és por gy(iljén

Gssze a labvezérlében. Ez tuzet vagy
aramuteést okozhat.

Memo

« Amikor a labkapcsolét hasznélja, On
nem tudja elinditani a varrast a ,Start/Stop” gomb
megnyomasaval.

» Az orsotekercselés ezzel indithato és ledllithatd
a labvezérlét.

le a géprél.
egy fordulat

b Dugjgpe a labvezérl§ csatlakozojat a rajta [évé aljzatba

1 Labvezérlé aljzat

cKapcsolja be a gépet.

dA varras megkezdéséhez lassan nyomja le a labkapcsolét.

Memo

* A varrasi sebességgel beallitott sebesség
vezérl6 lesz a labvezérl6 maximalis varrasi

sebessége.

eEngedje el a ldbkapcsoldt a gép leallitadsahoz.
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Erésit6 oltések varrasa

A forditott/megerdsitd oltések altaldban sziikségesek a varras elején

és végén. A (Reverse 6ltés gomb) segitségével va@t forditott
Oltéseket/megerdsits oltéseket (Lasd az ,Oltésbedllitasi tablazatot” a
~Hatra/megerdsité 6ltés” oszlopban, a B-46 oldalon.).

A (Meger6sité 'c':Itomb) lenyomasa kdzben a gép 3-5 megerdsité
Oltést varr ezen a ponton, majd megall.

O

12

1 Forditott 6ltés gomb

2 Er6sitd oltés gomb
Ha az automatikus megerdsit6 dltést valasztja ki a képernydn,
a forditott 6ltések (vagy meger6sitd oltések)

automatikusan varrasra keruilnek a varras elején, amikor a ,Start/

Stop” gombot megnyomjuk. nyomja meg @ (Reverse 6ltés gomb) ill
@ (Megerdsité 6ltés gomb) a forditott dltések vagy az erésité

6ltések automatikus varrasahoz a varras végén.

PN Rl S ey

O] @

1 Forditott 6ltés
2 Megerd6sitd oltés

A gomb megnyomasakor végrehajtott muvelet a kivalasztott
mintatol fliggéen eltérd. Lasd a tablazatot: ,Automatikus
merevit6 varras” a B-37 oldalon.

Memo

* Mikézben lenyomja @ (Megerd6sité 6ltés gomb)
karakteres/dekorativ 6ltésminta varrasakor befejezheti
a varrast egy befejezett motivummal az
6ltésmotivum felez6pontja helyett.

+ A (Megerésits 6ltés gomb) bal old§R Iévs z61d fény
vilagit, mikézben a gép egy teljes motivumot varr,
és automatikusan kikapcsol, ha a varrast leéllitja.

Automatikus meger6sitd varras

Az 6ltésmotivum kivalasztasa utan varras elétt kapcsolja
be az automatikus megerd6sité 6ltés funkciot, és a gép a v
elején és végén automatikusan varr megerdésité oltéseket (va
forditott oltéseket, az 6ltés motivumatdl fliggben). Lasd a
tablazatot a B-38 oldalon.

aValasszon 6ltésmintat.

'+
b Nyorfijnktédy a gombot az automatikus megerdsité 6ltés beallitdsdhoz

A gomb vilagit.

Memo

* Egyes 6ltések, mint példaul a gomblyukak és
a rudfulek, megerd@sitd oltéseket igényelnek
avarras elején. Ha ezen 6ltések egyikét
valasztja, a gép automatikusan bekapcsolja ezt
a funkciét (a gomb vilagit, amikor az 6ltést
kivalasztja).

c Allitsa az anyagot a kiindulasi helyzetbe, és kezdje el a varrast.

1 Forditott 6ltések (vagy megerdésité

Oltések) A gép automatikusan varrja a forditott
Oltéseket (vagy megerdsit6 oltéseket), majd folytatja a varrast.

Memo

+ Az alabbi 6ltések kivalasztasakor a gép automatikusan
visszavarrja az 6ltés elején.
g

» Ha megnyomja a ,Start/Stop” gombot a szlineteltetéshez
varrds, nyomja meg Ujra a folytatashoz. A gép nem
varr visszafelé/megerdsit6 oltéseket.

[} [cn)
] n
I ]
I I
I I
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®

dNyomjsit@egentBeverse dltés gomb) vagy a gombot

1 Forditott 6ltések (vagy megerdsité 6ltések)

@ (Erdsités

Agép

forditott dltéseket (vagy megerdsits dltéseket) varr és

leall.

Memo
pa

+ Az automatikus merevitévarras funkcié kikapcsoldsahoz nyomja

meg, amig a gomb

ilagit.

A gomb megnyomasakor végrehajtott mdvelet a kivalasztott mintatdl

flggden eltérd. Tekintse meg a kdvetkezé tablazatot a gomb megnyomasakor

végrehajtott miveletek részleteiért.

Forditott 6ltés Erésités
gomb @ oltés gomb @
Ha az automatikus A gép elindul A gép elindul

megerdsité

varras funkcié nem
aktiv, mikozben

karakter kivalasztasa/
dekorativ oltések

varras, majd
erdsitést varr
Oltések kdzben

tartsa lenyomva a

Forditott 6ltés gombot.

az elején varrni,
majd befejezi a
mintat, és a
végén megerdsitd
Oltéseket varr

varras.

Amikor az automatikus
megerdsités
az 6ltés funkcio aktiv

karakter/dekorativ
oltések kivalasztasa

kézben

A gép erésitést

varr

Oltések a

eleje és megerdsitést
varr

oltések, amikor a
Forditott 6ltés

gombot megnyomjak.

A gép erdsitést

varr

Oltések a

elején, majd

befejezi a mintat

és varrja az erdsitést

Oltések a végén

varras.

Forditott 6ltés Erésités
gomb @ 6ltés gomb @
Ha az automatikus A gép elkezdi A gép elkezdi

megerdsitd

Oltés funkcié nem
aktiv a hasznalati

oltések
kivalasztasa

kozben, az alabbi
példak szerint

0 o 2
n n
1 I
1 I
I I

varrni az Oltéseket, és
csak a forditott
Oltéseket varrja,
mikdézben lenyomva
tartja a Forditott
Oltés gombot.

varrni az oltéseket, és
3-5 megerdsit6

oltést varr,

mikozben

lenyomva

tartja az Erésitd oltés
gombot.

Ha az automatikus
megerdsitd

6ltés funkcié nem
aktiv a hasznalati

Oltések
kivalasztasa

kozben, az alabbi
példak szerint

B

A gép elkezdi

varrni az oltéseket, és
csak a forditott
Oltéseket varrja,
mikdzben lenyomva
tartja a Forditott
oltés gombot.*

A gép elkezdi

varrni az oltéseket, és
3-5 megerdsitd

oltést varr,

mikdzben

lenyomva

tartja az Erdsité oltés
gombot.

Ha az automatikus
megerdsité

oltés funkcio aktiv a
hasznalati 6ltések

Gépi varr
forditott 6ltések a

varras elején és

Gépivarr
forditott dltések az

elején és megerdsités

kivalasztasa kozben, végen.

az alabbi példak 6ltések a varras végén.
szerint

o W s I

o

[

[ g

[

Ha az automatikus Gépi varr Gépi varr
megerosito erdsités erdsités
oOltés funkcié aktiv a Sltések a sltések a

hasznalati 6ltések
kivalasztasa kozben,
az alabbi példak
szerint

eleje és hatra
oltés at

avarras vége.*

a varras kezdete és vége.

Hai@llitési képernyén a (Megerésités prioritasa)

bedllitdsa ,BE", akkor a forditott 6ltések helyett megerésité
oltések varrnak.
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Ez a gép el6re be van dllitva az 6ltésszélesség és az 6ltéshossz
alapértelmezett beallitdsaival minden egyes 6ltéshez. Egyes modellek
a felsd szal feszességének alapértelmezett beallitasaival is
rendelkeznek minden egyes 6ltéshez.

A beallitdsokat azonban médosithatja vagy médosithatja az ebben

a részben leirt eljarast kovetve.

+ Az 6ltésszélesség bedllitasa utan lassan forgassa e

17 jegyzet

-~
Q + Az 6ltésbeallitasok visszadllnak az alapértelmezett
értékekre, ha médositjak 6ket, ha a gépet kikapcsoljak,
vagy masik 6ltést valasztanak ki az 6ltésbedllitas
mentése el6tt, lasd: ,Oltésbeallitdsok mentése” a B-41
oldalon.

A VIGYAZAT

forditsa a kézikereket maga felé (az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba), és ellendrizze, hogy a tl nem érinti-e

a nyomotalpat. Ha a td nekittkozik a nyométalpnak, a td
meggdrbilhet vagy eltérhet.

Az Oltésszélesség beallitasa

Az Oltésszélesség (cikcakk szélesséqg) allithatd, hogy az 6ltés
szélesebb vagy keskenyebb legyen.

Es T H
2E

iy rarn | rann

@b@@é@

A ,-" gomb minden egyes megnyomasa keskenyebbé teszi a cikk-cakk oltést.

A ,+" minden egyes megnyomasaval szélesebbé valik a cikk-cakk oltés.

Memo

+ Nyomja meg a beéllitas visszaallitdsdhoz az alapértelmezettre.

* Ha az egyenes ¢ltést (bal oldali tdallds vagy haromszoros
sztreccsOltés) valasztotta, az 6ltésszélesség
megvaltoztatdsa megvaltoztatja a tl helyzetét. A

szélesség novelése a tlt jobbra mozgatja; a szélesség
csokkentése balra mozgatja a tit.

' = azt jelenti, hogy a beéllitds nem mdédosithaté.

Az 6ltés hosszanak bedllitasa

Az 6ltés hossza bedllithatd ugy, hogy az 6ltés durvabb (hosszabb) vagy
finomabb (révidebb) legyen.

@@@Aé@

A ,-" minden egyes megnyomasa finomabba (révidebbé) teszi az 6ltést.

'

A ,+" minden egyes megnyomésa durvabba (hosszabb4) teszi az 6ltést.

Memo

) %
* Nyomja meg a bedllitas visszaallitdsdhoz az alapértelmezettre.

' H azt jelenti, hogy a bedllitds nem médosithaté.
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Az Oltés beallitasa

A szal feszességének beallitasa
. |

A hasznélt anyagtél és cérnatdl fliggéen eléfordulhat, hogy médositania kell a

szdl feszességét.

Megfelel6 szalfeszesség
A felsé és az alsé szalnak kereszteznie kell az anyag kozepe kozelében. Csak
a fels6 szél legyen lathaté az anyag jobb oldalarol, és csak az alsé szal

legyen lathaté az anyag rossz oldalardl.

1 Az anyag rossz oldala
2 Az anyag jobb oldala
3 Felsé szal
4 Orsészal

A fels6 szal tdl szoros
Ha az alsészal 1athaté az anyag jobb oldalardl, akkor a felsé szal tul

SZOros.
Lazitsa meg a szal feszességét.

1 Az anyag rossz oldala
2 Az anyag jobb oldala
3 Fels6 szal
4 Orsoészaél

5 A fels6 szal a rossz oldalrdl lathaté
szbvet.

MLy jegyzet

+ Ha a fels6 szal nincs megfelel6en bef(izve, vagy az orsét nem
megfeleléen helyezték be, eléfordulhat, hogy nem lehet
beallitani a megfelel szalfeszességet. Ha nem érhet6 el a
megfeleld szélfeszesség, flizze be Ujra a fels6 szalat és helyezze

be megfeleléen az orsét.

' .
gL jegyzet
* Ha az als6szélat rosszul flizték be, a felsé szal tul szoros lehet. Ebben
az esetben olvassa el a ,Az orsé beszerelése” részt a B-18 oldalon,

és flizze be Ujra az orsészalat.

1 Az anyag rossz oldala
2 Az anyag jobb oldala
3 Fels6 szal
4 Orsoszal

5 Az ors6szél a jobb oldalrdl 1athaté
szdvet.

A felsd szal tul laza
Ha a felsé szl az anyag rossz oldalarél lathatd, akkor a felsé szal tal laza.

Hulzza meg a szal feszességét.

' .
My jegyzet

* Ha a felsé szalat rosszul flizték be, a fels@ szal tul laza lehet. Ebben

az esetben olvassa el a ,Fels§ szal beflizése” részt a B-21 oldalon,

és flizze be Ujra a fels6 szélat.

A szal feszességének bedllitasa

Cérnafeszitd kulcs hasznalata (Cérnafeszit6 kulccsal felszerelt
modellekhez. Lasd a B-8. oldalt)

Hasznélja a ,-" és ,+" billenty(iket.

Minden alkalommal, amikor a ,-" gombot megnyomja, kisebb fesziiltség érvényesdil.

Minden alkalommal, amikor a ,+” gombot megnyomja, nagyobb feszliltség érvényesdl.

[EE 1 LA+

iy L ran Em]

A
Z

Memo

* Nyomja meg fx} a bedllités visszallitdsdhoz az alapértelmezettre.

A cérnafeszit6 tarcsa hasznalata (Cérnafeszitd tarcsaval felszerelt
modelleknél. Lasd: B-8. oldal)
Ha a szalfeszesség tarcsat balra tolja, a szalfeszesség lazabb lesz.
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Ha a szalfeszesség tarcsat jobbra tolja, a szal feszessége
erésebb lesz.

Oltésbeallitdsok mentése

Ha el kivdn menteni egy 6ltés bizonyos beallitésait, hogy késébb

felhasznalhassa azokat, IIitésok mddositasa utdn nyomja meg a gombot
az Uj beallitdsok mentéséhez a kivélasztott éltéssel.
Ez a funkcié csak hasznalati 6ltésekkel hasznélhat6.

2,0 mm-es 6ltéshossz hasznalata az egyenes 6ltéshez

aValasszon egy egyenes oltést.

az Oltés hossza 2,0 mm.
bSet

cNyomja meg a gombot.
« A kivalasztott 6ltésminta alapértelmezett beallitasainak visszaallitdsahoz

nyomja meg a gomb[@, majd nyomja meg '

17 jegyzet

Q

* Amikor legkdzelebb ugyanazt az egyenes 6ltés
valasztja ki, az 6ltés hossza 2,0 mm lesz.

* Mind az 6ltésszélesséq (cikcakk szélesség) és a
Oltéshossz mentésre keril, nem csak a moédositot
beallitas. A szalfeszité gombokkal felszerelt
a fels6 szal feszességének beallitasa is elme
kerul, még akkor is, ha nem valtoztatta meg. Ha
ugyanazt az 6ltésmintat valasztja ki, az utoljara
mentett beallitdsok akkor is megjelennek, ha a gép ki
volt kapcsolva. Ha a beallitasokat ismét megvaltoztatja,

vagy h nyomja a gombot, hogy visszaallitsa a beéllitast az

alapértelmezettre, az Uj bedllitdsok csak akkor keriilnek mentésre,

ha masodszor is megnyomjak.

Még ha nyomja, a programozott
cérnavagas és az automatikus hatra-/erésit66ltés
bedllitadsai nem allithatdk vissza.
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Hasznos funkcidk

Hasznos funkcidk

A szal automatikus elvégésa

A gép bedllithaté ugy, hogy az 6ltés végén automatikusan elvagja a szalakat.
Ezt hivjdk ,programozott menetvagasnak”. Ha be van éllitva a

programozott cérnavagas, akkor az automatikus hatra-/erésitévarras

is be van éllitva.

a Kapcsolja be a gépet.

b Valasszon egy 6ltést.

* Az 6ltés kivalasztasaval kapcsolatos részletekért 1asd a ,Kivalasztas a
oltésminta” a B-34 oldalon.

cNyomja meg a gombot.

égit, és mu be van éllitva programozott menetvagasra
és automatikus hatramenetre/
megerdsitd varras.

« A programozott cérnavagas kikapcsoldsdhoz nyomja meg a gombot .

dHelyezyerbeaizegrygagot, és nyomja meg a ,Start/Stop” gombot.

Az 6ltés a forditott 6ltések vagy a megerdsit6 oltések
elvarrasa utan kezdédik.

eHa az @sa@gégﬁé@:&){%@]@&}ﬁ%? GQW@gerésité 6ltés gomb)

egyszer.

Ha olyan varrast valasztottak, mint példaul a gomblyukak és a
radragasztas, amely magaban foglalja a megerdsité varrast, akkor ez
a mivelet szikségtelen. A

forditott 6ltés vagy az er6sité varras elvégzése utan a gép ledll, és a
szal elvagodik.

-
= e

S, o o S st

o 3

N
|
|

w

1 Az a pont, ahol a ,Start/Stop” gombot megnyomtak.

2 Az a pont, ahol (hétés gomb) vagy (meger(isl’tc’i@
Oltés gomb) megnyomtak.

3 Itt van elvagva a cérna.

Memo

* A programozott cérnavagas nem hajthaté végre,
ha varras kézben megnyomja a ,Start/Stop” gombot.

mwemames (73) (Reverse 6ltés gomb) @
vagy (Megerd§sité 6ltés gomb) az 6ltés végén.

* Ha a tapellatas ki van kapcsolva, programozott szal
avagas ki lesz kapcsolva.

Tukroz6 oltések

Egy 6ltés tukorképét vizszintesen (balra és jobbra) varrhatja.

a Kapcsolja be a gépet.

b Valasszon egy 6ltést.

+ Az 6ltés kivalasztasaval kapcsolatos részletekért lasd a ,Kivalasztas a
6ltésminta” a B-34 oldalon.

cNyomja meg a gombot.

[ A
ZE

Q) @'/@ @' B

@-@

nﬂi[elenik a képernyén, és a képerny6n megjelené minta

tikrozédik.

L P
I

) MR )

* A tukrozott 6ltés kikapcsolasahoz nyomja meg a gombot l:lj ra.
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Hasznos

Memo

* A kivalasztott 6ltéstél fliggben eléfordulhat, hogy a
tikrozés nem lehetséges; példaul gomblyuk oltés.

* Ha a késziléket kikapcsolja, a tukrozés beallitasa
torlédik.

A nyomoétalp nyomasanak bedllitasa

A nyomoétalp nyomasat (a nyométalp altal az anyagra

gyakorolt nyomas mértékét) a beallitdsok képernyén

allithatja be. Minél nagyobb ez a szam, annal nagyobb lesz

a nyomas. Allitsa a nyomast ,3"-ra a normal varrashoz.
=

aValasszanki. a (Nyomdtalp nyomasa) elemet a bedllitdsokban

b Allitsa be a nyomést a ,-" vagy a ,+" gomb megnyomasaval.

B+

oD Tk

A
\4

Automatikus szovetérzékeld rendszer (automatikus

nyom@étalpnyomas)

(Automatikus szovetérzékel6 rendszerrel felszerelt modelleknél.

Lasd a B-8. oldalt)

Avarras kdzben automatikusan érzékeli az anyag vastagsagat,

és a nyomotalp nyomasat egy belsé érzékeld automatikusan

beallitja varras kdzben, hogy biztositsa az anyag egyenletes adagolasat
A szovetérzékeld rendszer folyamatosan m(ikodik varras kozben.

Ez a funkcio vastag varrasok vagy foltvarras esetén hasznos.

A részleteket lasd a ,Varras” részben.

,E' (Automatikus szoévetérzékel6 rend
avalasﬁgﬂllﬂsok képernyd.

b Allitsa %ﬁ%g!érendszert ,BE" alldsba a ,-" vagy a gomb meg

oD Tk

A
\

Elforgatas

(Pivot funkcidval felszerelt modellekhez.
Lasd a B-8 oldalt)

Ha a forgdgombot valasztja, a gép leengedett tlivel (a szbvetben)
megall, és a ,Start/Stop” gomb megnyomasakor a nyométalp
automatikusan a megfelel6 magassagba emelkedik. Ha ismét
megnyomja a ,Start/Stop” gombot, a nyométalp automatikusan
leereszkedik, és a varras folytatodik.

Ez a funkcié akkor hasznos, ha ledllitja a gépet az anyag
elforgatasahoz.

A VIGYAZAT

* Ha a forgégombot valasztja, a gép elkezdi a varrast, ha

megnyomija a ,Start/Stop” gombot, vagy lenyomja
a labkapcsolét, még akkor is, ha a nyométalp
megnyomdasdval felemelkedett (nyométalp-emeld
gomb). Ugyeljen arra, @y kezeit és egyéb
targyakat tartsa tavol a t(tél, kulénben séruléseket
okozhat.

-
:

* Ha a forgégombot valasztja, a varras ledllitdsakor a
varrastalp magassaga az anyag tipusatdl
fliggéen médosithato.
varrott. Valassza % (Elforgatasi magassag) a beallitasokban
ki a képernyét. Nyomja meg a ,-” vagy ,+" gombot a harom
magassag (3,2 mm, 5,0 mm vagy 7,5 mm) egyikének kivalasztasahoz.
Altaldban 3,2 mm az elényben részesitett beallitas.

IS 2IFREE MOTION

4 FREE MOTIOH
+ FOOT HEIGHT

D G/b

A
i
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Hasznos funkciok

M jegyzet

’ W3 (T pozicio) a bedllitasi képernydn, lefelé kell
allitani a forgatas funkcié hasznalatahoz. Ha

(TGallas) felemelt hl;lyzetbe van allitva, nem

hasznalhat6. A forga@unkcié csak olyan
Oltésekkel hasznalhato, ahol a nyomoétalp J
vagy N van feltintetve

képerny8. Mas 6ltés kivalasztasa esetén nem
elérhet6.

*A (Nyoalp emel6 gomb) segitségével gy6z6djon meg
arrél, hogy a nyométalp le van engedve, majd nyomja
meg a ,Start/Stop” gombot a varras folytatasahoz.

Ha a forgégombot valasztja, E=rs (Nyométalp «
magassag) a beallitasok képernyé beallitasa nem
mddosithatd.

aValasszon oltést.

b Nyomja meg a pivot funkci6 kivalasztasahoz.

A gomb vilagit.

cHelyezrz aiabydeer d Ehyentjanitttanglédje le a nyométalpat,
majd nyomja meg a ,Start/Stop” gombot. A
gép elkezdi a varrast.

z/a Memo

* Ha megnyomja a ,Start/Stop” gombot a varras
szlineteltetéséhez, nyomja meg Ujra a

folytatédshoz, a forditott 6ltések (vagy az erdsit6 oltések) nem lesznek

varrott.

dNyomizraeg e RtaIRER YRPRasPisENpHEE MR OZIK.

A gép megall, amikor a tl az anyagban van, és a
nyomotalp felemelkedik.

eForgagsardd.az anyagot, majd nyomja meg a ,Start/Stop” gombot.

A nyomotalp automatikusan leereszkedik, és a
varras folytatédik.

Varras szabad mozgas moddal

(A szabad mozgas méddal felszerelt modellekhez.
Lasd a B-8 oldalt)

Szabad mozgas médban a szoritétalp a szabad mozgasu
varrashoz szikséges magassagba kerul. A varras
megkezdésekor a belsé érzékeld érzékeli az anyag
vastagsagat, és a foltvarrotalp a gépbeallitdsok
képerny6jén megadott magassagra emelkedik.

Szabad mozgas médban engedje le az etetékutyakat (az etetékutya

helyzetkapcsolé segitségével), hogy az anyag barmely irdnyba szabadon
mozgathatd legyen.

A gép beadllitdsa szabad mozgas modba

aValasszon 6ltésmintat.

455 (Szabad mozgas) a bedllitasok képernydn.
b Valassza a cSet

4llitsa a szabad mozgas médot ,ON” allasba a ,-” gomb megnyomésaval
|ehet05§gs§ a,+" billenty(it.

~ATFRIFREE MoTIon 4 ON b

FREE MOTION
T+ EREE R [!i]

B ihanns 3.2
ETE

@(@l/@ < [+
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Hasznos

A\ VIGYAZAT

* A szabad mozgasu foltvarrassal szabdlyozza az anyag
adagolasi sebességét a varrasi sebességnek megfelelGen.
Ha az anyagot a varrasi sebességnél gyorsabban
mozgatja, a td eltdrhet, vagy mas sérilést okozhat.

A szabad mozgasu nyomoétalp magassaganak beallitasa

E_: (Szabad mozgas labmagassag) a beallitasokban

aValasszarays.

bAllitsa be azt a magassaqot, arpe(l}/ f%lé a foltvarro Jab fel van emelve
az anyagot a - vag%/a .+ gomb megnyomasaval. vz jegyzet
-

* Novelje a bedllitast a ,+" megnyomasaval, példaul,

| <<akor. hoav ko bb | * Ha a térdemeld nincs teljesen behelyezve a
\r;g?ryncr rugaimas anyag varrasakor, hogy konnyebb legyen rogzitési nyilasba, a gép mikddése kézben kieshet,

(T8 FREE MOTIOH CFF
4l . FREE MOTION
e e FRELIETAY 4 [l!] 4

A térdemel6 hasznélata

%ﬁ EIE'-i-EII_lI'{_HG 1.2 a Allitsa le a gépet.
Ei /9 * Ne hasznélja a térdemel6t a gép mikddése
kdzben.

| I
QOHE/A |dB&
I\/Iemo

+ Ha kiegyensulyozott feszességgel szeretne varrni,
szikség lehet a fels@ szal feszességének beallitasara.

P

b A térdével nyomja jobbra a térdemel6t.
Tartsa a térdemeldt jobbra nyomva.

A részleteket lasd: ,A szal feszességének beallitasa” \
a(z) B-40 oldalon. Tesztelje foltvarré anyag \
mintadarabjaval.

& ]

A nyomoétalp kéz nélkuli emelése és emelése

-

A térdemel6 segitségével felemelheti és leengedheti a nyométalpat a

térdével, igy mindkét keze szabadon kezelhetd az anyaggal. A nyométalp fel van emelve.

cEngedje el a térdemelét.
A nyométalp le van engedve.

A térdemeld felszerelése A VIGYAZAT

+ Varras kozben tartsa tavol a térdét a térdemel6tdl. Ha
aKapcsolja ki a gépet. a térdemeldt a gép miikddése kézben megnyomija,
a td eltoérhet vagy a gép megsérilhet.

a térdemel6t a gép elején a jobb als6 sarokban 1évé
bBeszUis;itsnyilasba.

Igazitsa a térdemel6 fileit a rogzitényilasban l1évé hornyokhoz,
majd helyezze be a térdemel&t amennyire csak lehetséges.
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Machine Translated by Google

Az alabbi tablazat tartalmazza a hasznalati 6ltések alkalmazasi terilleteit, 6ltéshosszait és -szélességeit, valamint azt, hogy az ikert(i hasznélhaté-e.

Ez a tdblazat tobb modellre vonatkozik (3., 2. és 1. modell). Tekintse meg a Gyorsreferencia Utmutatét a készilék modelljéhez.

*1

A gép szamgombjaira nyomtatott minték kozvetlendl kivélaszthatok. A részletekért lasd: ,El6re bedllitott segédoltések” a(z) B-52 oldalon.

*2

A szabad mozgésu foltvarrdshoz hasznéljon szabadon mozgd, nyitott orru foltvarré labat ,0” (egyes modelleknél kiilén kaphato).

*3

H
Ha i

*4

A szabad mozgasu foltvarrdshoz hasznéljon szabadon mozgé ,C” foltvarré labat (egyes modellekhez kiilon megvasarolhato) vagy szabad mozgasu, nyitott labujjvarrassal.
14b , 0" (egyes modelleknél kiilén megvasarolhato).

*5

A jarétalp hasznélatakor ne varrjon forditott oltést.

Ha az (Aatikus hatramenet/erdsité gomb) aktivalva van, az 6ltés megerdsitd 6ltéssel kezdddik.

H @ (Megerd6sitési prioritas) a beallitasi képernyén szintén ,BE” alldsban van, a gép az 6ltés végén megerdsits oltéseket varr, majd leall.

o Egyenes 6ltés Altalanos varrés, 0,0 (0) 2,5(3/32) e ’
; 01*1 0]*1 (Bal) J*2 gytijtogetés, tliszaras stb. 0,0-7,0 0,2-50 n Forditott OK*5
! (0-1/4) (1/64 - 3/16)
(=} Egyenes 6ltés Altalanos varrés, 0,0 (0) 2,5(3/32)
| 02%1 02*1 (Bal) *2 | gytitogetés, tliszaras stb. 0,0-7,0 02-50 " | Forditva*3 OK*5
! (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
o Egyenes 0Oltés Altalanos varras, 3,5(1/8) 2,5(3/32) e )
; 03*1 08*1 (K62éps6) J*2 gytijtogetés, tliszaras stb. 00-7,0 0,2-50 n Forditott OK*5
! (0-1/4) (1/64 - 3/16)
=] Egyenes 0Oltés Altalanos varras, 3,5(1/8) 2,5(3/32) o
! 04*1 04*1 (K62éps6) J*2 gytijtogetés, tliszaras stb. 00-7,0 02-50 Forditva*3 OK*5
! (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Haromszoros Altalanos varras
ir sztreccsoltés megerésitéshez és 0000 25(3/32) rendoen Erésités
1 05*1 05*1 J*2 dekorativ 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
i ] (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
varrashoz
Szaréltés Megerdsitett varras, 1,0 (1/16) 2,5(3/32) . Megerésit
% 06*1 06*1 J*2 varréas és dekoracios 00-7,0 04-50 " ment NEM
alkalmazasok (0-1/4) (1/64 - 3/16)
© Dekorativ Diszvarras, felsG varras 0,0 (0) 2,5(3/32) . Erésités
i 07 - |oltés N*2 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
i (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Fércoltés Basting 3., 2. modell:
20 (3/4)
1: 08 07 0000 5-30 Megerdsit
%2 0,0-7,0 NEM NEM
| ©-1/4) (03/16-1-3/16) ment
1. modell:
- Cikcakk 8ltés Felboritasra, 3,5(1/8) 1,4(1/16) o
g 09*1 08*1 %2 javitésra. 0,0-7,0 0,0-5,0 Forditott OK*5
(0-1/4) (0-3/16) 0
. Cikcakk oltés Felboritasra, 3,5(1/8) 1,4 (1/16) e
é 10%1 09*1 J*2 javitasra. 00-7.0 0,0-50 Forditva*3 OK*5
(0-1/4) (0-3/16) 0
. Cikcakk 6ltés Kezdje a t( jobb oldali 3,5(1/8) 1,4(1/16) N
é " 10 |(obb) J*2 helyzetébél, cikkcakk varrjon 2,5-50 03-5,0 o Forditva*3 OK*5
abal oldalon. (3/32-03/16) (1/64 - 3/16) 0
. Cikcakk &ltés Kezdje bal oldali 3,5(1/8) 1,4 (1/16) .
g 12 - |Bal *2 |tGaliasbol, cikkcakk varrjon|  2.5-5.0 03-5,0 " | Forditva*3 ok*s
jobb oldalon. (3/32 - 03/16) (1/64 - 3/16) 0
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Oltésbeallita

2 |épésben Ontoétt (ko (lyd é
. | pt_k ok die : ote( ozepesksu yaes 5,0 (3/16) 1,0(1/16) )
> 13 1 elasztikus cikkcakk g ) sz recc§ anya99 ), 0,0-7.0 02-50 Forditva®3 OKls
Pig szalag és elasztikus [{)]
~ (0-1/4) (1/64 - 3/16)
3 lépésben Athuzas (kozepes, nehéz
- lasztik ikk-cakk dité s szt svetek 5,0 (3/16) 1,0(1/16) "
-y 14%1 12%1 elasztikus cikk-cakk g esJ.,(2 és sztreccs szévetek), 0,0-7.0 02-50 Forditva®3 OKls
L5 szalag és elasztikus [{)]
=4 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Borus 6ltés Koénnyt és kozepes 3,5(1/8) 2.0(1/16) Megerésit
15%1 13%1 G |stlya szovetek 25-50 04-50 NEM ment NEM
megerdsitése (3/32-03/16) (1/64 - 3/16)
Borus 6ltés Erésités nehéz 5,0 (3/16) 2,5(3/32) Erdsités
% 16 14 G szovetbs! 2,5-5,0 0,4-5,0 NEM NEM
(3/32-03/16) (1/64 - 3/16)
Bords 6ltés Kozepes, nehéz
- s . és konnyen mor”zs’ol’odo 5:‘,”05(3/51 g) 2(')54(3/533) - Megerésit -
anyagok meg’erosm?se SR 4=, ment
vagy dekorativ varras. (1/8 - 03/16) (1/64 - 3/16)
Borus 6ltés Megerd§sitett sztreccs varrds 5,0 (3/16) 2,5(3/32) et
rendben Megerdsit
18 16 J*2 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
0 ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Bords 6ltés Kozepesen sztreccs és
- nehéz szévet 50(3/16) 25(3/32) rendben Megerdsit
- 19 17 J*2 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
megerésitése, dekorativ 1)) ment
= , (0-1/4) (1/64 - 3/16)
varrasok
Borus 8ltés Stretch szovet 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) e
P rendben Megerdsit
B 20 18 J*2 megerGsitése vagy 0,0-7,0 0,4-5,0 ment NEM
dekorativ varras (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
= BorUs oltés Stretch kotott varras 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) Megerési
— egerésit
E_ 21 19 J*2 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM NEM
= ment
- (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Erdsités és varras
Eg)’/etllen 6,0 (15/64) 3,0(1/8) rendben Megerdsit
22 - gyémant J*2 sztreccs szdvet 0.0-7.0 0.4-50 ment NEM
oltés (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Stretch szévet
Eg)lletllen retch szovet 6,0 (15/64) 1,8(1/16) e Megerésit
23 - gyémant J*2 meger§sitése 0,0-7,0 0,4-5,0 ment NEM
oltés (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Oldalvagoéval olté
alvagéva Egyenes 6ltés 0,0(0) 2,5(3/32) Meger6sit
H 24 20 S szévetvagas kézben 0,0-25 0,2-5,0 NEM ment NEM
I
(] (0-3/32) (1/64 - 3/16)
Oldallal Cikcakk oltés 3,5(1/8) 1,4 (1/16) .
Megerdésit
§ 25 21 |vags S szévetvagas kozben 35-50 0,0-5,0 NEM ment NEM
s (178 - 03/16) (0-3/16)
Oldalvagoval Atsziré oltés anyagok 3,5(1/8) 2.0(1/16) Erésités
E 26 22 S vagasa kozben 35-50 0,4-5,0 NEM NEM
s (1/8 - 03/16) (1/64 - 3/16)
Oldallal Atszaro 6lté
e Atszuro6 6ltés anyagok 5,0 (3/16) 2,5(3/32) Megerésit
27 23 |vagé S vagasa kdzben 35-50 04-5,0 NEM ment NEM
S (1/8 - 03/16) (1/64 - 3/16)
Oldalvagoval Atszlr6 6ltés anyagok 5,0 (3/16) 2,5(3/32) Erésités
a 28 24 S vagasa kézben 35-50 0,4-5,0 NEM NEM
S (1/8 - 03/16) (1764 - 3/16)
Piecing oltés Darabmunka/patchwork
o o 9 e 1/3 o 5,5 (7/32) 2.0(1/16)
| 29 25 [0oPD) 2 | mm (kb.1/4 hivelyky 00-7,0 02-50 NINCS Hatra*3 OK*5
ip jobb oldali varras 0-1/4 64 - 3/16
réhagyés (0-1/4) (1/64-3/16)
= Piecing oltés Darabmunka/patchwork 2.0(1/16)
! 30 26 |(Kozéps6) J*4 - 02-50 NINCS Hatra*3 OK*5
'B (1/64 - 3/16)
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Piecing 6ltés Darabmunka/patchwork
. Bal 65 Wb, 1/4 hivelvk 1,5(1/16) 2.0 (1/16)
i 3 . |ean 2 .5 mm (kb. 1/4 hovelyk) 00-7,0 02-50 NINCS Hatra*3 OK*5
e bal varréas 0-1/4 1/64-3/16
réhagyés ©-1/4 ( - )
= Keézzel néz Kézi foltvarras dltésszer( 0,0 (0) 2,5(3/32) Megerdsit
:i: 32 27 |foltvarré 6ltés J*2 foltvarré oltés 0,0-70 04-50 NEM ment NEM
L (0-1/4) (1/64 - 3/16)
. Foltvarré Cikcakk oltés 3,5(1/8) 1,4(1/16)
é 33 28 |ratét J*2 foltvarrashoz és ratétes 0,0-70 0,0-50 NINCS Hatra*3 OK*5
Q cikcakk oltés paplandarabok varrasahoz (0-1/4) (0-3/16)
: Foltvarré Foltvarr6 oltés 1,5(1/16) 1,8 (1/16) Megerdsit
: 34 29 |ratétoltes J*2 lathatatlan ratéthez 0,0-7.0 04-50 NEM ment NEM
=Q vagy kotés rogzitéséhez (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Foltvarré Hattér foltvarras 7,0 (1/4) 1,6 (1/16) Megerésit
E 35 30 |sltésj*2 0,0-7.0 04-50 NEM ment NEM
Q (0-1/4) (1/64 - 3/16)
i Vakszegély Szovott szovetek 00 2.0 (1/16) Erdsités
< 36 31 |oltés R szegése 3 3 0,4-5,0 NEM NEM
ot (1/64 - 3/16)
Vakszegély Szegélyes sztreccs 00 2.0(1/16) Megerésit
37 32 nyujthato 6ltés R szovet 04-50 NEM NEM
3 - 3 ment
(1/64 - 3/16)
Takardoltés Rététek, disztakaré dltés 3,5(1/8) 2,5(3/32) - Erdsités
3 38 33 J 0,0-7,0 0,4-50 o NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
- Kagylészegély A szovetek 4,0(3/16) 2,5(3/32) it
i . . , rendben Megerdsit
~- 39 34 bltés %2 kagylészegélyezése 0,0-7,0 0,2-5,0 NEM
- 1)) ment
g (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Szatén kagylé Bluz diszit6 gallérja, 5,0 (3/16) 0,5(1/32) N Megerésit
40 35 oltés N*2 zsebkendé széle 0,0-7,0 01-50 0 ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Féstikagyl6 o6ltés Bluz diszit6 gallérja, 7,0 (1/4) 1,4(1/16) Megerésit
g 41 - N*2 zsebkendd széle 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Patchwork Patchwork 6ltés, 4,0(3/16) 1,2(1/16) - Megerésit
,_: 42 36 csatlakozasi 6ltés J*2 diszvarras 0,0-7,0 0,2-50 ment NEM
= (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Patchwork Patchwork 6ltés, 5,0 (3/16) 2,5(3/32) e
rendben Megerdsit
E 43 37 dupla J*2 diszvarras 00-7.0 0.4-50 ment NEW
overlock 6ltés 0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Heveré 6ltés Dekorativ varras, rogzité 5,0 (3/16) 1,2(1/16) N Megerésit
% 44 38 J*2 | zsinér és heveré 00-7.0 02-50 0 ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Smocking Smocking, dekorativ 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) N Megerdsit
g 45 39 |oltés #2 |varrasok 0,0-7,0 0,4-5,0 ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Halszalka mintaja oltés Fényezés, dekorativ 5,0(3/16) 2,5(3/32) Megerésit
46 40 4 0,0-7,0 04-50 NEM
% J*2 varras 0 ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Fajdalmas Fékezés, athidald és 5,0 (3/16) 2,5(3/32) et
rendben Megerdsit
% 47 41 |keresztszemes J¥2 | dekorativ varras 00-7.0 0.4-50 ment NEW
(0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
“5 Szalag rogzité oltés Ragasztészalag a 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) " Ergsités
E;. 48 42 J*2 varrashoz sztreccs anyagbd]  0,0-7,0 0,2-5,0 NEM
-2 (0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Létra oltés Dekorativ varras 4,0 (3/16) 3,0(1/8) Megerésit
E 49 43 J*2 00-70 0,4-50 NEM ment NEV
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
% Rick-rack Dekorativ felsé 4,0 (3/16) 2,5(3/32) - Erdsités
;<< 50 44 |oltes 52 |varras 0,0-7,0 0,4-50 ) NEM
% (0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Dekorativ Dekorativ varras 5,5(7/32) 1,6 (1/16) . Megerdsit
51 45 oltés %2 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
1)) ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Szerpentin Dekorativ varras és 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) " Erésités
2 52 46 oltés N*2 rogzité gumi 0,0-7,0 0,2-5,0 NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) o
Dekorativ Dekorativ varras és ratét 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) . Megerdsit
53 - |oltés N*2 0,0-7,0 0,2-5,0 NEM
0 ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dekorativ Dekorativ varras 7,0 (1/4) 1,6 (1/16) Erésités
% 54 T |tz8sltés N*2 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
=) Hemvarras Dekorativ szegélyek, 1,0(1/16) 2,5(3/32) . Megerésit
i 55 B N*2 | harom egyenes bal oldalon 0,0-70 0,4-50 NEM
] [0} ment
'" (0-1/4) (1/64 - 3/16)
=] Hemvarras Dekorativ szegélyek, 3,5(1/8) 2,5(3/32) e Erésités
m 56 ) N*2  |harmas egyenes kdzépen 0,0-7,0 0,4-5,0 0 NEM
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
> Hemvarras Dekorativ szegélyek, felsé 6,0 (15/64) 3,0(1/8) o Megerésit
s 57 47 | cikkcakk N*2  |varras 0,0-7.0 0,4-50 0 ment NEM
= (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Dekorativ szegélyek, csipke 3,5(1/8) 2,5(3/32) Erésités
E 58 48 N*2 | rogzit tls oltés 0,0-7,0 04-5,0 NEM NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Dekorativ szegélyek 3,0(1/8) 3,5(1/8) Megerésit
§ 59 49 N*2 0,0-70 04-50 NEW ment NEW
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Dekorativ szegélyek 6,0 (15/64) 3,0(1/8) Erésités
¥ 60 50 N*2 szazszorszép oltés 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Orokség, dekorativ 5,0(3/16) 3,5(1/8) Megerésit
% 61 - N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Orokség, dekorativ 5,0(3/16) 3,5(1/8) Erésités
§ 62 51 N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
5 Hemvarras Orokség, dekorativ 5,0 (3/16) 3,5(1/8) N Megerdsit
X 63 - N*2 | szegélyek 0,0-7,0 0,4-50 NEM
W4 0 ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
) Hemvarras Orék'ség, dekorativ 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) e Erésités
:a 64 52 N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
<l
S (0-1/4) (1/64 - 3/16) o
Hemvarras Orokség, dekorativ 4,0 (3/16) 2,5(3/32) " Megerésit
65 - N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
0 ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Méhsejt oltés Orokség, dekorativ 5,0 (3/16) 2,5(3/32) N Erésités
g 66 - N*2 | szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 o NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) v
Méhsejt oltés Orokség, dekorativ 6,0 (15/64) 3,5(1/8) " Megerésit
67 - N*2 | szegélyek 0,0-7,0 0,4-50 NEM
1)) ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Orokség, dekorativ 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) " Erésités
% 68 53 N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) o
Hemvarras Orokség, dekorativ 6,0 (15/64) 3,0(1/8) Megerésit
é 6 | 54 N*2 | szegélyek 00-7,0 04-50 NEM ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Orokség, dekorativ 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) - Erdsités
t: 70 - N*2 | szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) v
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Hemvarras Orokség, dekorativ 4,0 (3/16) 2,5(3/32) Megerésit
$ 71 55 N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM ment NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Orokség, dekorativ 5,0(3/16) 2.0(1/16) N Erésités
1 72 56 N*2 szegélyek 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16) 0
Hemvarras Dekorativ szegélyek és 6,0 (15/64) 2.0(1/16) .
_ rendben Megerdsit
73 N*2 | athidalé 6ltés 0,0-7,0 0,4-50 NEM
0) ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
3 Dekorati élyek.
) Hemvarras ekoratlv szegelye 5,0 (3/16) 3,0(1/8) e Ergsités
74 N*2 | Fagyasztas, rogzits 0,0-7,0 04-50 " NEM
szalag (0-1/4) (1/64 - 3/16)
s ) Hemvarras X Dekor:?\tlv szegélyek, 6,(()) (()1 5;6(;1) 16611(1/518) - Megerésit -
N*2 smocking ' ' ! ! ment
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Hemvarras Dekorativ szegélyek, 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) Erésités
E 76 ) N*2  [smocking 0,0-7,0 0,4-5,0 NEM NEM
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Keskeny, lyuk kénny( é )
lekerekitett E"Omb " q 5 oy k >03/10) 0.4 (1764 Automarikus
77 57 " A Ozepes sulyd anyagokon 3,0-50 0,2-1,0 NEM erdsités NEM
gomblyuk 6ltés
(1/8 - 03/16) (1764 - 1/16) ment
Kupos, kerek vég(i Meger®6sitett derékrészen .
P 9 ) 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatikus
78 58 A |clkeskenyedd gomblyukak 3,0-50 02-1,0 NEM | erdsités NEM
gomblyuk
Bltés (1/8 - 03/16) (1/64 - 1/16)
Kerek végui Gomblyukak 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatikus
79 59 gomblyuk 6ltés A flggdleges ruddal, 3,0-50 0,2-1,0 NEM er6sités NEM
nehéz anyagokbol (1/8 - 03/16) (1/64 - 1/16) ment
Keskeny 5 G é )
ol Ef’mb'y”k,'lm,"”y” ©s “ 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatikus
80 6o |Szogletes A Ozepes sulytianyagokhoz | 34 54 02-1,0 NEM | erdsités NEM
gomblyuk
Sltés (1/8 - 03/16) (1/64 - 1/16)
- Nyujté Gomblyuk sztreccs 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Automatikus
g 81 61 gomblyuk éltés A vagy sz6tt anyagokhoz 3,0-6,0 0,5-2,0 NEM erdsités NEM
- (1/8 - 15/64) (1/32-1/16) ment
— Orokds Gomblyukak 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Automatikus
82 62 gomblyuk A 6rokséghez és sztreccshez 3,0-6,0 1,0-3,0 NEM erdsités NEM
=] oltés szovetek (1/8 - 15/64) (1/16 - 1/8) ment
Kotote A bekététt 5,0 (3/16) 2.0(1/16) Automatikus
] 83 63 gomblyuk 6ltés A gomblyukak 0,0-6,0 0,2-4,0 NEM erdsités NEM
készitésének elsé l1épése (0-15/64) (1/64 - 3/16) ment
Kulcslyuk Gomblyukak )
H gomb?lyuk h 7,0(1/4) 0,5(1/32) Automatikus
: 84 64 | s A nehez vagy vastag 30-7,0 03-1,0 NEM erésités NEM
& anyagokbél a nagyobb
lapos gombokhoz (1/8 - 1/4) (1764 -1/16)
Kapos Gomblyuk ]
" Ip Wk ko ) he 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automatikus
85 65 g‘;;sb{;uk A ozepes €s nenez 30-7,0 03-1,0 NEM erésités NEM
sz6vetekben a
. 1/8-1/4 1/64-1/16 ment
oltés nagyobb lapos gombokhoz ( ) ( )
Kuleslyuk Fuggdleges
m gomblyuk gomblyukak a nehéz 7,0 (1/4) 0,5(1/32) Automatikus
ii 86 66 |oltés A vagy vastag 3,0-7,0 0,3-1,0 NEM erésités NEM
- anyagok megerésitéséhez | (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
innn S6tétits éltés Kdzepes sulyd szévet 7,0 (1/4) 2.0 (1/16) Automatikus
i 87 67 A sotétedése 2,5-7,0 04-25 NEM erésités NEM
g (3/32-1/4) (1/64 - 3/32) ment
Sotétits oltés Nehézsalyt 7,0 (1/4) 2.0(1/16) Automatikus
88 68 A szovet sotétedése 25-7,0 04-25 NEM erdsités NEM
(3/32-1/4) (1/64 - 3/32)
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és gérvagasra
sarkok

Bar oltés Megerdésités a zseb 2.0 (1/16) 0,4 (1/64) Automatikus
E 89 69 nyitasakor, 1,0-3,0 03-1,0 NEM erdsités NEM
stb. (1/16 - 1/8) (1/64-1/16) ment
Gombvarré 6ltés Gombok régzitése 3,5(1/8) Erésités
® 90 70 25-45 - NEM NEM
(3/32 - 03/16)
Szem oltés i%uallg’lyfjhkak el b 770,(:3(;/:)0 770,(35((1)/;1)0 Automatikus
=I:m§ 91 7 észitéséhez az 6vekenstb| 7,06,05, 06,05, NEM erésités NEM
(1/4 15/64 (1/4 15/64 ment
3/16) 3/16)
. Forditott Ratét rogzitésére csé
! P~ Erésités
: T 92 R (Egyenes alaku szévetdarabokra — — NEM NEM
| oltés) és gérvag6 sarkokra
Oldalrél balra Ratét rogzitésére cs6 M st
-— _ _ _ egerdsit
— 93 (egyenes &ltés) alaku szovetdarabokra NEM ment NEM
o ] Oldalrél jobbra Ratét régzitésére cs6é _ _ Erdsités
— 94 (egyenes &ltés) alaku szovetdarabokra NEM NEM
. El6re Ratét régzitésére csé
1 - P M Bsit
i l 95 R (Egyenes alakd szoévetdarabokra _ _ NEM egerosl NEM
H oltés) és gérvagasra ment
sarkok
Ao ] Oldalt balra Rétét rogzitésére csé _ _ Erésités
— 96 (cikk-cakk alaku szovetdarabokra NEM NEM
6ltés)
PN ] Oldalt jobbra Ratét rogzitésére csé _ B Megerdsit
— 97 (cikkcakk oltés) alaku szovetdarabokra NEM ment NEM
Elére Ratét rogzitésére cs6
i lté 0 526 Megerdsit
§ l 98 - (Cikcakk oltés) alaku szovetdarabokra _ _ NEM g NEM
és gérvago sarkokra ment
Forditott Ratét rogzitésére cs6é
i lté 0 526 Megerdsit
é T 99 R (Cikcakk oltés) alaku szovetdarabokra _ _ NEM S:nent NEM
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El6re beéllitott hasznélati 6ltések
A leggyakrabban hasznalt segédoltések a szambillentylikh6z
vannak rendelve.

Ezek az 6ltések egyszerlien kivalaszthaték a kijeldlt gomb
megnyomasaval, mikézben az elére beéllitott segédoltés médban van.

Egyenes 6ltés (balra) 01 01
Egyenes 6&ltés (balra) 02 02
Egyenes 6ltés (kdzépen) 03 03

Egyenes 6ltés (kdzépen) 04 04

@ Cikcakk &ltés 09 08

Cikcakk 6ltés 10 09

Héaromszoros sztreccsltés 05 05

Szaroltés 06 06

Borus 6ltés 15 13

3 Iépe:sb’en elasztikus cikk- 14 12
cakk oltés
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Varras

Ez a rész a kulonféle segédoltések, valamint egyéb funkcidk hasznalatanak
eljarasait irja le. Részleteket ad az alapvet6 varrasrol a gép kifejezébb jellemzdi
mellett, mint példaul a csé alaku darabok és gomblyukak varrasa.

Az oldalszdm ebben a részben "S" betlivel kezdddik.

1. fejezet VONZO VIZSGALATOK VARRASA............ccooovue... S-2

2. fejezet HASZNALATI ORZESEK.......ovivveeeerereeeeeeeeesiseeesssasans oo S-6

A VIGYAZAT

* A nyomoétalp cseréje el6tt ne felejtse el megnyomni a (NtaIp/Tl'jcsere gomb) gombot a
kezel6panelen az dsszes billenty(i és gomb lezdrasahoz, kildnben sérilések kovetkezhetnek
be, ha megnyomja a ,Start/Stop” gombot vagy barmely mas gombot, és a a gép elindul. A

nyomotalp cseréjével kapcsolatos részletekért 1asd a ,,A nyométalp cseréje” cim( részt az
LAlapmiveletek” részben.
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1. fejezet VARRAS VONZO
FINISHEK

Varrasi tippek

Prébavarras GOrbék varrasa
5|
Miutan beallitotta a gépet a varrandd anyagtipusnak Hagyja abba a varrast, majd kissé véltoztassa meg a varras iranyat, hogy
megfeleld cérnaval és tlvel, a gép automatikusan a gorbe koril varrjon. Az egyenletes varras rahagyassal torténd
beallitja a kivalasztott 6ltés hosszat és szélességét. varrassal kapcsolatos részleteket |asd: ,Egyenletes varras rdhagyas
Mindazonaltal egy prébaszévetet kell varrni, mivel a varrésa” az S-3 oldalon.

varrandé anyag tipusatél és varrasatdl fliggéen
eléfordulhat, hogy a kivant eredmény nem érhetd el.

A prébavarrashoz hasznaljon olyan szévetdarabot és cérnat, amely
megegyezik a projekthez hasznaltakkal, és ellendrizze a szal
feszességét, valamint az 6ltés hosszat és szélességét. Mivel az
eredmények az 6ltés tipusatdl és a varrott szévetrétegek szamatdl
fliggden eltéréek, a prébavarrast ugyanazokkal a

feltételekkel végezze el, mint amelyeket az On projektjéhez hasznal.

Ha cikk-cakk 6ltés kozben gorbe mentén varr, valasszon
rovidebb 6ltéshosszt, hogy finomabb 6ltést kapjon.

Varrasi irany megvaltoztatasa

| litsa | Hengeres darabok varrasa
a Ha a,varras elér sarkot, allitsg le a gépet.
?—iagyja Feengeggga ?ui:(&i anyag‘:}aan : ﬂa a%u fent A lapos &gyrogzités eltavolitasa lehet6vé teszi a szabadkaros varrast,

marad, amikor a gép ledllitja a varrast, nyomja meg megkénnyitve a hengeres darabok, példaul az ujjak mandzsettai és a
a (Tlhelyzet gomb) gombot a tl leengedéséhez. nadragszarak varrasat.

a nyomotalp karjat, majd forditsa el az anyagot.

parolas a Huzza le balra a sikagy rogzitését.
Forgassa el az anyagot a ti segitségével forgécsapként.

V -

b Cstszipssalalfelvagrmikivant részt a szabad karra,

cEngedje le a nyométalp kart, és folytassa a varrast.

cHa viggerts g srshadisanespsraswleteimiietae.
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Egyenletes varrasrahagyas varrasa

Egyenletes varras varrasahoz kezdje el ugy, hogy a
varrasrahagyas a nyomotalp jobb oldalan legyen, és az
anyag széle vagy a nyomotalp jobb széléhez vagy a
tllemezen 1évd jeldléshez igazodjon.

Az anyag egy vonalba allitasa a szoritétalppal
Varrjon ugy, hogy a nyomatalp jobb széle
rogzitett tavolsagra legyen az anyag szélétél.

1 varras
2 Nyométalp

Az anyag igazitasa az 6ltésvezetd labbal (egyes
modelleknél kiilon megvasarolhatd)

Varrjon Ugy, hogy az anyag jobb széle egy vonalban
legyen az dltésvezetd labon 1évé jeldlések kivant

pozicidjaval.
, —
151
2 TR g
L
I
I
I
1 varras
2 Oltésvezetd 14b
3 Jeldlések

A szbvet igazitdsa a tlilemez jel6lésével
A tllemezen lévé jel6lések az eg
varrott varras t(i helyzetétdl valo §
(bal oldali tdallas). Varrjon ugy, hqg
egy vonalban legyen a tlilemezen
A fels6 skala jelolései kozotti tdvo
havelyk (3 mm), a racson 1évé jel g
tavolsag pedig 5 mm (3/16 huvel

Bal oldali tlidllasu oltésekhez
(Oltésszélesség: 0,0 mm)

O1—| % % | in
© Ayl l@
[.EI i ‘ cm
@ I:IlJ L[ ©)]

il

@

1 varras

2 Nyomotalp

3 centiméter

4 huvelyk

5 Tlap

6 1,6 cm (5/8 hivelyk)
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Kulonféle szovetek varrasa

- . dEngedje el a nyomotalp rogzitécsapjat (fekete gomb).
VaStag szovetek varrasa 9 nyométa}fp vizszintEsen %arad, Iehgg()'vé téve az argyag szzzméra

etetni kell.

Ha az anyag nem fér el a szoritétalp ala

Ha az anyag nem illeszkedik konnyen a nyométalp ala, emelje
még feljebb a nyométalp kart, hogy a szoritétalp a
legmagasabb helyzetbe keruljon.

Avarras elvarrasa utan a nyomotalp visszaall
eredeti szoge.

z/a Memo

* El6fordulhat, hogy a ,Nyométalp
Nyomaés" a beéllitdsok képernyén néhédny vastag szévet
esetén hasznos.

* (Automatikus szovettel felszerelt modellekhez

Ha vastag varrasokat varrunk, és az anyag nem érzékel6 rendszer)

huzédik be az 6ltés elején Ha a beallitasok képernydén az ,Automatic Fabric Sensor
Eléfordulhat, hogy az anyag nem huzédik be, ha vastag varratokat System” (Automatikus sz6vetérzékelS rendszer) beallitasa
varrnak, és a nyométalp nem vizszintes, ahogy az alabbi abran +BE", a belsé érzékel6 automatikusan érzekeli az anyag
lathato. Ebben az esetben hasznalja a nyométalp rogzitécsapjat vastagsagat, igy az anyag egyenletesen adagolhaté a
(fekete gomb a ,J" cikk-cakk 1ab bal oldalan, hogy a varrés kozben legjobb varras érdekében. Az automatikus szovetérzékeld

a varrastalp vizszintesen maradjon, igy az anyag egyenletesen adagolhato. rendszerrel kapcsolatos részletekért lasd az ,Alapmiveletek”

szakasz ,Automatikus szovetérzékeld rendszer
(automatikus nyométalpnyomas)” cimd részét.

A VIGYAZAT

* Ha 6 mm-nél (15/64 hiivelyk) vastagabb anyagot

varr, vagy ha az anyagot tul nagy erével tolja,
a td meghajolhat vagy eltorhet.

1 Varrasiirany

a nyomotalp karjat.
aEmelje fel

Vékony sz6vetek varrasa

b Igazxigver. 6ltés kezdetét, majd allitsa be a cMikdzben a i ] . ,
Vékony anyagok varrasakor az 6ltés elcsuszhat,

vagy az anyag adagoldsa nem megfelel6. Mozgassa a
cikcakky8h{hBesAins P HBERISHA IgRKER \GoRiyarpggombot | tdt (feltétlendl finom tlt hasznaljon) a legtavolabbi bal vagy
oldalon), és engedie le a nyométalp karjat. jobb oldali poziciéba, hogy a sz6vet ne huzédjon le az
etet6kutya teriletére. Ha ez el6fordul, helyezzen vékony
papirt vagy stabilizal6 anyagot az anyag al4, és varrja 6ssze az anyaggal.
Ha befejezte a varrast, tépje le a felesleges papirt.

1 nyométalp tartécsap (fekete gomb)

1 Stabilizal6é anyag vagy papir
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Stretch szovetek varrasa

El&szdr pacolja 6ssze az anyagdarabokat, majd varrjon anélkal, hogy
megnyujtana az anyagot.

1 Fésitas
A legjobb eredmény elérése érdekében, ha kotoétt anyagokra varr,
haszndlja a sztreccsoltéseket. A kdtéshez is feltétlendl
hasznaljon tit. Az ajanlott 6ltések és 6ltésszamaik alabb lathatok.

_Varr¢ tép6zaras szalag

s - 5 [
I A - I =
] it < oH

4. modell 105 | 106 | 113 | 1-142-13
Modell 3.2 [:E00 05* o6* 13 14% 48
1. modell 05* 06* 11 12 a2

* Az 6ltésmintak kozvetlenil kivalaszthatdk a gép szdmgombjainak
megnyomasaval az el6re bedllitott segédoltési médban. Lasd az
LAlapmuveletek” részt.

B&r vagy vinilszdvet varrasa

Ha olyan anyagokat varr, amelyek a nyométalphoz tapadhatnak,
példaul bért vagy bevonatos anyagot, cserélje ki a nyométalpat

tapadasmentes talpra*. A jarétalp* bizonyos b6rdk vagy vinilszévetek

varrasara is alkalmas.

* Egyes modellekhez kuldn is eladé.

1Bér

v ), jegyzet
~

* A jarotalp csak megerdsit6 oltésekkel ellatott egyenes
vagy cikcakk 6ltésmintakkal hasznalhaté. A
részletekért 1asd az ,Alapmdlveletek” szakasz
LOltésbeallitasi tablazat” cim( részét.

* A jarotalp hasznélatakor varrjon prébavarrassal egy b6r-
vagy vinildarabot, amelyet a projekt soran hasznal,

hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a lab nem hagy
nyomot.

A VIGYAZA

* Csak a varrashoz készilt, ragaszté
tép8zaras szalagot hasznalja.
Ha a ragaszt6 a tdhoz vagy az orséhorog
tapad, az hibas mlkddést okozhat.

* Ha a tépdzaras rogzitészalagot a vékony tlivel
(65/9-75/11) varrjak, a td meggorbu

v Jegyzet
-

« Varras el6tt kenje 6ssze az anyagot és a tépd6zaras szalagot.

A kézikerék elforgatasaval gy6z6djon meg arrdl, hogy a td athalad a
horgos régzitészalagon, és varras elétt engedje le a tlt a horgos
régzitészalagba. Ezutan lassu sebességgel varrja le a tép&zaras
régzitészalag szélét.

Ha a tl nem megy at a tép6zéras rogzitészalagon, cserélje ki

a tlit a vastagabb anyagokhoz valé tliméretre. Részletekért lasd
az ,Alapmdiveletek” szakasz ,Szdévet/szal/tl kombinaciok” cimU
részét.

1 A horgos-hurkos régzitészalag széle
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Alapvetd varras

2. fejezet HASZNALATI OLTESEK

Az egyenes Oltéseket sima varratok varrasara hasznaljak.

+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznalata” cim( részt Al a E varras

oltéstablazatok a ,Varras” részben” az
LAlapmuveletek” részben.

a Dorzsolje 6ssze vagy roégzitse az anyagdarabokat.

b Csatlakoztassa a ,J” cikkcakk labat.

Oltés neve

Oltésszam
(=]
Fércoltés I 1-08 08 07
2 cValasszon oltést.
i 1-01 01%* 01*
I rr . .z
Egyenes 6ltés (balra) — a tt a szovetbe az elején a
i 1-02 02* 02+ dAlsS yarras.
i
J . L. . . .
< a nyomotalp karjat, majd kezdje el a varrast.
Egyenes oltés (kozépen) ! 1-03 03* 03* eAlsé fHa a
1
E 6ltés (k6zépen) T 1-04 04* 04*
n Z n B z . P s . - .
gyenes ites (kozepe ! varras befejez6dott, vagja el a cérnat.
ir
Haromszoros sztreccséltés 1 1-05 05* 05*
il

|
|
|
* Az 6ltésmintak kozvetlendl kivalaszthatok a gép :
szamgombjainak megnyomasaval az elére beallitott |
segédodltési médban. Lasd az ,Alapmiveletek” részt. |

Basting
Az 1-es modell hasznalatakor: Varrjon rancot 5 mm (3/16

havelyk) 6ltéshosszal.

2-es vagy 3-as modell hasznalatakor: Varrjon fészek 5 mm
(3/16 hivelyk) és 30 mm (1-3/16 huvelyk) kézétti 6ltéshosszal.

a Rogzitse a )" cikkcakk labat.

bValassza ki az dltésk.

cInditsa el a varrast.
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At helyzetének megvaltoztatasa
Az alapvonalként hasznalt tlpozicié eltér az egyenes oltésnél (bal
oldali tdallas) és az egyenes 6ltésnél (a tl kozépsd helyzete).

1 Egyenes oltés (bal oldali tlallas)
2 Egyenes oltés (a tli k6zépsd pozicidja)

Ha az egyenes 6ltés dltésszélessége (bal oldali tliallas) a normal
beallitadsra (0,0 mm) van bedllitva, a td helyzete és a

nyométalp jobb oldala kdzétti tadvolsag 12 mm (1/2 hivelyk). Ha az
Oltésszélesség megvaltozik (0 és 7,0 mm (1/4 huvelyk) kozott),

a tli helyzete is megvaltozik. Az 6ltésszélesség valtoztatasaval és a
varrassal Ugy, hogy a nyométalp jobb oldala az anyag széléhez
igazodik, fix szélesség( varrasrahagyas varrhaté.

5.5 7.0

?T45 6

1 Oltésszélesség beallitasa
2 Tavolsag a tl helyzetétél a nyométalp jobb oldalaig

312,0 mm (1/2 hivelyk)
410,0 mm (3/8 huvelyk)
56,5 mm (1/4 hivelyk)

6 5,0 mm (3/16 hivelyk)

* Arészleteket lasd a ,Az 6ltésszélesség bedllitasa” cimU részben
+Alapmuveletek” szakaszban.

Varras S-7



Machine Translated by Google
Vakszegély varras

VELSLENACES

Rogzitse a szoknyak és nadragok aljat vakszegéllyel.
cHasznRliRrefi6fab BRGYGSHERRI Hiaa-tisio8namRe g2 anvagon (3/16
+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznalata” cim( részt

Oltéstablazatok a ,Varras” részben” az ,AlapmUveletek”
1 Az anyag rossz oldala

részben. )
5 6 2 Az anyag jobb oldala
3 S VI 3 Szbvet széle
/ 4 A szegély kivant éle
) ]I 4 55 mm (3/16 hivelyk)
Oltés neve ) 1 Il. 2 6 Fésitas
! \

—_
N

<Vastag szovet>

Oltésszam

p— }‘
~ LoD L
Vakszegély 6ltés < 2-01 36 31 1 L : <Normal szovet>
: EE—
= R
Vakszegély nydjthaté <Oldalrél nézve>
e 2-02 37 32
oltes

d Hajtsa vissza a szévetet a fészek mentén.
1 Az anyag rossz oldala
Memo 2 Az anyag jobb oldala
* Ha a hengeres darabok mérete tul kicsi ahhoz, hogy 3 Szdvet széle
racsuszhasson a karra, vagy a hossztsaguk tul révid, az

anyag nem huzédik be, és eléfordulhat, hogy a kivant
eredmény nem érhetd el.

4 A szegély kivant éle
55 mm (3/16 hivelyk)
6 Fasitas

7 Fasitasi pont

a szoknya vagy a nadrdg rossz oldala kifelé.

egy fordulat <Vastag szovet>

<Normal szovet>

<Oldalrél nézve>

w ®

1 Az anyag rossz oldala

2 Az anyag jobb oldala e Hajtsg ki ez I¥ag82e¢L &s helyezze el az anyagot a gombbal
3 Szévet széle
4 Alsé oldal 1 Az anyag rossz oldala

2 Az anyag jobb oldala

P Ll Lk . L & 3 Szdvet széle
b Hajtsg 0ssze az anyagot a szegély kivant széle mentén, és
’ 4 A szegély kivant éle

5 Fasitasi t
1 Az anyag rossz oldala asitasi pon
6 Fasitas

2 A szbvet jobb oldala
3 Szovet széle

4 A szegély kivant éle <Vastag szévet>

) <Normal szovet>
<Vastag szovet>

A1 cois < 5l nézve>
<Normal szévet> Oldalrél nézve

fHelyezze fel az ,R” vakszegély labat.

<Oldalrélnézve>

~
<

gValassza ki a vagy a Iehﬂséger

a sikagy rogzitést a szabad kar hasznalatahoz.
hEltavolitas
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Vakszegély varra

i CsUsztassaafalvany bk RbEY 9Y ah fat/ ARARAHE adagolodik, majd kezdje

el avarrast.

1 szabad kar

a szovet a hajtogatott szegély szélével
jPozicioy nyométalp vezetsjéhez, majd engedie le a nyométalp karjat.

1 Az anyag rossz oldala
2 A szegély behajtasa
3 Utmutaté

k Allits bz egéytbsseasasséget, amig a td kissé be nem akad

1 A td leejtési pontja
Amikor médositja a tli leejtési pontjat, emelje fel a
tlt, majd mddositsa az Oltés szélességét.

= -~ @
®

1 Vastag szévet
2 Normal szdvet

Ha a tl tul sokat elkap a szegélyhajtasbol

Memo

+ Vakszegély 6ltések nem varrhaték, ha a bal
a tl leejtési pontja nem fogja meg a hajtast. Ha
a tl tulsagosan elkapja a hajtast, az anyag nem
bonthatd ki, és az anyag jobb oldaldn megg
varras nagyon nagy lesz, és nem vonzé
felUletet hagy maga utan. Ha ezen esetek
barmelyikét tapasztalja, kdvesse az alabbij
utasitasokat a probléma megoldasahoz.

A tli tulsdgosan balra van.

Csokkentse az Oltés szélességét, hogy a tl kissé elkapja a szegély
hajtasat.

Példa: Vastag szovet

Példa: Normal szovet

mp 2

A A A A

0 W TV

1 Az anyag rossz oldala
2 Az anyag jobb oldala

Ha a tli nem kapja el a szegélyhajtast

A tl tul messze van a jobb oldalon.
Novelje az 6ltés szélességét, hogy a td kissé elkapja a szegély hajtasat.

Példa: Vastag szovet

h

©
RAANT

\d

)
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Vakszegély varras

Példa: Normal szovet

1 Az anyag rossz oldala
2 Az anyag jobb oldala

IVarrjgn,iigy. hogy a szegély behajtja a nyométalpat.

mNyoRaRERMB 1S TR MR @PERRG® ¥adrsst/edlltagahoz, amikor

hogy visszahuzva tavolitsa el az anyagot.

BT jegyzet

* A varras befejezése utan feltétlentl hizza hatra az
anyagot. Ha az anyagot oldalra vagy el6re
hlzza, a nyométalp megsértlhet.

a rancfelvarrast, és forditsa meg az anyagot.
n Tavolitsa el

=

1 Az anyag rossz oldala
2 Az anyag jobb oldala
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Borus oltés

Borus oOltések

Varrjon atszuré oltéseket a vagott anyag szélei mentén, hogy dVarriadiav.h ” stalphoz éri
megakadalyozza azok kikopasat. arrjgigyhogy az anyag széle a nyométalphoz érjen

Szuré oltések varrasa ,,G” 1
atszuro labbal
« Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznélata” cim(i részt

oltéstablazatok a ,Varras” részben” az
+Alapmuveletek” részben.

1 A tli leejtési pontja

Oltés neve

A VIGYAZAT

+ Az 6ltésszélesség beallitasa utan forgassa el a kézikereket
maga f’glé_ (az 6ramutato jér,éséval eIIIentétes irényba).
Ellendrizze, hogy a td nem ér-e hozza
a nyomoétalphoz. Ha a tl a nyomoétalphoz
ér, a tl eltérhet és sérilést okozhat.

Oltésszam

¢
H

Bords 6ltés 14G

G

* Az 6ltésmintak kozvetlenul kivalaszthaték a gép ®
szamgombjainak megnyomasaval az elére bedllitott
segédoltési modban. Lasd az ,Alapmliveletek” részt.

1 Atlinek nem szabad hozzaérnie a kdzépsé rudhoz

aRégzitse a ,G" boritétalpat. « Ha a nyométalpat a legmagasabb szintre
emelik, a tdi elUtheti a nyométalpat.

eNyonjafaiegdaster UStOmIRMTEPS hydiistemiivednetit,

hogy visszahuzva tavolitsa el az anyagot.

b Véalasszon egy o6ltést.

¢ Helygr 2 R RTGraigp ok e e djesy ivajahan il d oezaferien
nyomotalp karjat.

1 Utmutatd
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Borus o6ltések

Athuzott dltések varrasa cikkcakk labbal

e

+ Az aldbbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznélata” cim( részt
Oltéstablazatok a ,Varras” részben” az ,Alapm(veletek”
részben.

v
T
3
.
—_

1 A td leejtési pontja

Atszaré 6ltések varrasa oldalvagéval (egyes modelleknél kiilén

kaphatd)

Az oldalsé vagé segitségével a varratrdhagyasok
befejezhet6k, mikdzben az anyag szélét levagjak. Ot

hasznalati 6ltéssel lehet oldalsé Oltéseket varrni
vago.

=
Cikcakk 6ltés § 109 | o09% | o8+
Cikcakk dltés (jobbra) éé 1-11 11 10
2 |épésben elasztikus <; 1-13 13 1
cikkcakk 8ltés >
3 lépésben elasztikus ‘f, 114 14% 12%
cikkcakk oltés =
e~
I~ 1-18 18 16
[
J
Lo | 119 | 19 17
Borus o6ltés =
g 1-20 20 18
B 1-21 21 19
Eg 1-22 22 -
Egyetlen gyémant
Oltés
% 1-23 23 -

+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznalata” cim( részt
Oltéstablazatok a ,Varras” részben” az ,Alapmuveletek”
részben.

v s jegyzet

-
Q * Flizze be kézzel a t(it az oldalvagd hasznalatakor,
vagy csak azutan rogzitse az oldalvagét,
miutan a tlbefliz6vel beflizte a t(it.

* Az Oltésmintak kdzvetlenul kivalaszthaték a gép
szamgombjainak megnyomasaval az el8re beallitott
segédoltési modban. Lasd az ,AlapmUveletek” részt.

a Rogzitse a ,J" cikkcakk labat.

b Valasszon egy oltést.

cVarrjaegicqzBpyagisrélet a tvel

1 A tl leejtési pontja

o
| 1-24 24 20
is
g 1-25 25 21
s
Oldalvagéval E 1-26 26 22 S
]
‘g 1-27 27 23
s
E 1-28 28 24
s
Oldalsé vago




a Tavolitsa el a nyométalpat. fValasszon oltést.

Machine Translated by Google
Borus ol

anyagon

b AkaszzadArzQlslayago csatlakozovillat a 9 VégeyaparkadI bR A cm (3/4 hivelyk) hosszu vagast az
&
il : a il 12 cm (3/4 hivelyk)

- h Helyezze az anyagof az oldalvagdba . .
1 Csatlakozdvilla I anyagbart leve vagast a7 oldalvago
2 Tdszorito csavar vezet6lemeze folé kell helyezni.

¢ Helyezzprglardtadt poeh eS| SRarri VB a0 depdss vorvdpan legyen
lassan engedje le a nyomatalp kart.

1 VezetSlemez

* Ha az anyag nincs megfelel6en elhelyezve, a szévet nem
lesz vagva.

a nyomoétalp karjat, majd kezdje el a varrast.
iLower

1 Bevagds a nyomoétalp tartéban
2 Pin

ML jegyzet
* Ha nehéz behelyezni a nyométalp ala
tartd, illessze az oldalsé vagd csapjat a nyométalp

tartéjanak bevagasaba, feljebb emelve a
nyomotalp kart.

Avarras varras kozben levagasra kerul egy varrasrahagyas.

a nyomoétalp karjat, hogy ellenérizze, hogy az oldalsé ©
i 1
dEmeH%Sﬁg biztonsagosan régzitve van. * Ha az ¢ltés egyenes vonalban van varrva I, avarrat
1S
a felsé szélat az oldalvagé ala, majd a rahagyas koérulbelul 5 mm (3/16 hivelyk) lesz.

ePassh(izza ki a gép héatulja felé.

15 mm (3/16 hivelyk)

7 Memo

+ Az oldalvagé akar egy réteg 13 uncia darabot is le
tud vagni. farmer.

* Az oldalvagé hasznalata utan tisztitsa meg a sz6sz és a
por eltavolitasaval.

* Ha az oldalvdagé mar nem tudja levagni az anyagot, hasznélja a
ruhadarabot, hogy egy kis mennyiségu olajat
vigyen fel a vagé vagoélére.

Varras S-13



Machine Translated by Google
Gomblyukvarras/Gombvarras

Gomblyukvarras/Gombvarras

+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznalata” cimd részt A — — —— — ————
Oltéstablazatok a ,Varras” részben” az

+Alapmliveletek” részben. Gomblyuk varras

A gomblyuk maximalis hossza kértlbeltl 28 mm (1-1/8
havelyk) (4tméré + a gomb vastagsaga).

A gomblyukak a nyométalp elejétdl a hatuljdig vannak varrva,
Oltés neve . az alabbi abra szerint.

- oy
Oltésszam £
Keskeny lekerekitett ¥ =
4-01 77 57
gomblyuk 6ltés =
Kupos, kerek Yegu 202 78 58 £S
gomblyuk 8ltés ==
A kor véget ért ! =
N 403 79 59 4 : =
gomblyuk 6ltés E =
» » » = B =
— ‘ g =
Keskeny S{oglletes 204 30 60 ) Y £
gomblyuk 6ltés @
= £E FE T3
_ = == == ==
Nydijtott gomblyuk 3 = EE £E= B
= gﬁltésy 405 81 61 S| WE=WCZ9=Z
= ES = = == =
A W W 3
Orokos gomblyuk
o 4-06 82 62 - - - -
oltés N = = = =)
- HIEEER R Y
— = = =
Kotott blyuk &2 && = H =
o gc{m ,yu 4-07 83 63 E = H =
oltés
Kuleslyuk gomblyuk 6ltés 208 84 64
sopes w | = | @
] | o |0
Kuleslyuk gomblyuk 6ltés 210 26 6 ' _@
Gombvarro oltés 4-14 90 70M 1 Megerd6sité varras

A gomblyukak készitésére hasznalt ,A”" gomblyuktalp
részeinek nevei alabb lathatok.

-3

1 Gombvezetd lemez

2 Nyométalp mérleg
3Pin

4 Jelek a gomblyuk ldban
55 mm (3/16 hivelyk)
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NC
Gomblyukvarras/Gombvg h

a Krétagahjelbliesmeg az anyagon a poziciét és a hosszt

1 Jegyek az anyagon
2 Gomblyuk varras

b HUzzay|d AeRz80mRIyUk JRBemBvRIGE dayBRAShukon at
kell helyezni.

(I )

i ¢l

| TR o

Ha a gomb nem fér bele a gombvezetébe

lemez

Adja 6ssze a gomb atmérdjét és vastagsagat,

majd allitsa be a gombvezet§ lemezt a szamitott
hosszra. (A nyomoétalp-skalan 1évé jeldlések kozotti
tavolsdg 5 mm (3/16 huvelyk).)

:m:

1 Nyomotalp mérleg
2 gomblyuk hossza (d&tmérd + gomb vastagsaga)
3 5 mm (3/16 hivelyk)

Példa: Egy 15 mm (9/16 htivelyk)
atmérdjd és 10 mm (3/8 hivelyk) vastagsagu gomb
esetén a gombvezetd lemezt 25 mm-re (1 hivelyk) kell

beallitani a skalan.
dh i
2
110 mm (3/8 huvelyk)

215 mm (9/16 hivelyk)
A gomblyuk mérete be van allitva.

Rogzitse az ,A” gomblyuk labat.

dValasszon oltést.

eHelypepa & goanbREdkR RPEIEMEng kI pieesvel

jelzésekhez igazitva, majd engedje le a nyomatal

|

1 jel az anyagon (eldl)
2 Piros foltok a gomblyuk 1aban
Vezesse at a fels8 szalat a nyométalp nyilasan.

* A nyomoétalp leengedésekor ne nyomja be a
nyomoétalp elejét.

1 Ne csokkentse a rést.

f Hdzza le a gomblyuk kart, amennyire csak lehetséges.

1 Gomblyuk kar
A gomblyuk karja a gomblyuk labon |évé tarté
mogott taladlhato.

§
i

2

1 Gomblyuk kar
2 Konzol
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Gomblyukvarras/Gombvarras

) . L Kulcslyuk gomblyukak esetén a lyukaszté
g Fineesaa) fiegja kasgenfalssrasal végét a bal oldalon lyukasztassal készitsen lyukat a gomblyuk

lekerekitett végén, majd a varratvagéval vagja fel a gomblyukat.

SN .
SN e
S
] =1
7~
A varras befejezése utan a gép /

automatikusan varrja az er8sité oltéseket, majd
megall. 1 lyukaszté

(Cérnavago gomb) egyszer * Ha a lyukasztét haszndlja, helyezzen vastag
N . 9°dg gyszer. papirt vagy mas védélapot az anyag ala, miel6tt
o trgnelje fel a nyométalpat, majd tavolitsa el az anyagot. kilyukasztja az anyagon.

)2 Memo

~~ . Ha a varrés el6tt az automatikus cérnavagas A VIGYAZAT
bellitast valasztotta, a gép automatikusan « Amikor a gomblyukat a varrathasitéval nyitja ki,
elvagja a szalakat az 6ltés végén. A részletekért ne tegye a kezét a vagas irdnyaba, kilénben a
lasd a ,A cérna automatikus elvagasa” cimdi varrathasité megcsuszésa sériilést okozhat.

részt az ,Alapmuveletek” részben.

* Ne hasznalja a varratvagét mas médon

* Ha a cérnavagét a bal oldalon hasznalja mint ahogyan azt tervezték,

a gépet vagy az ollét a szalak elvdgasdhoz, nyomja
meg a (Tlhelyzet gomb) gombot a tl

felemeléséhez, emelje fel a szoritétalpat, majd huzza Az oltés slrliségének megvaltoztatasa
ki az anyagot a szélak elvagasa elétt. Allitsa be az 6ltés hosszat.
o a gomblyuk kart az eredeti helyzetébe. E
iRaise
=P

JHelygrzeibRRIR I 59RP 8L, MoPieyisiibhBsiseiahe a végén

varras elvagasat.

+ A részleteket lasd a ,Az 0ltés hosszanak beallitdsa” cim( részben

L +Alapmlveletek” szakaszban.
- ‘il * Ha az anyag nem huzédik be (példaul ha tul
vastag), csokkentse az 6ltés sirliségét.
Az Oltésszélesség modositasa
1t Allitsa be az 6ltés szélességét.
a varratvagot, hogy a csap felé vagjon, és nyissa El

kUse ki a gomblyukat.

/ s

e -z * Arészleteket 1asd a ,Az dltésszélesség bedllitasa” cim( részben
+Alapmlveletek” szakaszban.

1 Memo

* Gomblyukak varrasa elétt ellendrizze az 6ltést
hossza és szélessége prébagomblyuk felvarrasaval

1 Varratvagoé ;
egy téredék anyagra.

Gomblyukak varrasa sztreccs anyagokon

Gomblyukak varrasakor sztreccs textilidkon hasznaljon gimp
cérnat.




Machine Translated by Google |
Gomblyukvarras/Gombvg h ‘

aAkasszalar girtiphadonat.a gomblyuktalp részébe bEmeljgdy petirpesindagmenpls galsdnrealpha?

taldlhato, (a“’p hatuljardl nézve balra).
s T
i ZE %}(
[EmaE

FYRE

illeszkedik a hornyokba, majd lazan kdsse Ossze.

bit
1 adagoldkutya helyzetkapcsol6 (a gép hatuljarél nézve)

Régzitse a gombszerelvény labat ,M".

dVvalassza ki az élte@st.

Rogzitse az ,A" gomblyuk labat. . o . .. e
9 9 y * Mivel a szal vége késbbb le lesz kdtve, ne allitsa
be a gépet programozott szalvagasra.

dvalasszon Oltést ng eAllitsa dreran 6 ltésapélességetiiigyo gy az megegyezzen
eAllitsedsaaz 6ltés szélességét a védészalag vastagsagahoz
az Oltessedieps@poR! EHeMeFTSRIGPRAPEL a varrando pozicioba,

o a nyom@talp karja és a gomblyuk kar,
Virag majd elkezd varrni.

gHa ayarras hefsiszddott, dvatosan hizza oda a gimp cérnat

1 gomb
* Ha négylyukd gombokat régzit, el6szor varrja
meg a két legkdzelebbi lyukat. Ezutan

hKéziyagrg5aue)sas BTaA MR £E ke ossze. cstsztassa el a gombot gy, hogy a t(i a két
lyukba keriljon a gép hatulja felé, majd varrja 6ket ugyanue

Gombvarras /. .

Gombok felvarrhatdk a géppel. Két vagy négy lyukkal elldtott gombok
rogzithetdk.

a gombon lévé lyukak kozotti tavolsag
aMeassaeolni kell.
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Gomblyukvarras/Gombvarras

gForgasgyakéifereken B9 ¥ EegTRIdRse HTiRdvRIalanketea HarRp k&eay
lyukaba.

Ha ugy tlinik, hogy a ti meguti a gombot, mérje meg Ujra a

tavolsagot a gombon 1évé lyukak kozott. Allitsa be az 6ltés
szélességét a gomblyukak kozotti tdvolsaghoz.

L
|

A\ VIGYAZAT

* Varraskor tgyeljen arra, hogy a t(i ne érjen

hozza a gombhoz, kilénben a td
meggorbulhet vagy eltérhet.

h Kezdje el a varrast. 3 L,
llitsa a varrasi sebesség szabalyzot balra (hogy a

sebesség lassu legyen).

A gép varras utan automatikusan leall
megerdsitd oltések.

- Ne nyomja meg (Cérnavagé gomb).

iHasznadion ol hpririeiejedl. és az orso elvagasahoz

Huzza a fels szalat az 6ltés végén az anyag rossz
oldalara, majd kdsse 6ssze az orsoszallal.

e

j Ha végzets @ aagdk Hapervr kspesajagsasntaoamaet a gép
hatulja felél nézve jobbra), és forgassa el a kézikereket az
etet6kutyadk felemeléséhez.

Memo

+ Az etetSkutyak feljonnek a varras megkezdésekor
Gjra.

A szar rogzitése egy gombhoz

A gomb szarral térténd varrasahoz rogzitse a gombot ugy,
hogy a gomb és az anyag kozé legyen rés, majd kézzel tekerje
fel a cérnat. Ez biztonsagosan rogziti a gombot.

a Helyegze 3 ARipb ehiaz MapRgpillesztd labba, majd

1 Szér kar

bA varpgs befsiragsrytnteraifeekartidsd §aata és az anyag

kozotti szalon, majd a varras elején kdsse a felsd szalhoz.

Kdsse 8ssze az orsGcérna végeit a varras végén
és elején az anyag rossz oldalan.

= -

cVagja le a felesleges szélat.

S-18



Machine Translated by Google

Cipzar b

+ Az alébbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznélata” cimi részt
oltéstablazatok a ,Varras” részben” az
LAlapmuveletek” részben.

1-03 03* 03*

Egyenes 06ltés (kdzépen)

* Az 6ltésmintak kozvetlenul kivalaszthaték a gép
szamgombjainak megnyomasaval az el6re beallitott
segédoltési modban. Lasd az ,Alapmliveletek” részt.

Kézépre helyezett cipzar behelyezése

Varras mindkét szovetdarabon egymashoz tapad.

H

B
|
N

/L

1 Az anyag jobb oldala
2 Varras
3 Cipzarnyilas vége

a Rogzitse a )" cikkcakk labat.

b Varrjon egyenes 0Jtéseket a cipzar. nyilasgig.
1& anyg¥?0b8 o,da aevael egyl és f(le]g l%rgllg/a
varrjon Oltéseket, miutan elérte a cipzarnyilast.

cFércalsedsekfolytassa a varrast a széléig

T

\
\
\
|
T

1 Fércoltés

2 forditott Oltés

3 Az anyag rossz oldala
4 Cipzaros nyilas vége

dNyoagadett varratrahagyast a rossz oldalrél

%@

1 Az anyag rossz oldala

e Igazitsaf ¥eiAst a FegRrkozepéhez, majd

1 Az anyag rossz oldala
2 Fércoltés
3 Cipzér

koralbeldl 5 cm-re (2 hivelyk) a végétdl

fEltavilitass| bastyazva.

N
o
N

1 Az anyag rossz oldala
2 Cipzaros racsozas

3 Kulsé fasitas

45 cm (2 huvelyk)

gRogribseérs.nyomaotalp tartdt a cipzar jobb oldali tljéhez

1 TG a jobb oldalon
2 A tl leejtési pontja
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Cipzar beillesztés

fec=]
n

1
hvalassza ki az 6ltést.

A\ VIGYAZAT

* Az 1" cipzartalp hasznalatakor tgyeljen arra, hogy

az egyenes Oltést valassza (a td kézéps6 pozicidja),

és lassan forgassa maga felé a kézikereket

(az éramutato jarasaval ellentétes irdnyba) ,
hogy ellenérizze, hogy a tl nem ér-e hozza a
nyométalphoz. Ha mas 6ltést valaszt, vagy a td a
nyométalphoz ér, a tl elhajolhat vagy eltérhet.

iTopstitch a cipzar korul.

1 Varras

2 Az anyag jobb oldala
3 Fércoltés

4 Cipzaros nyilas vége

A VIGYAZAT

* Varraskor tgyeljen arra, hogy a td ne érjen hozzé a

cipzarhoz, kilénben a tl meggoérbuilhet vagy
eltérhet.

j Tavolitsa el a rancfelvarrast.

Oldalso6 cipzar behelyezése

. ________________________________________________________________________|
A varras csak egy darab anyagon lathaté. Hasznalja ezt
a tipusu cipzart az oldalso és hatsé nyilasokhoz.

1 Varras
2 Az anyag jobb oldala
3 Cipzarnyilas vége

A kdvetkezd eljaras leirja, hogyan kell varrni a bal
oldalon, az abran lathaté moédon.

a Rogzitse a )" cikkcakk labat.

VAT SRR ERSTA P e foraive

varrjon 6ltéseket, miutan elérte a cipzarnyilast.

cFércatézsnidblytassa a varrast a széléig

- |
1
3
2\'1'\
4

1 Fércoltés

2 forditott 6ltés

3 Az anyag rossz oldala
4 Cipzaros nyilas vége

dNyorajsféhetarratréhagyast a rossz oldalrol

1 Az anyag rossz oldala
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eNyorajmelgetanerfr aratrak)asktig)s gy j8huiokipkfazapidal

i

1 Az anyag rossz oldala
2 3 mm (1/8 havelyk)

flgazitsgmcinrih fegeit e RICBNAL &0k el, majd fésilie meg

vagy rogzitse a cipzart a helyére.

1 Cipzar fogak
2 Fércoltés

gRogziéde, @nYomotalp tartét a cipzar jobb oldali tljéhez

Ha az 6ltés a jobb oldalon lesz varrva, rogzitse a

nyomotalp tartéjat a cipzartalp bal oldali csapjahoz.

1

1 TG a jobb oldalon
2 A tl leejtési pontja
£
n
I

hValassza ki az 6ltésti

A VIGYAZAT

+ Az I" cipzartalp hasznalatakor tgyeljen arra, hogy
az egyenes 0Oltést valassza (a tl kdzépsé pozicidja),
és lassan forgassa maga felé a kézikereket
(az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba),
hogy ellendrizze, hogy a tl nem ér-e hozza a
nyométalphoz. Ha mas 6ltést valaszt, vagy a td a
nyomotalphoz ér, a tl elhajolhat vagy eltérhet.

Varrjarh AP478aR BN ebERT X fatdMedzdve.

—t | O

—

A VIGYAZAT

« Varraskor tgyeljen arra, hogy a tl ne érjen hozza a

cipzarhoz, kulénben a tli meggoérbulhet vagy
eltérhet.

JHa kogighplh premereng ddiuet/itiven evégéiddtben) Allitsa le
a gépet, emelje fel a nyomatalp kart.

a cipzart, és folytassa a varrast.
kOpen

1 Fércoltés

MROgZEe ArAXIRetAIR tartot a masik csaphoz

Ha a nyométalptartét a jobb oldali csaphoz rogzitette a g

|épésben, cserélje ki a bal oldali csapra.

1 TG a bal oldalon
2 A tli leejtési pontja
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Cipzar beillesztés

nFelsd varras a cipzar. koral. o
%?ar%on forditote ohgseket a cipzarnyilas végén,
és igazitsa a cipzar fogait a nyomaétalp oldaldhoz.

1 Az anyag jobb oldala
2 Cipzaros nyilas vége
3 forditott Oltés

4 Avarras kezdete

5 Fércoltés

A VIGYAZAT

« Varraskor Ugyeljen arra, hogy a tl ne érjen hozza a

cipzarhogz, kilénben a tl meggoérbilhet vagy
eltérhet.

oHa ktnphaetll fremiee (Gdparebdngae g véastGl

anyagban), majd emelje fel a nyomoétalp kart.

. arancfelvarrast, nyissa ki a cipzart, és
PEItayQ|iasiytassa a varrast.
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Cipzar/csé beille

Cipzar és cs6 varrhaté a helyére.

+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a A segédprogram hasznalata” cim( részt
oltéstablazatok a ,Varras” részben” az
LAlapmuveletek” részben.

(o)

*%

Egyenes 6ltés (balra) 1-01 01* 01*

* Az 6ltésmintak kozvetlendl kivalaszthatok a gép
szamgombjainak megnyomasaval az el6re beallitott
segédoltési modban. Lasd az ,Alapmuveletek” részt.

**Allithato cipzaras/csoves lab (néhany darabbal kiilén vasarolhaté meg
modellek)

“

Kdzépre helyezett cipzar behelyezése

.

a Tekingse Mwg|dalihzépre igazitott cipzar behelyezése” a-f |épését.

b TaveltsaArkanuprasiaeahis @B ipFarieds 1abat
(egyes modelleknél kiilén kaphatd).

* A nyomotalptarté eltavolitdsdnak részleteit 1asd a , A
nyométalp tartéjanak eltavolitasa és felhelyezése”
cimU részben az ,Alapmdiveletek” részben.

L1, Jegyzet

* Gy6z6djoén meg arrél, hogy a cérna az orsé és a
az orsét szorosra hiuzzuk.

(o]
n
]

1
cValassza ki az 6ltést.

a pozicionald csavart a prés hatuljan
d Lazitsbmeg

1 pozicional6 csavar

eCsusgtgssa a nyomotalpat a bal vagy a jobb adagol fole

48
Helyes varrasi pozicié

g s
Bal varrasi pozicié

fValtogtassa Mg ajshhalygstet, hogy a ti ne kerdljon

Részletekért 1asd az ,AlapmUveletek” szakasz ,Az
Oltésszélesség beallitdsa” cimd részét.

— 1
%7
1 A td leejtési pontja

A VIGYAZAT

+ A tl helyzetének bedllitdsa utdn lassan forgassa maga

felé a kézikereket (az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba), és ellendrizze, hogy a td nem érinti-e

a nyomotalpat. Ha a tl nekiltkdzik a nyométalpnak,
a tli meggorbulhet vagy eltérhet.

g Huzza meg jol a pozicionalé csavart.

1 pozicional6 csavar
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Cipzar/csé beillesztés

hFels§ 6ltés a cipzar koral. d Varras utan forditsa meg 6ket.

1 Varras

2 Az anyag jobb oldala
3 Fércoltés

4 Cipzaros nyilas vége

A VIGYAZAT

* Varraskor tgyeljen arra, hogy a td ne érjen

hozza a cipzarhoz, kilénben a td
meggorbulhet vagy eltérhet.

) a rancfelvarrast.
iRemove

Csévezeték behelyezése

a Heljdstraldlsboveket két szévet kdzé kiforditva, pl

- 1

1 Szovet
2 Csbvezeték
3 Szovet

b Olvassg &t aplithatdssin wit EdgEtésének 1épéseit/

cVarrja végig a cs6vezetéket.
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Stretch szévetek és rugalmas szalag

* Az aldbbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznélata” cim( részt

oltéstablazatok a ,Varras” részben” az a Rogzitse a rugalmas szalagot az anyag rossz oldalara.
Alapmt'jveletek" részben Régzitse a rugalmas szalagot az anyagra néhany ponton, hogy

megbizonyosodjon arrél, hogy a szalag egyenletesen helye3

Szaroltés % 1-06 | o06* | o6* .
=
2 lépcs6s elasztikus cikkcakk <;' 1-13 13 1
oltés :, 1 Rugalmas szalag
‘ ) 2Pin
3 1épcsés elasztikus cikkcakk ¢:',' 1-14 14% 12%
oltés “
- b Csatlakoztassa a ,J" cikkcakk labat.
Szalag rogzit6 oltés Eg 2-13 48 42
-]
-

* Az 6ltésmintak kozvetlendl kivalaszthatok a gép
szamgombjainak megnyomasaval az el6re beallitott
segédoltési modban. Lasd az ,Alapmliveletek” részt.

cValasszon Oltést.

Stretch varras

T

a rugalmas szalagot az anyaghoz, mikdzben nydjtja a
dvarrrrlz!gassza le gy, hogy az azonos hosszUsagu legyen az anyaggal.

Mikozben bal kezével huzza az anyagot a

nyométalp mégé, jobb kezével hizza meg az
anyagot a nyomotalp elejéhez legkdzelebbi tlinél.

a Rogzitse a )" cikkcakk labat.

0d

bValassza ki az t‘)ltég.

a szovetet anélkil, hogy megnydjtana.
cvarrni

Rugalmas rogzités

Ha rugalmas szalagot régzitenek egy ruhadarab mandzsettajara
vagy derekdra, a kész mérete megegyezik a kifeszitett

rugalmas szalag méretével. Ezért megfelel6 hosszisagu
rugalmas szalagot kell hasznalni.

A VIGYAZAT

+ Varras kdzben tgyeljen arra, hogy a tl ne érjen hozza

semmilyen thoz, kildénben a td meggdrbilhet vagy
eltérhet.
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Applikacié, foltvarras és paplanvarras

+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a A segédprogram hasznalata” cim( részt

Oltéstablazatok a ,Varras” részben” az ,Alapmdiveletek” Applikalt varras
részben.

a Vagjakés mtelet.(178yds LGVl ROY &t

P
Cikcakk 6ltés g 1-09 09* 08*
Foltvarré ratét 3 133 33 28
cikcakk oltés a
1 Varras radhagya
Takardoltés ﬂ 2-03 38 33 arras rahagyas
Foltvarré ratétoltés _e 134 34 29 bHelyezzenaasiadiRaR R MASARIAIRAHERY KeariimintafadelUletre
Za
<3
Piecing 6ltés (jobbra) : 1-29 29 25
'p
P
Piecing 6ltés (kdzépen) 1 1-30 30 26
lp
J
&
Feldarabolé 6ltés (balra) | 1-31 31 -
'p
~
Patchwork csatlakozasi 6ltés < 2-07 42 36
=
Patchwork dupla overlock 2.08 43 37
oltés
Heverd 6ltés § 2-09 44 38
" . (o=}
Kézi megjelenés(i & 1-32 32 27
foltvarré oltés Wi
1 Q
Foltvarro stippling 1-35 35 30
oltés o
* Az 6ltésmintak kdzvetlenl kivalaszthaték a gép szamgombjainak
megnyomasaval az elére bedllitott segédoltési médban. Lasd az 1

LAlapmdiveletek” részt.

Memo
1 Fércoltés

« A fenti tablazatban a Q" bet(it mutatd mintak foltvarrashoz,
a ,P" bet(it mutaté mintak pedig darabolashoz valdk.

d Rogzitgeds 4n stkrakkdpkaiorn W sBYsekigbuiitalpat (eladva

Cikcakk lab "J" Nyitott labujj

eValasszon oltést.
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.
Applikacié, foltvarras és papla h._

fForgassa gjeb ka2 dieerkpa sty ivdt Btisaé| élpntétes iranyba),

k il < ) Darabolas

Ugyelve arra, hogy a tl kozvetlenul a ratéten

kivilre essen. Két szévetdarab dsszevarrasat ,darabolasnak” nev
szOvetdarabokat 6,5 mm (1/4 huvelyk) varrasrahagyassal
kell levagni.

Varrjon egy egyenes 6ltést 6,5 mm-re (1/4 hive
nyomotalp jobb vagy bal oldalatél.

a Dorzgfie yagw thizzesbel Aganyag varrasrahagyasa me

b Csatlakoztassa a )" cikkcakk labat.

=2 e
I 1
I 1
z . e U 1 P
Amikor sarkok koriil varr, allitsa le a gépet tgy, cVélassza ki az Sltést Vagy
hogy a td alrateten kival van az’anyagban, emelje a nyomoatalp oldalaval az anyag széléhez
fel a nyomotalp kart, majd forditsa el az anyagot a a dvangszitva.

varras irdnyanak megvaltoztatasahoz.

Varrasrahagyas a jobb oldalon
Igazitsa a nyomatalp jobb oldalat a nyomotalp széléhez

szdvetet, és varrni oltéssel ! .
P
1
—+ -
|
J
Patchwork (6rilt paplan) varras
16,5 mm (1/4 huvelyk)
a Hajtsy hea telsdiszdnetdarab szélét, és helyezze el
a két szévetdarabot egyitt Ugy a mintat Varrasrahagyas a bal oldalon
b Varrginyulik mindkét darabon. Igazitsa a nyomotalp bal oldalat a nyomoétalp széléhez
o=

szOvetet, és varrni Oltéssel. :
2]

—

|

I
mﬂ

J

16,5 mm (1/4 huvelyk)

Memo

* Avarratrdhagyas szélességének (tlipozicid)
modositasahoz allitsa be az 6ltésszélességet.
Részletekért 1dsd az ,Alapmlveletek” szakasz ,Az
Oltésszélesség beallitdsa” cimd részét.
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Applikacio, foltvarras és paplanvarras

Darabozas az 1/4"-es, vezetbvel ellatott foltvarré labbal

(egyes modelleknél kiilon vasarolhatd meg)

Ez a foltvarré 1ab pontos 1/4 hivelykes vagy 1/8 huvelykes
varrasrahagyast tud varrni.

Haszndalhaté paplan &sszeillesztéséhez vagy
varrashoz.

=

majd rogzitse az 1/4"-es foltvarré labat a

I

I

e
a Nyomja meg a gombot,

Utmutaté.

a vezet6t és a jeldléseket a varrdshoz
buszhaspwhtos varrdsrahagyas.

1/4 huvelykes varrasrahagyas feldarabolasa

Varrjon Ugy, hogy a szovetek széle a vezet6hoz ér.

N

1 Utmutatd
2 1/4 hivelyk

Pontos varratrdhagyas kialakitasa

Hasznélja a labon |évé jelolést a kezdéshez, a végéhez vagy az anyag szélétél szamitott

1/4 hivelyknyi elforgatashoz.

I
|
|
N

EL

g |

1 A kezdéshez igazitsa ezt a jelet az anyag széléhez.

2 Avarras kezdete

3 Avarras vége

4 Az anyag szemkozti széle a végével vagy elforditasaval
5 1/4 hivelyk

Memo

+ Arészleteket lasd az ,AlapmUveletek” szakasz
JElforgatas” cimd részében.

]

Felsévarras foltvarras, 1/8 hlvelyk
Varrjon Ugy, hogy az anyag széle egy vonalban legyen a nyomotalp
végének bal oldaléval.

a
[

— /-
/

[S=r=r=saw | Gttt T
| —II —ll
| 1! 1!
[ ! 1!
| 1! 1!
| | L —— 1___
e === Sl
| 1!
| 1!
| 1!
| 1!
[Em s ey J S22 =
b
2o
C

1 A szovet fellilete
2 Varras
3 1/8 hiuvelyk

Az 1/4"-es foltvarré 1ab hasznalata (egyes modelleknél
kilon vasarolhaté meg)

Ha a 1/4"-es foltvarré talpat haszndlja, a varratok 6,4 mm-es
(1/4 hivelyk) varrasrahagyassal varrhatok.

a DOrzsAhir By EOgKiE¥8 27 aRYAQ varrasrahagyasa mentén

bHelyezze fel a 1/4"-es foltvarré labat.

-=f

cValassza ki az 6ltélt.

d Igarisreretedothy 4l REBx@ERfelsO szélehez

Igazitsa az anyag jobb szélét a 1/4"-os foltvarré
lab keskeny részének jobb széléhez.

i

1 Jelélje meg a 1/4"-es foltvarré labat

2 Avarras kezdete

Ha varrasrdhagyassal varr, igazitsa a 1/4"-os
foltvarrétalp keskeny részének bal szélét az
anyag széléhez.

1 varras (3,2 mm (1/8 hivelyk))
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eKezdje el a varrast.

fHa agéptés végére ért, dllitsa le a

Varrjon addig, amig a 1/4"-es foltvarré 1ab alsé6 szélén 1évé
jel egy vonalba nem kertil az anyag alsé szélével.

____i_ R

}2
— 3
16,4 mm (1/4 huvelyk)

2 Avarras vége

3 Jeldlje meg a 1/4"-es foltvarrd labat

£

Foltvarré

Afelsd és alsé szovetrétegek kozotti szendvicspanelezést
Jfoltvarrasnak” nevezik. A paplanok kénnyen varrhaték a
jarotalp* és a foltvarrd Utmutaté* segitségével.

* Egyes modellekhez kilon is elad6.

i, Jegyzet
-

+ A tl hasznalata kdzben kézzel furja be a beflizést

a jarotalpat.

* Ha sétalé labbal varr, lassu és kdzepes
sebességgel varrjon.

* Foltvarrasnal hasznaljunk 90/14-es otthoni gépet
td.

* A jarotalp csak egyenes vagy cikcakk 6ltésmintakkal
hasznalhatd. Forditott 6ltések nem varrhatdk a
sétald labbal. Csak megerdsit6 oltésekkel
rendelkez6 egyenes vagy cikk-cakk 6ltésmintakat
valasszon. A részletekért lasd az ,Alapm(veletek”
szakasz ,Oltésbedllitasi tablazat” cim(i részét.

* (Automatikus szovettel felszerelt modellekhez
érzékeld rendszer)
Ha a bedllitdsok képernydén az ,Automatic Fabric Sensor
System” (Automatikus szovetérzékeld rendszer) bedllitasa
.BE", a belsd érzékelé automatikusan érzékeli az anyag
vastagsagat, igy az anyag egyenletesen adagolhaté a
legjobb varras érdekében. Az automatikus szévetérzékeld
rendszerrel kapcsolatos részletekért 1asd az ,AlapmUveletek
szakasz ,Automatikus szdvetérzékel6 rendszer
(automatikus nyométalpnyomaés)” cimd részét.

jarotalp, vagy csak a tlibefliz6 segitségével régzitse

a Feszti a steppelni kivant anyagot.

Applikacio, foltvarras és paplanvarras m
t

b Tavolitsa el a nyométalpat és a nyométalp tartéd

* Arészleteket 1asd az ,Alapmuveletek” szakasz A
nyomotalptartd eltavolitasa és felhelyezése”
cimU részben.

AkassggsbgripESial 6sszekotd villajat a

1 Csatlakozdvilla

2 Tlszorité csavar

a nyomoétalp kart, helyezze be a nyomotalpat

dAlsétartocsavart, majd huzza meg a csavart a
csavarhuzéval.

1 Nyométalp tarté csavar

A VIGYAZAT

+ Ugyeljen arra, hogy a csavarokat szorosan meghuzza a
csavarhuzéval, kildnben a tl hozzaérhet a szoritétalphoz,
ami meggorbilhet vagy eltorhet.

+ A varras megkezdése el6tt lassan forgassa el a varrast
forditsa a kézikereket maga felé (az 6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba) , és ellendrizze, hogy a td nem érinti-

e a nyom6talpat. Ha a tl nekiltkdzik a nyométalpnak, a td
meggorbulhet vagy eltérhet.

eValasszon oltést.

f Helygzze soyikdezét 4 ovamatalp.mingkétgldalara, és
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Applikacio, foltvarras és paplanvarras

A foltvarré utmutaté hasznalata (egyes modelleknél kiilén
megvasarolhatd)
Hasznélja a foltvarras vezet6t, hogy parhuzamos éltéseket varrjon
egyenld tavolsagra.

S

a foltvarrasvezetd szarat a lyukba a
alnser jarétalp vagy a nyomotalp tarté hatulja.

Sétalo lab

Nyométalp tarté

Szabad mozgasu foltvarras

Javasoljuk, hogy régzitse a labkapcsoldt, és egyenletes sebességgel
varrjon. A varrasi sebességet a gépen talalhaté sebességszabalyozé
tolékapcsoléval éllithatja be.

A VIGYAZAT

* A szabad mozgasu foltvarrassal szabalyozza az anyag

adagolasi sebességét a varrasi sebességnek megfelel6ef.

Ha az anyagot a varrasi sebességnél gyorsabban
mozgatja, a td eltdrhet, vagy mas sérulést okozhat.

./ Memo

* A szabad mozgdsu varras méddal felszerelt
modelleken a szoritétalp a legjobb magassagra
allithaté a szabad mozgdsu varras érdekében. A
részletekért 1asd a ,Varras szabad mozgas
moéddal” részt az ,Alapmdlveletek” részben.

Szabad mozgassal nyitott labujj foltvarré lab ,0"* vagy

foltvarré 1ab*
* Egyes modellekhez kiilon is elad6.

Az 0" szabadon mozg4, nyitott labujj foltvarras lab, szabad
mozgasu foltvarras cikkcakk vagy dekorativ 6ltésekkel,
vagy egyenes vonalak szabad mozgasu foltvarrasa
egyenetlen vastagsagu széveten. Kildnféle 6ltések
varrhatdk az 0" szabad mozgasu, nyitott labujjjal. A
hasznalhaté Oltések részleteit az ,Alapmuveletek” szakasz
,Oltésbeallitasi tablazata” cim( részben talalja.

Szabad mozgas Foltvarré 1ab
nyitott labujj foltvarré 1ab "O"

a Csusatamp aljshatibiep Mata psesipl iegepe el tknegsakiharo

d =

T 0]

FYRE
a

1 adagoldkutya helyzetkapcsold (a gép hatuljarél nézve)

A takarmanykutyak le vannak engedve.

b Valasszon egy oltést.

¢ Tavolitsa el a nyomotalp tartot.
+ Arészleteket lasd az ,Alapmdveletek” szakasz ,A

nyom@étalptarté eltavolitasa és felhelyezése” cimi
részben.

dRogzitsayszakad RARgATS B ptET R GE A baswa by
folé, és igazitsa a foltvarrétalp bal alsé részét és a
nyomérudat.

1td
2 T(iszoritd csavar
3 Nyomérud

5 1, jegyzet

« Ugyeljen arra, hogy a foltvarré lab ne legyen ferdén.
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Applikacio, foltvarras és paplanvarra

eTartsasmhighiemadAtNgsra debpt @itk bRty a
csavarhuzéval a bal kezével. A VIGYAZAT

* A ,C" szabad mozgdasu foltvarré 1ab hasznalatakor
Ugyeljen arra, hogy az egyenes 6ltés( tllemezt
hasznalja, és a tli kdzépsé (k6zépsé) allasab

varrjon. Ha a tlt a kozépsé (k6zéps6) tlhelyze
eltérd pozicidba mozgatja, a tli eltérhet, ami
séruléseket okozhat.

1 Nyométalp tarté csavar

A VIGYAZAT P2 Memo

* A szabad mozgasu varras moddal felszerelt
modelleken a szoritétalp a legjobb magassagra
allithaté a szabad mozgasu varras érdekében. A
részletekért 1asd a ,Varras szabad mozgas
moddal” részt az ,Alapmuveletek” részben.

+ Ugyeljen arra, hogy a mellékelt csavarhdzéval szorosan
meghuzza a csavarokat. Ellenkezé esetben a td

hozzaérhet a foltvarré labadhoz, ami meggoérbulhet
vagy eltérhet.

fMindb@y@ﬁé%gw&&%mmggg@ggg W@ﬁmﬁweg a Réggggggﬁagygm&@;ésﬁ tlilemezt (kil6n megvasarolhatd).
nagyjabdl 2,0-2,5 mm-es egyenletes Oltéseket varrjon (kb. 1/

16 hivelyk - 3/32 hiivelyk) hossziisagu. * Az egyenes oltés( tlilemez rogzitésének részleteit

lasd a termékhez mellékelt kezelési Utmutatdban.

1 kerek lyuk
1 6ltés
z/a Memo
gA va kEéSSb@‘@jEﬁéﬁe w mﬂ%$$§ﬂb@w€o'6kUtyét « Vegye figyelembe, hogy ez a tlilemez egy kerek lyukkal rendelkezik a
gépen allasba), és forgassa el a kézikereket a takarmanykutyak td.

felemeléséhez.

m Memo b Csuszpspantiban hatgé pakdbanéemag oI tya diedy zeid@prraks
* Ne cstiggedjen az elsé eredményekt6l.

A technika gyakorlatot igényel.

.C" szabad mozgasu foltvarré lab hasznalata (egyes
modelleknél kiildn megvasarolhatd)

A szabad mozgasu varrashoz hasznalja a ,,C" szabad mozgasu D
foltvarré labat egyenes 6ltésd tllappal. / [E]
T -+

Szabad mozgasu foltvarré 1ab "C" a

1 adagoldkutya helyzetkapcsol6 (a gép hatuljarél nézve)

A takarmanykutyak le vannak engedve.

<
i
1

I
cValassza ki a Iehetéségpet,

d Tavolitsa el a nyométalp tartét.
* Arészleteket lasd az ,AlapmUveletek” szakasz , A
nyomatalptartd eltavolitasa és felhelyezése”
cimd részben.

Varras S-31



Machine Translated by Google

Applikacid, foltvarras és paplanvarras

eRogzitse 3 SEARALRId PRRAR e oM vaad laPas £ 15!
foltvarrétalp bevagasaval.

1 Nyométalp tarté csavar
2 Bevagas

V1, Jegyzet
-
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a foltvarré lab régzitve van
megfelel6en és nem ferdén.

f JobbdergyobtartpAiphnsta kit e fehvanat a

csavarhuzéval a bal kezével.

1 Nyométalp tarté csavar

A VIGYAZAT

+ Ugyeljen arra, hogy a mellékelt csavarhtzéval szorosan
meghuzza a csavarokat. Ellenkezd esetben a td

hozzaérhet a foltvarré labadhoz, ami meggoérbulhet
vagy eltorhet.

mindkét kezével feszitse meg az anyagot, majd
gUse egyenletes itemben mozgassa az anyagot, hogy
nagyjabol 2,0-2,5 mm-es egyenletes 6ltéseket varrjon (kb. 1/
16 huvelyk - 3/32 hiuvelyk) hosszusagu.

1 oltés

hA vamés:bjefejezé,sew(pgigﬁgp%gy@}&@goIékutya’t
gépen allasba), és forgassa el a kézikereket a takarmanykutyak

felemeléséhez.

My jegyzet

Q * A szabad mozgasu, nyitott labujj 0" foltvarré lab az
egyenes 6ltésd tllappal is hasznalhaté. Javasoljuk,
hogy szabad mozgasu, nyitott labujjjal "O" foltvarré
labat hasznaljon egyenetlen vastagsagu anyagok
szabad mozgasu varrasahoz.

* Az egyenes 06ltésd tlilemez hasznélatakor minden

az egyenes Oltések kdzépsd tlipozicids dltésekké
valnak. Nem mddosithatja a tl helyzetét a
szélességkijelzvel.

z/a Memo

* Ne cstiggedjen az els6 eredményektdl.
A technika gyakorlatot igényel.

Echo foltvarrds a szabad mozgas visszhang segitségével
"E" foltvarré lab (egyes modelleknél kiilon
megvasarolhatd)
A foltvarré vonalak egyenld tavolsagra torténd varrasat egy
motivum kordl visszhangfoltvarrasnak nevezziik. A foltvarrasi
vonalak, amelyek a motivumtél visszhangzé
hulldamokként jelennek meg, ennek a foltvarras stilusnak a
megkilénboztetd jellemzdi. Hasznalja az opcionalis szabad
mozgasu ,E” echo foltvarré labat visszhangvarrashoz. Hasznélja a
nyom@étalpon 1évé mérést itmutatéként, varrja kérbe a
motivumot meghatdarozott id6kézénként. Javasoljuk, hogy régzitse
a labkapcsolét, és egyenletes sebességgel varrjon.

Szabad mozgas visszhang foltvarré 1ab ,,E” mérés

He =2
N
[~

\E
O]
<>

<®‘;

16,4 mm (kb. 1/4 huvelyk)
29,5 mm (kb. 3/8 hlvelyk)
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Applikacio, foltvarras és paplanvarras

A\ VIGYAZAT

* A szabad mozgasu foltvarrassal szabdlyozza az anyag

adagolasi sebességét a varrasi sebességnek megfelel6en.

Ha az anyagot a varrasi sebességnél gyorsabban
mozgatja, a tl eltdrhet, vagy mas sérilést okozhat.

% Memo

* A szabad mozgasu varras moddal felszerelt
modelleken a szoritétalp a legjobb magassagra
allithat6 a szabad mozgasu varras érdekében. A
részletekért 1asd a ,Varras szabad mozgas
moddal” részt az ,Alapmuveletek” részben.

a CSG%@éﬁﬁaijé’rb%F@ég|ﬁ'9ﬁ§ﬁﬂ6¢p°'ﬁ%ﬂﬁé¥%@@mm

FYRR )

1 adagolékutya helyzetkapcsolé (a gép hatuljardl nézve)
A takarmanykutyak le vannak engedve.
{aw]
|

bValassza ki a lehet6sédet.

a nyom©étalp tartéjat (lasd az
cEltavolitapmiveletek” cim( részt) és a csavart.

) a szabad mozgas visszhangja foltvarré l1ab ,E" a
dPozidbnyomérud bal oldala a foltvarrétalp és a
nyomorud lyukaival egy vonalban.

e Huzza meg a csavart a mellékelt csavarhuzéval.

A VIGYAZAT

+ Ugyeljen arra, hogy a mellékelt csavarhtzéval szorosan
meghuzza a csavarokat. Ellenkez6 esetben a ti

hozzaérhet a foltvarré labahoz, ami meggérbulhet
vagy eltorhet.

a mérés a foltvarré labon irdnymutatéként,
fusingvarrjuk kérbe a motivumot.

16,4 mm (kb. 1/4 huvelyk)
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Befejezett projekt

9A varikapitstejezékentdn ghulr @esa fihadeopigkryat
gépen 4llasba), és forgassa el a kézikereket a takarmanykutyak

felemeléséhez.

Szatén varras a varrasi sebesség
szabalyozoéval

Dekorativ Oltés varrhaté a szatén 6ltés oltésszélességének
valtoztatasaval. Ha a gép ugy van beallitva, hogy az

Oltésszélesség a varrasi sebesség-szabalyozdval beallithato,
az oltésszélesség gyorsan és egyszerlen beallithatd. Ebben

az esetben a varrasi sebességet a labkapcsoléval lehet beallitani.

a labvezérlét.
aCsatlakoztassa

bTegye fel a ,J" cikkcakk labat.

¢ NyomjaSréig sséasaadtdymrta K kétdshyé megjelenitéséhez, és allitsa be

e

A beallitasi képernydk tipusonként eltéréek.

B o |+

;HEE Fine Adjust Verti. [i[i] _||+ iJ

v

il
¢y Width Control

+[8] Fine Adjust Horiz. [T | — ||

o ||oFF
| | ok

UU Twin Needle

|,:|| IHITIAL |,:||
— FOSITION o=

12/«

aOD Tk

A gép most Ugy van beéllitva, hogy az 6ltésszélesség is elférjen

a varrasi sebesség szabalyozéval vezérelhet6.

dNyomja meg a gombot.

< B

eVdlassza ki az oltést. a

fvarragjipeber sslstkassrpyatgisl sebesség-szabalyozot dllasba
CsuUsztassa a vezérl6t balra a szélesség bedllitdsahoz
keskenyebb. Csusztassa a vezérl6t jobbra a szélesség
szélesitéséhez.

> -

CAm

Szlikebb G

Szélesebb

=3

« Allitsa be a varrasi sebességet a labkapcsoléval.
gHa befgirzirayasrashiidhitsadieraz fiigsszelességet

Memo

* Bar az 6ltés eredménye a varrt anyag tipusatoél és
a hasznalt cérna vastagsagatol figgben eltérd, a
legjobb eredmény érdekében allitsa az 6ltés
hosszat 0,3 és 0,5 mm (1/64 és 1/32 hiivelyk) kozé.
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o

Megerdsit6 va

Megerdsitd varras

Erdsitse meg azokat a pontokat, amelyek ki vannak téve a terhelésnek, mint példaul

a hiivelylyukak, a belsé varratok és a zsebsarkok.

« Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a A segédprogram hasznalata” cim( részt
oltéstablazatok a ,Varras” részben” az
LAlapm(veletek” részben.

Oltés neve

Oltésszam
ir
Héromszoros sztreccséltés I 1-05 05* 05* J
n
Bar 6ltés E 4-13 89 69
innn
i
i 41 87 67 A
i
uui
Sotétits oltés
4-12 88 68

* Az 6ltésmintak kozvetlendl kivalaszthaték a gép
szdmgombjainak megnyomadasaval az elére bedllitott
segédoltési médban. Lasd az ,Alapm(iveletek” részt.

Haromszoros sztreccs varras

Hasznaljon hdromszoros sztreccs varrast az ujjak lyukak és a belsé varratok
megerésitéséhez.

a Rogzitse a ,J" cikkcakk labat.

bValassza ki az 6ltédt.

cInditsa el a varrast.

“Rudvarrasok
A rudak a terhelésnek kitett pontok, példaul zsebsarkok és
nyildsok megerdgsitésére szolgalnak.

Példaként az alabbiakban ismertetjik a radszegek
varrasat a zseb sarkainal.

a Hatarozza meg a rudrud kivant hosszat. o
Allitsa be az ,A" gomblyuk labon lévé gombvezet

kivant hosszlsagra. (A nyométalp-skalan 1évé jeld!
kozotti tdvolsdg 5 mm (3/16 hivelyk).)

1 Nyométalp mérleg
2 Arudak hossza
35 mm (3/16 hivelyk)

+ Kb. 28 mm maximalis hosszlsagu rudracs
(1-1/8 hivelyk) varrhato.

b Rogzitse az ,A”" gomblyuk labat.

cValassza ki az 6Ités§

o az anyagot ugy, hogy a zseb nyilasa On felé
dPoziGigzzen, majd engedije le a nyométalp kart dgy, hogy a ti
2 mme-rel (1/16 hiivelyk) essen a zsebnyilas elé.

12 mm (1/16 hivelyk)
Vezesse at a fels6 szalat a nyomatalp nyilasan.

* A nyométalp leengedésekor ne nyomja be a

nyom@talp elejét, kulénben a radrdd nem lesz
megfelel6 mérettel varrva.

Qi ] ——0 )

S U

et

a

1 Ne csokkentse a rést.
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Megerd@sitd varras

eHuzza le a gomblyuk kart, amennyire csak lehetséges.

1 Gomblyuk kar

A gomblyuk karja a gomblyuk Iabon 1évé tartd
mogott taladlhato.

q

/S

1 Gomblyuk kar
2 Konzol

f Finogagn fagipimeajafelsdasil véget a bal oldalon

a nyomotalp karjat, tavolitsa el az anyagot, és

gRais®ajd vagja el a szalakat.

a gomblyuk kart az eredeti helyzetébe.

hEmelés

Memo

* Ha az anyag nem huzédik be, példaul mert tul
vastag, novelje meg az 6ltés hosszat. Részletekért
lasd az ,AlapmlUiveletek” szakasz , Az 6ltéshossz
beallitdsa” cimd részét.

StoEBolés

nn
I
I

1 Megerd6sitd varras

a sotétités kivant hossza.

a Hatarozza meg i o .
Allitsa be az ,A" gomblyuk labon |év6 gombvezet6 lemezt a

kivant hosszusagra. (A nyomotalp-skalan 1évé jeldlések
kodzotti tdvolsag 5 mm (3/16 hivelyk).)

"\ =

[T TETET

1 Nyométalp mérleg

2 A dérzs6lés hossza

35 mm (3/16 hivelyk)

47 mm (1/4 havelyk)

+ Kb. 28 mm maximalis hosszisagu radracs
(1-1/8 huvelyk) varrhaté.
Avarras befejezése utan a gép
automatikusan varrja az ergsit6 6ltéseket, majd
megall.

b Rogzitse az ,A" gomblyuk labat.

cvalassza ki az 6ltéstVagy
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Megerdsit6 varr

d Helyiezzg r) azasnagendgyengyesstti 2 mm-re (1/16

=
2
1 Kénny

2 2 mm (1/16 hivelyk)

Vezesse at a felsd szalat a nyomotalp nyilasan,
majd engedje le a nyomotalpat.

+ A nyomotalp leengedésekor ne nyomja be a

nyomotalp elejét, kiildnben nem a megfeleld
mérettel varrja el a karcolas.

1 Ne csokkentse a rést.

eHuzza le a gomblyuk kart, amennyire csak lehetséges.

1 Gomblyuk kar

A gomblyuk karja a gomblyuk labon lévé tarto
mogott talalhato.

1

§
AN

f Finqroae fegja keaged telzfrszal végét a bal oldalon

1 Gomblyuk kar
2 Konzol

gEmetigfebganyemdtaip kart, tavolitsa el az any

és hEmelje fel a gomblyuk kart az eredeti helyzetébe.

Memo

* Ha az anyag nem huzédik be, példaul me
vastag, ndvelje meg az 6ltés hosszat. Részlete
lasd az ,AlapmUveletek” szakasz , Az 6ltéshossz
beallitdsa” cimd részét.
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Szemek varras

Szemek, példaul az éveken 1évék, varrhatdk.
fHaszngljp adlyukasztot, hogy lyukat vagjon a kozepén

]
T

Y

* Ha a lyukasztét hasznalja, helyezzen vastag
papirt vagy mas véddlapot az anyag ala, miel6tt
kilyukasztja az anyagon.

Memo

* Ha vékony cérnat hasznal, eléfordulhat, hogy az 6ltés is
nyisd ki. Ha ez megtoérténik, az anyag eltavolitasa
elétt varrja fel kétszer a fiz6lyukat, egymdsra.

« Az aldbbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznalata” cimui részt
Oltéstablazatok a ,Varras" részben” az
+~Alapmdiveletek” részben.

bValassza ki az 6ltést.
c Allitspshe az-0ki¢5 1674186 360k MAGY. hossZat

O 0 o

123

17 mm

26 mm

35mm

* Arészleteket lasd Az Oltésszélesség beallitasa” és a

+Az Oltés hosszanak beallitasa” az ,Alapmveletek”
részben.

a tlit a szovetbe az elején a
dAls6 varrast, majd engedje le a nyométalp karjat.

eKezdje el a varrast.

Avarras befejezése utan a gép
automatikusan varrja az er6sit6 oltéseket, majd

megall.
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Foltok vagy emblémak régzitése az ing ujjain

Ezekkel az 6ltésmintakkal rogzithet foltokat vagy emblémakat a
nadragszarra, ing ujjaira stb.

+ Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a A segédprogram hasznalata” cim( részt
Oltéstablazatok a ,Varras” részben” az ,AlapmUveletek”
részben.

Fordlt“ott’ i T 5.01 92 —

(Egyenes oltés) !
Oldalt balra S 5.02 93 —
(Egyenes 6ltés) £
Oldalrél jobbra _— 5.03 94 —
(Egyenes oltés)

El6re » E l 5.04 95 —
(Egyenes 6ltés) : N
Old.alt balr? ) PN 5.05 92 —

(Cikcakk oltés) «—
Olda.Irc'>| job.pra’ AN 5.06 97 -
(Cikcakk oltés) —*
. Elére o l 5.07 o8 —
(Cikcakk oltés)
. Fordlt?tt ) T 5.08 99 —
(Cikcakk oltés)

Helyezze a csé alaku szévetdarabot a szabad karra, majd varrjon
az bran lathaté sorrendben.

a sikagy rogzitést.
a Tavolitsa el a

bTegye fel az ,N” monogrammez§ labat.

1
1
1
1
cValassza ki az oltést.

dEngegligdgiarti¥;@ snvgibaraglejen

Engedje le a t(t a jobb felsé sarokban.

Az anyag a gép hatulja felé van adagolva, pl

szokasos.
eMiutdnASHMRKIGY R 5t fitsate-a gépet,

fKezdje el a varrast.

brmmemmm -

A szbvetet jobbra adagolja.

g Miutén a sarokig varrta, allitsa le a gépet,
majd vélassza az 6ltés Iehetésé:g¥t.
1

h Kezdje el a varrast.

Az anyag el6re van tolva.

iMiutamajdaeddispadiria piditsate a gépet, jKezdje el a varrast.

A szOvetet balra adagolja.
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Foltok vagy emblémak régzitése az ing ujjain

k Miutan a sarokig varrta, 3l|itsa le a gépet,
majd valassza ki Ujra az oltést.
1

IMiutda A SHiss RS gapaz elején

Memo

* A szévet adagolasi irdnya eltérd
a kivalasztott sltéstél fliggéen. Ugyeljen arra, hogy a
gép varras kdzben vezesse az anyagot.
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Dekorativ

Dekorativ varras

A hasznalati 6ltések a kovetkez6 diszitd oltéseket
tartalmazzak.

« Az alabbi tablazat segitségével olvassa el a ,A segédprogram hasznalata” cim(i részt
oltéstablazatok a ,Varras” részben” az
+Alapmuveletek” részben.

Oltés neve

Oltésszam
-~
Patchwork csatlakozasi 6ltés < 2-07 42 36
—
Patchwork dupla
el 2-08 43 37
overlock oltés
Hever6 6ltés % 2-09 44 38
e
Kagyl6szegély 6ltés : 2-04 39 34 J
Smocking 6ltés g 2-10 45 39
Halszalka mintéjd 6ltés % 2-11 46 40
Fajdalmas keresztszemes % 2-12 47 41
Szatén kagylé 6ltés 2-05 40 35
E 3-04 58 48
% 3-06 60 50
Hemvarras
% 3-09 63 -
E 3-10 64 52
N
Méhsejt 6ltés % 3-12 66 -
1 3-18 72 56
E 3-20 74 -
Hemvarras
E 3-21 75 -
E 3-22 76 -
Létra oltés E 2-14 49 43
b
Rick-rack 6ltés < 2-15 50 44 J
3
Dekorativ 6ltés g 2-16 51 45
Szerpentin 6ltés 2 2-17 52 46 N

) Faggatni

A nyitott varraton térténé varrast ,fagotozasnak” neve

Bluzokon és gyermekruhazaton hasznaljak. Ez az 6ltés
dekorativabb, ha vastagabb cérnat hasznal.

a Vasalduabtoajtsa 0ssze a két szévetdarabot a bBaste mentén

a két szovetdarabot korulbelll 4 mm-re

havelyk) valasztva vékony papirra vagy vizoldhaté
stabilizatorlapra.

Ha egy vonalat huz a vékony papir vagy a vizben old6dé
stabilizator k6zepén, kénnyebb a varras.

3

| -+ 1

1
t !
L \
L -9
L \
1 Vékony papir vagy vizoldhaté stabilizator

2 Fércoltés
34 mm (3/16 hivelyk)

Rogzitse a )" cikkcakk labat.

dValassza ki az dltést vgy az %

az oltésszélesség 7,0 mm-re (1/4 hivelyk).
eSet fSew

ugy, hogy a nyométalp kdzepe a két
lehetds¢gBvetdarab kozepe mentén legyen igazitva.

T T

=

g Avarras befejezése utén tavolitsa el a papirt.
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Dekorativ varras

Féstikagylé varras ¢ Varrjon parhuzamos o6ltéseket 1 cm-es (3/8 huvelykes) id6kézonként.

A hulldm alaku ismétl6d6 mintazatot, amely kagylénak

tnik, ,kagylénak” nevezik. Bluzok gallérjain és projektek
széleinek diszitésére hasznaljak.

aRoégzitse az ,N” monogramozo labat.

11 cm (3/8 hiuvelyk)

* Ne hasznaljon forditott/megerdsitett varrast vagy cérnat
vagas.

By’

bValassza ki az olté

* Az 6ltés végén a szalat korulbelll 5 cm-re (2
havelyk) kihtzzuk.
¢ Varripfy VAg igha% aBas iZ4 R anlare iRshErR, hogy ne tegye

ylir6dések létrehozasahoz.
vasalassal.

i

d Huzza meg az orsészalakat atq
Simitsa el a rancoka

* A jobb eredmény érdekében permetezzen keményitét az
anyagra, és forré vasaléval nyomja meg, miel6tt varrna.

i T o
dVagja le az 6ltések mentén. eValassza ki az g % %

fStitch 6ltést az egyenes 6ltések kozott.

+ Ugyeljen arra, hogy ne végja el az éltéseket.

Smocking

A rancfelvarrassal vagy himzéssel |étrehozott dekorativ

Oltést ,smocking”-nak nevezik. Blizok vagy mandzsettak
elejének diszitésére szolgal.

Az Oltés texturat és rugalmassagot ad az anyagnak.

a Rogzitse a )" cikkcakk labat.

bValasszaski azceawRnesH & Havenid dltsake Rdyiestal

feszességét.

* A részleteket lasd , Az 6ltés hosszanak bedllitasa” és

JA szal feszességének bedllitdsa” az ,Alapmlveletek”
részben.

+ Arészleteket |asd a ,Az alsészal felhlzasa” részben
az ,Alapmd(veletek” részt.
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Dekorativ v

Kagylos varras Csatlakozas
A kagylénak latszo6 gyulekezetteket ,kagyldszaggatdknak” Dekorativ athidalé dltések varrhaték az ésszeilleszte
nevezik. Vékony szovetbdl készult karpitok, bluzok vagy szOvetek varrasrahagyasara. Ezt hasznaljak érult paplan
mandzsettak elejét diszitik. készitésekor.

a Hajtsa 6ssze az anyagot az eléfeszités mentén. a Rogzitse a )" cikkcakk labat.

- 1 Az anyag rossz oldala
i, majd novelje a szl feszességét. 27 mm (1/4 hivelyk) varrasrahagyés
3 Egyenes 0ltés

cValassza ki az

~
oltést |@Vareppyatikodigrggyeljen arra, hogy a td kissé leessen <, S e %

cValassza ki az 6ltést~

dForditsa eaaiBY A0RiEY: BRgY Rdehacigainbriptnsazss. es

egy vonalban legyen a varrassal.

1 A tl leejtési pontja

1 Az anyag jobb oldala
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Dekorativ varras

Orokos varras

A szarnyas tlvel torténd varras soran a tllyukak
megnagyobbodnak, igy csipkeszer( diszit66ltés jon létre. A
sima szovés( szdvetek mellett vékony vagy kdzepes
szovetek szegélyeinek és teritSinek diszitésére szolgal.

a Szerelje fel a szarnyt(it.

* Hasznaljon 130/705H 100/16 szarnyu t(it.

+ A t( felszerelésével kapcsolatos részletekért 1asd a ,A t

cseréje” cimd részt az ,Alapm(iveletek” részben.

* A tlibef(iz6 nem hasznalhaté a szarnyas tlivel,
kulénben a gép megsértlhet.

Kézzel vezesse at a cérnat a tl fokan elolrdl
hatrafelé.

A részletekért lasd: ,A tl kézi beflizése (tlibeflizd

hasznalata nélkul)” az ,Alapm(iveletek”
részben.

b Csatlakoztassa az ,N" monogramozé labat.

cValasszon oltést.

A hasznalhato Sltések a kvetkezok E % % E g 1 E

=

* Ha szarnyas tlvel varr, valasszon 6,0 mm (15/64
havelyk) vagy annal kisebb 6ltésszélességet.

dKezdje el a varrast.

g

el

SRENeNEe e
LSS

.
v
v

I

A VIGYAZAT

* Ha szarnyas tlvel varr, valasszon 6,0 mm (15/64
hiivelyk) vagy annal kisebb 6ltésszélességet,
kulénben a td meggorbulhet vagy eltérhet.

* Az Oltésszélesség beallitdsa utan lassan forgassa el

a kézikerék feléd (az 6ramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba)
és ellendrizze, hogy a tl nem ér-e hozza a

nyométalphoz. Ha a td nekiltkdzik a nyométalpnak,
a td meggorbuilhet vagy eltérhet.

A szalak részleges eltavolitasat ,rajzolasnak” nevezik. Ez
gyonyord eredményeket ad laza szévésl anyagoknal.

Az alabbiakban a rajzok készitésének két médjat ismertetjik.

Rajzmunka (1. példa)

(

a Huzz ki tobb szalat az anyagbdl.

b Csatlakoztassa az ,,N” monogramozé labat.

cValassza ki az éltésE

d Az apyRe iRkt PEXHJe e sarrjuk végig

a tukorkép gombot.
ePress .
+ Arészleteket lasd az ,AlapmUveletek” szakasz ,Oltések

tukrozése” cimd részében.
A képernyén megjelend minta tukrézédik.

NVarqyggin @R aHirsaeRl e ddF Iy, hogy

=R

gNyomjmﬁd.ismét a tlkoérkép gombot a normal dllapotba valé visszatéréshez
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Dekorativ varras

Rajzmunka (2. példa)

a Huzz kihahib srdiaf AvRKet (a5 6 idbélyk) kopas nélkiili szakasz
vélasztja el.

14 mm (3/16 hivelyk)

b Csatlakoztassa az ,N" monogramozé labat.

WW

cVélassza ki az

Oltést. d Varrjon végig a kopas nélkili rész kozepén.
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g ,
Dekorativ
Varras

Ez a rész a karakteroltések és diszit6oltések varrasdhoz, valamint ezek beallitdsdhoz és szerkesztéséhez
nyujt utasitasokat. Ezenkivul leirja, hogyan kell haszndlni a MY CUSTOM SITCH funkciét, amely lehet6vé teszi
eredeti 6ltésmintdk Iétrehozasat.

Az oldalszdm ebben a részben ,D" betlivel kezd6dik.

A képerny6 és a gép illusztracidja a gép tipusatol figgben kissé eltérhet.

1. fejezet JELLEMZO / DISZKOLTSEGEK................ D-2

2. fejezet AZ EGYEDI OLTESEM......oovivveeieeereeeeereeseeeeseeeesnena. D-12

A VIGYAZAT

* A nyomoétalp cseréje el6tt ne felejtse el megnyomni a (NtaIp/Tl’jcsere gomb) gombot a
kezel6panelen az 6sszes billenty( és gomb lezarasahoz, kildonben sérilések kdvetkezhetnek
be, ha megnyomija a ,Start/Stop” gombot vagy barmely mas gombot, és a a gép elindul. A

nyomoétalp cseréjével kapcsolatos részletekért lasd a ,,A nyomotalp cseréje” cimd részt az
LAlapmveletek” részben.
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Kalonféle beépitett dekorativ mintdk varrasa

1. fejezet KARAKTER /
DISZFULTASOK

Kalonféle beépitett dekorativ mintak varrasa

Oltésmintak kivalasztasa

Ez a gép a kovetkezd diszit6oltésekkel és karakterodltésekkel van
felszerelve.

GC®&/A <€ »)
m---ﬂm
(A=) (] (o) (] [l

Keresztoltés

EEE LI R RERES

Karakter 6ltésmintak

Mveleti Betitipus Ikon
gomb
gétikus
Kéziras
@ Vazlat
cirill bet(is
japan &

W1, Jjegyzet
-

+ Az 6ltésszamok a varrégép tipusatdl fliggbéen
valtoznak. Tekintse meg a Gyors Utmutatot.

Dekorativ 6ltésmintak

Miveleti Mellékelt 8ltések
gomb
Dekorativ Oltések
SAJAT EGYEDI OLTESEM (97. sz.)
Szatén Oltések
7 mm-es szatén oltések

Keresztoltés

Hasznos dekoraci6s dltések

A kategéria a ké- zt’)’ harom oltéstipust tartalmazza. Az 6ltések
elérhet6sége a gép tipusatol fliggéen valtozik. Tekintse meg a
Gyors Utmutatét.

Szatén oltések

)5r))y
814

7 mme-es szatén oltések

R DA YA

ad

Karakter/dekoracioés dltés kivalasztdsahoz nyomja vagy @, és

meg a gombot, majd a szambillenty(ikkel adja meg a kivant
6ltés szamat.

Dekorativ oltésmintak

Minden egyes megvaltoztatja a dekorativ 6ltés kategoriajat

gombnyomas a kévetkez6 sorrendben.

[=1] +

E.0= .0

Vélassza ki a kivant 6ltést tartalmazé kategériat, majd adja meg az
Oltés szamat.

Memo

+ A 01-t8l 09-ig terjedd Sltéseknél az 6ltés ugy is kivalaszthato,
hogy a szdmbillentytkkel ir be egy egyjegy(i szamot,
majd nyomja meg a -

+ Egyjegyl szdmok hasznélatakor és a beirt adatok
hibasan nyomja meg térléséhez kertil megadasra
a szamot.
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Kulonféle beépitett dekora

Karakteroltésmintak

inden egyes megnyomsa | A modositja a betl(itipust a kdvetkezd sorrendben.

A +

0. oI o

Valassza ki a kivant bet(itipust, majd adja meg a kivant karakterek
szamét.

Memo

+ Amikor kivalaszt egy mintat egy kategériabdl

t6bb mint 100 mintat tartalmaz, a minta a haromjegyd szam
(példaul 001) beirasaval valaszthatd ki a gomb megnyomaésa

nélkul. Ha egy vagy két szdmjegyet ir be,@a a minta nem

vélaszthat6 ki a megadott szammal, nyomja meg a minta

szamanak megerdsitését.

Minta torlése

A kivalasztott minta eltavolitdsahoz nyomja meg | © | a mUveletrdl

a panelt.

[A2E |+ R
[MEhedbodbaliodiodialiods

o e~ o

@@@A @' B

(A ](2]f£0] (o) (&) (b

Cc

e

A kivalasztott mintat eltavolitja.

+

0. oI o

Memo

* Ha egy Uj mintat valaszt ki anélkil, ho

kivalasztottat, az elsé és a masodik
(Lasd: ,Mintak kombinélasa” a D-5 o|

+ Ha mar két vagy tébb minta volt
kivalasztva, az utoljara kivalasztott min

Vonzo feltletek varras

A karakteres/dekorativ 6ltések varrasakor vonzé
eredmény elérése érdekében ellenérizze az aldbb

szovet/cérna/tli kombinacidkat.

) 17 jegyzet

+ Més tényez6k, mint példaul a szévet viillRgsaga, a
anyaga stb. szintén hatassal vannak

varrjon néhany prébadltést a projekd

« Szlikség lehet a minta médositasara,

a varrandé anyag tipusatél vagy a varrasi sebességté|
flggében. Allitsa be a mintat, mikézben prébasltéseket
varr egy szévetdarabon, amely megegyezik a projektben
hasznaltal.

Lasd: “A minta Ujraigazitdsa” a D-10 oldalon.

+ Szatén oltésmintak varrasakor eléfordulhat, hogy az 6ltések
zsugorodnak vagy csomésodnak, ezért tGgyeljen arra, hogy
stabilizal6 anyagot régzitsen.

* Vezesse a szovetet a kezével, hogy a
az anyagadagolas egyenesen és egyenletesen varras kdzben.

Szovet Ha sztreccs anyagokat, kénny( anyagokat
vagy durva szdvésli anyagokat varr, rogzitse a
stabilizatort az anyag rossz oldalara. Alternativ
megoldasként az anyagot vékony papirra,
példaul pauszpapirra helyezi.

@ —®
)

@
1 Szdvet
2 Stabilizator
3 Vékony papir

cerna #50 - #60

T KénnyU, normal vagy sztreccs anyagokhoz: a golyés
hegy td (arany szin(i) 90/14
Nehéz szovetekkel: otthoni gépi tli 90/14

Nyométalp ,,N"|monogram-talp.
A ,J" cikk-cakk 1ab vagy més nyométalp hasznalata
gyengébb eredményt adhat.

Ikert( Varrhat ikerttivel (2,0/11), ha 7 mme-es szatén 6ltésmintat
valaszt. Ebben az esetben hasznaljon , )" cikkcakk
labat.

Diszvarras D-3
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Kuldnféle beépitett dekorativ mintak varrasa

A
Alap varras

z/a Memo

+ Karakteroltések varrasakor a gép
automatikusan varr megerdgsit6 6ltéseket minden
karakter elején és végén.

aValasszon dekorativ/karakteres oltésmintat. b

Csatlakoztassa az ,,N” monogramozé

labat. e, 37 2NN S 7 R R £ fRBneo 2 elset
hogy a tlit az anyagba engedje, majd engedje le a
nyométalpat.

* A varras befejeztével vagja le a felesleget
szal a betlk kozott.

dNyomja meg a ,Start/Stop” gombot a varrds megkezdéséhez.

A VIGYAZAT

* Ha 7 mm-es szatén oltésmintakat varr, és az

Oltések dssze vannak kétve, névelje meg az 6ltés
hosszat. Ha folytatja a varrast, amikor az

Oltések 6ssze vannak kotve, a ti meggdrbulhet
vagy eltérhet. Az 6ltéshossz beallitasaval

v 1, Jegyzet
~
+ Egyes mintak varrasakor a tl fog

atmenetileg szlinetet tart a felemelt helyzetben,
amig a szévet adagolasa megtorténik a gépben

kapcsolatos részletekért 1asd az ,Alapm(iveletek”
fejezet , Az 6ltéshossz beallitdsa” cimi részét.

Memo

* Ha az anyagot varras kdzben hizza vagy tolja,
el6fordulhat, hogy a minta nem fog
megfelel6en megjelenni. Ezenkivil a
mintatol figgben eléfordulhat mozgas balra és

jobbra, valamint elére és hatra. Vezesse a szdvetet

hasznalt tlirdd-levalaszté mechanizmus miikodése
miatt. Ilyenkor a varras kdzben keltett

hangtdl eltérd kattand hang hallhaté. Ez a

hang normalis, és nem hibas mkddés jele.

a kezével, hogy a varras kdzben egyenesen és egyenletesen adagoljon.

eNyomja meg a ,Start/Stop” gombot a varras ledllitdsahoz.

fNY°m@?&%@%%@&%@ﬂ@b&@%ﬁ 98M48%hoz.

(Megerésité

Q

Q




Machine Translated by Google

Kulénféle beépitett dekorativ mintak

Mintak kombinalasa Kombinalt mintak ismétlése
Tobb 6ltés kombinalasakor a varrégép ledll, a

aValassza ki az elsé kategdriat és mintat. megjelend minta elkésziilt. A kévetkezé mivel

varrjon kombindlt mintat ismételten.
A kivalasztott minta megjelenik a képernyén.

i T
[N gogbedbeltofiodiodieds

b —— [0
2]k L)
* A varras megkezdésekor a kivalasztott mintat ismételten s
varrja, amig a varrégép le nem all. I@% I_. E .l"ﬂ"l. I__ ‘

a A mintadk kombinalasa utan NG M

b Valassza ki a kdvetkezé kategériat és mintat.
A kombinalt minta megjelenik a képernyén.

I |
i S Q® /A 4B

3| | () (12 (1s) (2) (&)
— = Ta I
e v A5 (E) (0 () ko

minta torlédik.

cMiutan az dsszes kivant mintat kivalasztotta, inditsa el ak XD képerny6n a ikonra valt LAY, és most
varras. . . . Y
ismételten varrhatja a megadott mintat.

[EZ]++ 0+ (B2 ++ 00 ||
ME, E A F B e B A S
- - .

A mintak képernydn valé megjelenésének
sorrendje megegyezik a varrassal.

% Memo

* Legfeljebb 70 minta kombinalhaté.

Ha Gjra megnyomja, a kdvetkezére valt Iﬂ-:.:l (egyszeri varras).

v 1, jegyzet

* Ha ismételt varrast allit be, a minta a kovetkezd

tébbszér varrni, amig a varrégép meg nem all.
* Ha tdbb mintat kombinalt, a varrégép leall, miutan az

LCD-kijelz6n megjelend &sszes kivalasztott mintat
elvarrta. A kombinalt mintak ismételt varrdsédhoz lasd:
L~Kombinalt mintak ismétlése” a D-5 oldalon.

* Ha a varrégép ki van kapcsolva, a
Az ismételt/egyszeri varras visszaall az
alapértelmezett bedllitasra.

* A kombinalt minta eltarolhaté késébbi hasznalatra.
A részleteket 1asd: ,Minta mentése” a
D-9 oldalon.

* Ha kombinalt mintat hozott Iétre olyan mintaval,
amely lehet6vé teszi az 6ltésszélesség/
hosszUsag beallitasat, és egy olyan mintét, amely
nem, akkor médosithatja a Iétrehozott minta
Oltésszélességét/hosszat. A megvaltozott érték
azonban csak arra a mintara vonatkozik, amely
lehet6vé teszi az 6ltésszélesség/hosszUsag beallitasat.

Diszvarras D-5
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Kalénféle beépitett dekorativ mintak varrasa

A kivalasztott minta ellen6rzése

Ha a megadott minta nem jelenik meg a képernyén,

ellendrizze a mintat a kdvetkezd |épésekkel.

) ~ ¥RBC (Check) a beallitasok képernysdn.
aValassza ki
+ABC A :
1|+ HEEDLE
+ FOZITION

l.:.".:.' TWIH HEEDLE

1/«

b Nyomja meg a ,-" vagy ,+" gombot, és erésitse meg a mintat.

+ABC 4 [
Wi PEEtEn o
Wbl rwnn mEEDLE 0FF
(31 4+

| [ ’
CO® &/A |d»
cNyomja meg a g@t.

* A kombinalt minta eltarolhaté késébbi hasznalatra.
A részleteket lasd: ,Minta mentése” a
D-9 oldalon.

=

A minta méretének megvaltoztatasa

A karakterdltések mérete (kivéve a kéziras bet(tipusat)
atkapcsolhatd nagy és kicsi kozott. A gép tipusatol
figgden a Kéziras bet(tipusok, a Dekorativ dltések és

a Szatén Oltések mérete is médosithatd. Tekintse meg az
+Alapveté mlveletek” szakasz ,Az egyes modellekhez

elérhet6 funkcidk” cimU részét.)

aValasszon oltést.

bMegjelenitég(\Meéret kivalasz{gsa) a bedllitdsok képernydn, és
vélassza ki (Nagy) ill (K|CS|)

|j_-| s1Ze sELECcTIoN] [] B

i
JEREEST 00

(R4, +

=] nagy

CRE T
M | B A F N

E Kicsi

ECRE o+
M|, E A FM

¢ Ismételje meg az a és b 1épést.

Ava4V 3"

Az Oltésslirliség megvaltoztatasa

Ha szatén oltést valasztott, az dltéssirliség
maodosithaté.

aVdlasszon szatén Oltésmintat.

=221 WL 5
W Wal

bVaIasszai kia (S als rlisg hetos,e%er,a beallitasok képernyén, majd

alassz fivart Stessaraseget
VaIasszEﬂurvabb varrashoz, vagy vélasszon E finomabbra
oltést.

ELONGATION
THRERD
DEHZITY

CHARACTER
SFACING

A VIGYAZAT

sy

* Ha az oltéssdrilség tul finom, a ttdl
fugg8en el6fordulhat, hogy az 6ltések
Odsszecsomdsodnak, és a tl eltérhet.

D-6
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Kulonféle beépitett dekora

A minta hosszanak megvaltoztatasa

A7 mme-es szatén Oltés egy részének hossza 6t méret egyikére

allithatd be.

aValasszon egy 7 mme-es szatén Oltésmintat.
ok L+
1 e e

o e (e

bVéIassza 7 é Has%l tos%qua qe,éleh’géfgg}(ﬁper%\ﬁn majd valassza ki

% THRERD %
DEHZITY

Bl gmma® 0
B3/

Karaktertavolsag mdédositasa

aVélassza ki a karakteroltéseket.

ABC
b Valassza a (Kafaktertavolsag) lehetéséget a beallitasok képernysn.

c Allitsa be a karaktertavolsagot a ,-" vagy a ,+" megnyoméasaval

Minél nagyobb a beallitas, annal szélesebb lesz a
karakterkdz; minél kisebb a beallitas, annal sziikebb
lesz a karaktertavolsag.

ELOHGATION

I £
= Density =

Lépcss Oltésmintak készitése

(A lépcsés Oltésmintaval felsze
modellekhez)

A dekorativ 6ltések a minta szélessé
eltolédhatnak balra vagy jobbra, igy
hozhat létre. (Egyes modelleken fel va
B-8. oldalt.) Ezt ,|épcsEs Oltésmintan

Példaként az alabbi minta Ie&za
i W\

aValasszon dekorativ 6ltést.

Ezapm

bNyomja meg )

G® &/A 4B

B (T+) (2] (T2) (&) (B)
[20) [T4) (5] (30 (2) (0]
(4] (7] (Fe|(3o))w® [v&
(A] (=] (£ (o) (&) (o

A kovetkez§ kivalasztott minta fél szélességgel atkerdl a
jobb.

cValassza ki ugyanazt a mintat.

= T+
o oo

il P i ¥5
Epn O+
o .~ S T
=y M i

Diszvarras D-7



Machine Translated by Google

Kulonféle beépitett dekorativ mintak varrasa

(B2) (32).

dNyomja meg

G &/A 4 »)
5 (712 (7 (3) (@ 2 MU B M R DHTIR (B8R SomPe!
e E’j | i ! o

Mintakép tlkrozése

nnnnnn

igh
l [FZ] ++ VE
(A (2] (ze) (o) (@] [l 0 L

In)
1+
A kovetkezd kivalasztott minta fél szélességgel atkerul a ﬂmmm --—EE,,-,,,-,

bal.
I I |
- GO /A 4B
eNyor%abes%minték varrasanak megadasahoz i2i]
(A (&)
E o ¥ ‘

U
n‘ibjelenik a képerny6n, és a kivalasztott 6ltés megjelenik
tukrozott.

T, B
B 5 S | ST L R
e, L T

@C@l/ﬁ @' B

[A)(2) (5] (o) (8) o

* A részleteket lasd: ,Kombinalt mintak ismétlése” a D-5
oldalon.

Példak |épcsds dltésmintdkra

D-8



Machine Translated by Google

Kulonféle beépitett dekora

Visszatérve a minta elejére

Prébavarras utan, vagy ha az 6ltés nem megfeleléen van
varrva, visszatérhet a minta elejére.

majd nyomja meg

a Nyomja meg a ,,ﬁ/Stop” gombot a gép leallitdsahoz, majd
o]

&S T ¥
b/ E L COME

"
R >¢)

D @A 4B
[A] (2](£e) (o) (&l

A varras visszatér a kivalasztott minta elejére ("W")
attél a ponttdl, ahol a varrast ledllitottak.

Memo
~ ‘Haezta gombot lenyomija a varras leallitasakor,
mintak adhaték hozzéd a kombindlt 6ltésminta

végéhez. (Ebben a példaban a ,!" hozzaadasra kerul.)

[AE]++ C
FE; L COME
o =

b Nyomja meg a ,Start/Stop” gombot a varras folytatasahoz.

Minta mentése

A kombinalt mintak eltarolhatok késébbi h
tarolt mintak a varr6gép kikapcsolasa uta
barmikor el6hivhatok. Legfeljebb 15 minta

« Arészleteket lasd: ,Mintdk kombin
oldalon.

&
b Nyomja m kezel6panelen.

CQ®» /A

Megjelenik a zsebek listdjat bemutatd képerny6, és egy
Ures zseb van kivalasztva.

| or
cNyomjameg a g ot.

* Ne kapcsolja ki a varrégépet a minta tarolasa kézben,
kulénben a mintaadatok elveszhetnek.

Memo

* Annak a zsebnek a kivalasztasa, ahol a minta legyen

mentve, nyomja meg V/A vagy meghatarozni a

a kivant zsebet, majd nyomja oK |-

meg a gombot. « Ha a mintat olyan zsebbe menti, ahol
mar van mentve egy 06ltés, az oltés feltlirédik.

* Ha nem &ll rendelkezésre Ures zseb,

valasszon egy felllirhaté mintat tartalmazé
zsebet.

+ Hasznalat < \} a kivalasztott zseb vizszintes
gorgetéséhez a teljes minta megerdsitéséhez.

« Miutan a mintat elmentette a zsebébe, fellliras
nélktl nem torolhetd. Ha torolni szeretne egy
mintat a zsebben, nyomja meg a gombot [ﬁ*j]
anélkil, hogy kivalasztana egy mintat. T
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Kulonféle beépitett dekorativ mintak varrasa

Minta lekérése

i
a Nyomja meg eqgyszer vagy, kétszer, amig meg nem jelenik a mentett mintak listaja
YO nt 82°31abb Tathate, oo 9 ! !

B3 L EAF

ot s

b Valassza ki a kivdnt mentett mintat a gombbal V/A w
S &)-

E11 450
3 [ EAF

LS

A kivalasztott zseb forditott kiemeléssel jelenik
meg, és megjelenik a tarolt minta.

Memo

: Haszné@ a [@bélasztott minta vizszintes
gorgetéséhez a teljes minta megerdésitéséhez.

11 4500
B3 L EAE

E

OK |-
cEllenérizze a tartalmat, majd nyomja meg a gombot

A minta atigazitasa

Avarrandé anyag tipusatél vagy a varrasi sebességtél figgéen
eléfordulhat, hogy a minta nem lesz megfelelen varrva. Ha ez
megtorténik, allitsa be a mintat, mikdzben felvarr egy darab
szOvetdarabot, amely megegyezik a projektjéhez hasznalt anyaggal.

A beallitdshoz hasznalt minta a varrégép tipusatdl
fuggdben eltéré.

Flggdleges és vizszintes finomsaggal felszerelt modellekhez
beallitasi beallitasok: (36.vagy 80.sz [#1])

Csak fliggéleges finombeallitassal felszerelt modellekhez

beallitasok:

(31.sz @)

aRégzitse az ,N” monogramozé labat.

i
B

vagy .
bValassza ki O| %

cInditsa el a varrast.

Avarrégép ledll, miutan befejezte a minta
varrasat.

dEllendrizze a varrott mintat.
Ha az abran lathat6 minta része egyenletesen
van varrva, akkor a minta megfeleléen igazodik.

Of (B2

Ha a minta az aldbbiak szerint jelenik meg, akkor az 6ltés
figgéleges irdnyban nem igazodik el.

Of (Bid
O (Bk

(A vizszintes finombedllitdsokkal felszerelt modellekhez)

Ha a minta az alabbiak szerint jelenik meg, akkor az
Oltés vizszintes irdnyban rosszul illeszkedik.

Ha a minta nincs megfelelen varrva, kdvesse az alabbi
|épéseket a varras beallitdasahoz.
+
eSelect (Finony b&llitas - flggéleges) a beallitasokban

képernyé6.




Machine Translated by Google

Kulonféle beépitett dekora

fNyomja meg a ,-" vagy ,+” gombot a figgbleges helyzet beallitdsdhoz.

[ =ize seteemen [

$ HEEAST 4 00 >

Bd [+

| | .
G ® &/A |4 B

Végezze el a szilkséges beallitasokat a minta varrasanak

megfelelSen.

Of (B2

Nyomja meg a ,+" gombot a fliggéleges térkdz ndveléséhez.

O (Bif

Nyomja meg a ,-" gombot, hogy csékkentse a fliggéleges teret a tervben.

A vizszintes finombeadllitdsokkal felszerelt modellek
felhasznaléinak:

Folytassa a 7. [épéssel.

A csak fuggéleges finombedllitadsokkal felszerelt modellek
felhasznaldinak:

Folytassak a 9. Iépéssel.

«+[4] (Finom beallitas - vizszintes) a bellitasok
gSelect | .
képernyén.

h Nyomja meg a ,-" vagy ,+" gombot a vizszintes beéllitdsahoz
pozicid:

(Y =1zE seLection [

$ i DEER™VET 00

- HEEESSST 4 00 »

| | ! '
C® &/A |4 &)

Végezze el a szilkséges beallitasokat a minta varrasanak

megfelelSen.

Nyomja meg a ,+" gombot a vizszintes tér noveléséhez a tervben.

Nyomja meg a ,-" gombot a vizszintes tér csokkentéséhez a tervben.

=
iNyomja meg a go t.

\Valassza ki O| vagy még egyszer ke

géppel és ellendrizze a varrést.

Folytassa a minta bedllitdsat, amig megfel3
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Oltés tervezése

2. fejezet AZ SAJAT ORZESEM

Oltés tervezése

N
N

A MY CUSTOM SITCH funkcidval sajat maga altal tervezett 6ltésmintakat varrhat

cJeldlje megta minta azori(gontjaLt amelyek a kgvetkezo en hel ezk dnek el

A minta vazlatanak raiza szésponto racsban, majd kapcsol] 2 Bssze ezeket

a pontokat egy folytonos egyenessel.

Készitsen racslapkészletet.

a Rajzolja meg a minta vazlatat a racslapkészletre.

Rajzolja meg a mintat egy folytonos u: Riasiasaey
vonalként ugy, hogy a terv kezd6- és ' '9 1 15'16 17
végpontja azonos magassagban legyen. o '

Avonzdébb 6ltés érdekében zarja le a mintat

‘/ Q ® ﬁ a vonal metszésével.
2 _/

bHa a minta rqe%lsmetlo ik, hatﬁrozza meg a helyet S

azismet 6 mintak Kozo ——

A minta adatok megadasa

aRdégzitse az ,N” monogramozé labat.




Machine Translated by Google

Okés

b Nyomja m@ kezel6panelen annyiszor, ahanyszo
ig szukséges Gzenet elenik meg, majd nyomja meg a gombot -

CIDIGZATED,
[A] (2] (5] (o) (] b

Megjelenik a MY CUSTOM SITCH képernyd.

cEllendrizze a racslapkészletet, és adja meg annak koordinatait
az els6 pont. Adja meg a koordinatakat a ,-” és ,+" billenty(ikkel,

majd nyomja meg a gombot ~

2 = 00/00

l |

100 +~00

< B

dAdja meg a masodik pont koordinatait, majd
OK |-

S

7 /A

nyomja meg

eAdja gnﬁghgwé%%yk\éﬂ%pralnrigmszoros Oltés torténik-e

Vélassza ki valamelyiket a ,-" vagy a ,+” billentytvel, majd

L %01/01] | |

N

< »

—

aD Tk

1 Egyetlen varras

2 Haromszoros varras

f Valassza ki, ho

J befejezi-e a minf(a szerkfeﬁztését, és|
a varroképernyére vagy a szerkesztés fo

ytatasaho

Valassza ki valamelyiket a ,-” vagy a ,+" billen

I8 = 03/08

B

e
==

<| [#

2 Fejezd be a szerkesztést .

D Tk

1 Folytassa a szerkesztést

g Ismételje meg a 4-6. |épéseket az egyes pontok megada

v 1 s jegyzet
* A beirt pont javitdsdhoz nyomja meg amikor az
az alabbi dbran lathatd képernyét.

e %09/09
7 B

Nyomja meg egyszer az utolsé pontot fehérrel.
Nyomja meg Ujra az eléz8 pont kivalasztasahoz.
A kévetkezd pont kivalasztasahoz -

nyomja meg a gombot. A javitandé pont kivalasztasa
utadn a ,-" és a ,+" gombokkal mozgathatja azt.

L% %09/09
L7 |
113 ~07

* Az utolsé pont a gomb megnyomasaval torélhetd
mig a pont feketén jelenik meg a képernyén,
ahol .;.l,.)l jelenik meg.

P

hAz 6sszes pont megadasa utan valassza a

iHatarozza megq a kllgnféle 6ltésbeallitasokat, mint.pl, .
%rcﬁtot?ﬂero@tgvarras, ugyaany, mkln mas dltéseknél.

v, jegyzet
-
* A beirt minta eltarolhaté késébbi hasznalatra. A
részleteket lasd: ,Minta mentése” a D-9 oldalon.
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Oltés tervezése

Példak a tervekre

Adja meg a tablazatban jelzett pontok mindegyikét a mintadltés varrasahoz.

VALY,

Pont {am I Pont 3 ‘
1 0 0 21 38 13
2 12 0 22 35 14
3 18 3 23 32 13
4 22 6 24 30 10
5 23 10 25 32 6
6 21 13 26 35 3
7 17 14 27 41 0
8 14 13 28 45 0
9 12 11 29 47 4
10 9 13 30 44 7
1M 6 14 31 45 11
12 3 13 32 47 13
13 1 10 33 50 14
14 3 6 34 54 13
15 6 3 35 56 10
16 12 0 36 55 6
17 41 0 37 51 3
18 43 4 38 45 0
19 40 39 70 0

20 41 711

Pont = t Pont = 1
1 0 0 21 10 11
2 30 0 22 12 10
3 32 1 23 9
4 32 7 24 812 8
5 32 10 25 7 6
6 33 12 26 12 6
7 35 11 27 6 3
8 35 8 28 10 2
9 37 12 29 0
10 35 14 30 510 2
11 32 14 31 16 1
12 30 11 32 19 0
13 30 5 33 23 0
14 29 3 34 22 6
15 26 35 17 10
16 24 810 36 22 6
17 18 13 37 23 0
18 13 14 38 19 0
19 12 14 39 42 0
20 13 12

Pont 4= t Pont 3 1
1 0 0 21 16 10
2 3 5 22 18 12
3 5 8 23 21 13
4 8 1 24 25 14
5 12 13 25 28 14
6 17 14 26 33 13
7 20 14 27 37 11
8 24 13 28 41 8
9 27 12 29 43 5
10 29 1" 30 44 0
11 31 9
12 32 6
13 30 3
14 27 1
15 24 0
16 21 0
17 18 1
18 16 3
19 15 5
20 15 8

Pont - t Pont =
1 0 7 21 20 1
2 5 7 22 21 7
3 4 3 23 24 7
4 5 7 24 23 14
5 8 7 25 24 7
6 7 0 26 27 7
7 8 7 27 27 1M1
8 11 7 28 27 7
9 1 3 29 32 7
10 1" 7 30 27 11
11 16 7 31 23 14
12 11 3 32 20 11
13 7 0 33 16 7
14 4 3 34 20 3
15 0 35 23 0
16 4 711 36 27 3
17 7 14 37 32 7
18 11 11
19 16 7
20 21 7
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Sheimng

Fuggeléek

Ez a rész fontos informacidkat tartalmaz a gép lUzemeltetéséhez. Kérjuk, olvassa el ezt a részt, hogy

Az oldalszam ebben a részben ,A"-val kezdédik.

1. fejezet KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS........ A-2
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Gondozas és karbantartas

1. fejezet KARBANTARTAS ES
HIBAELHARITAS

Gondozas és karbantartas

Az olajozasra vonatkoz6 korlatozésok

A gép karosodasanak elkerllése érdekében a felhasznalé nem
olajozhatja be.

Ezt a gépet a megfelel§ mennyiségU olaj felhasznéaldsaval gyartottak
a megfelel6 mikddés érdekében, igy sziikségtelenné valt az
id6szakos olajozas.

Ha problémék |épnek fel, példaul nehézségekbe Utkozik a kézikerék elforditasa
vagy szokatlan zaj hallhaté, azonnal hagyja abba a készUlék hasznalatat, és

|épjen kapcsolatba a hivatalos Brother markakereskedével vagy a legkozelebbi
hivatalos Brother szervizzel.

Ovintézkedések a gép tarolasaval kapcsolatban

Ne térolja a gépet az aldbbiakban leirt helyek egyikén sem, kilénben
a gép karosodasat okozhatja, példaul rozsdat okozhat a
paralecsapédas.

+ Rendkivil magas hémérsékletnek van kitéve

« Rendkivil alacsony h6mérsékletnek van kitéve
+ Extrém hémérsékleti valtozadsoknak van kitéve
« Magas paratartalomnak vagy géznek van kitéve

« Lang, f(it6test vagy légkondicionalé kozelében
« Szabadban vagy kdzvetlen napfénynek kitéve

+ Rendkivil poros vagy olajos kérnyezetnek van kitéve

v 1 s jegyzet
-

+ A készulék élettartamanak meghosszabbitésa érdekében
rendszeresen kapcsolja be és hasznalja.
Ha a gépet hosszabb ideig hasznalat nélkul tarolja,
csOkkenhet a hatékonyséaga.

Az LCD képernyé tisztitasa

Ha a képernyd szennyezett, 6vatosan toroélje le egy puha, széraz ruhaval. Ne

hasznaljon szerves oldészereket vagy tisztitészereket.

v 1, jegyzet
-

* Ne torolje le az LCD képernyét nedves ruhaval.

Memo

pd
+ Idénként paralecsapédas képzédhet az LCD képernyén,
vagy bepdarasodhat; ez azonban nem hibas miikédés. Egy
id6 utan a felh6zet megsztinik.

A gép fellletének tisztitasa

Ha a gép felulete szennyezett, enyhén itasson at egy rongyot
semleges mosészerbe, nyomja ki erésen, majd torolje le a gép
feluletét. Miutan egyszer megtisztitotta egy nedves ruhaval, torolje
le Ujra egy szaraz ruhaval.

A VIGYAZAT

* A gép tisztitasa el6tt huzza ki a tapkabelt,
kilénben sérulést vagy aramutést
okozhat.

A verseny takaritasa

A varrasi teljesitmény romlik, ha szdsz és por gy(lik 6ssze az
orsotokban, ezért rendszeresen tisztitani kell.

@ (Tdhelyzet gomb) a td felemeléséhez.
aNyomja

le a géprél.
meg a

bKapcs(pggMaﬂpmg: Huzza ki a tdpkabelt a tapcsatlakozébol

A VIGYAZAT

* A gép tisztitasa elStt huzza ki a tapkabelt,
kildnben sértlést vagy aramutést
okozhat.

dEmeljgfeta Wkp@éﬂéﬁ eltavolitdsdhoz, nyomé

+ Arészletekért 1asd a ,A tl cseréje” és ,,A nyomotalp
cseréje” részt az ,Alapmdlveletek” részben.

a sikdgy rogzitést, ha fel van szerelve.
eRemove

a tllemez fedelét.
fEltavolitas
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Gondozas

Ha csavar van a tldlemez fedelében el o
1 Az L alaku (vagy tarcsa alakd) csavarhdzoval tavolitsa ine y%%%?ﬁépé‘&mb%we
el a tlilemez fedelében lévé csavart.

2 Fogja meg a tlilemez fedelének mindkét oldalat, majd
csUsztassa maga felé.

1 Tdlapfedél

Ha nincs csavar a tldlemez fedelében
1 Fogja meg a tllemez fedelének mindkét oldalat, majd
csUsztassa maga felé.

1 mérka
2 marka
3 orso6tok
B ) + Az orsétok felszerelése el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy
1 Tdlapfedél a jelzett pontok egy vonalban vannak.
az orsotok.
Tavolitsa el ; . 1Az g
9 Fogja meg az orsétokot, majd htzza ki. Helyegzp ReattiiRIresiesRlRRANSHH kRt et
1 orsétok

1 Tdlapfedél

hAz elgrplsAsher hasanaliandiseiipharés waayRpsrzbOt

A VIGYAZAT

* Soha ne hasznaljon karcos orsétokot, kilénben
a fels@ szal 6sszegabalyodhat, a ti eltdrhet
vagy a varrési teljesitmény romolhat. Uj
orsétokért forduljon a legkdzelebbi hivatalos
Brother szervizhez.

* Gy6z6djon meg arrél, hogy az orsétok megfelel6en van felhelyezve
telepitve van, kiilénben a td eltérhet.

1 Tisztitokefe
2 Verseny

* Ne kenje be olajjal az orsétokot.

Flggelék A-3
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Hibaelharitas

Ha a gép nem m(ikddik megfeleléen, ellendrizze a Ok

kévetkezd lehetséges problémakat, miel6tt szervizbe kérné. Helytelen orsébef(izés

Alegtébb problémat egyediil is megoldhatja. Ha tovabbi Ha az orsészaélat rosszul flizik be, ahelyett, hogy a megfelel6
segitségre van sziiksége, a Brother Solutions Center a legujabb feszességet alkalmazndk az alsészélon, athuzzak az

GYIK-et és hibaelharitasi tippeket kinal. Keressen fel anyagon, amikor a felsé szalat felhizzak. Emiatt a

minket a , http://support.brother.com/” cimen. szal az anyag jobb oldalarél 1athaté.

Ha a probléma tovabbra is fennall, forduljon a hivatalos Brother
markakeresked6hoz vagy a legkdzelebbi hivatalos Brother szervizhez.

Javitas/ellendrizze a részleteket
B ] Helyezze be megfelel6en az orsészalat.
Gyakori hibaelharitasi témak 5 < . i
.| és emelje fel a nyométalp kart.
o - ol oo aNyomja meg a
Az aldbbiakban a gyakori hibaelharitasi témakdrok részletes okait és
megoldasait ismertetjik. Feltétlendl hivatkozzon erre, miel6tt

kapcsolatba ép velink. gombot, b Vegye ki az orsét az orsétokboél.

A fels6 szal megfeszitve oldal A-4
cHelyezreebfelatsarsdgarteksdtokba Ugy, hogy a cérna bekeruljon
Kusza cérna az anyag rossz oldalan oldal A-5 ] o i
* Tartsa az orsét a jobb kezével Ugy, hogy a cérna balra
Nem megfelel6 cérnafeszesség oldal A-6 tekerjen, a szal végét pedig a bal kezével.
A szdvet beszorult a gépbe, és nem tud A-8 Ezutan jobb kezével helyezze az orsét az orsétokba.

el kell tavolitani

Amikor a cérna 6sszegabalyodik az
orsofiilke alatt oldal A-10

A fels6 szal megfeszitve

Tunet

* A felsd szal egyetlen folyamatos vonalként jelenik meg. Ha az ors6t gy helyezi be, hogy a cérna nem

* Az als6 szal az anyag felsé oldalarél 1athaté. (Lasd az megfelel§ irdanyban kitekeredett, a varras nem
alabbi abrat.) megfelel§ szalfeszességgel torténik.

* A felsé szal megfeszult, és hizaskor kijon.
dMikdgban gz aradiarhalyfitemiaazsgaval
* A felsd szal megfeszult, és rancok jelennek meg az borfte.
anyagon.
+ Jobb kezével tartsa lenyomva az orsét, majd bal

* A felsé szal feszessége feszes, és az eredmény a szal kezével huzza meg a cérna végét a fiil koriil.

feszességének beallitasa utdn sem valtozik.

1 Az anyag rossz oldala

2 Orsészal lathatd az anyag jobb oldalan
3 Felsd szal

4 Az anyag jobb oldala

5 ors6szal

1 Tab
2 Tartsa lenyomva az orsét a jobb kezével.

A-4
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Huzza at a cérnat a tlilemez fedelén |évd résen, majd végja el a
vagoval.

3 Hasitas
4Vago
A megfelel§ cérnafeszességgel varrni az orsé megfelel§ behelyezése

utan lehetséges
agy.

(w?)
eNyomja meg az 6sszes billentyl és gomb zaroldsanak feloldasahoz.

Kusza cérna az anyag rossz oldalan

Tldnet

* A cérna a rossz oldalon 6sszegabalyodik
szOvet.

* A varras megkezdése utan zorg6 hang hallhato, és
a varras nem folytatédhat.

* Az anyag ala nézve 6sszekuszalddott cérna van benne
az orsotok.

Ok

Helytelen fels6 menet

Ha a felsé szal rosszul van beflizve, az anyagon atvezetett fels§
szalat nem lehet szildrdan felhlzni, és a felsé szél belegabalyodik az
orsoétokba, ami csérgé hangot okoz.

Javitas/ellenérizze a részleteke|
Tavolitsa el a kusza szélat, majd javitsa

3 . a kusza szal. Ha ne
a Tavel&savalja el a cérnat.

volithaté el,

« Részletekért lasd ,,A versq

a felsé szalat a géq
b Tavolitsa el

* Ha az orsét eltavolitottd
az ,Alapmdlveletek” ré
beszerelése” cim( rés y
megfeszitése” részben a ,Megoldas/el
részleteket” az A-4 oldalon a megfeleld

CA felp@rse iR 2 kS
karjaval.

1 Nyométalp kar

A felsé szal zarja kinyilik, igy a gép beflizhetd.

* Ha a szoritétalp nincs felemelve, a gépet nem lehet
megfeleléen beflizni.

(Tdhelyzet gomb) egyszer vagy kétszer, hogy
dNyompmedg fel a t(it.
A tli megfelel6en van felemelve, ha a kézikeréken
|évd jelzés felul van, az aldbbi dbra szerint. Ellendrizze
a kézikereket, és ha ez a jel nincs ebben a helyzetben,
nyomja meg @ (Tlhelyzet gomb), amig meg nem torténik.

1 Jel a kézikeréken

eMikozRgp 0 hhekezdvehen W ss 1A R CFHAM vezesse at a szélat a

szélvezet6 fedél mogé és elére.

y

1 Szélvezet6 fedele

Fuggelék A-5
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Hibaelharitas

A ———
f Vezagseptad szalat a szalvezetd lemez ald, majd Nem megfeleld cérnafeszesség

Tunetek

* 1. tlnet: Az als6szal 1athaté az anyag jobb
oldalardl. (Lasd az aldbbi abrat)

* 2. tUnet: A felsé szal egyenes vonalként jelenik
meg az anyag jobb oldalan.

« 3. tlnet: A felsé szal l1athaté a
az anyag rossz oldala. (Lasd az alabbi abrat)

1 Menetvezetd lemez * 4. tinet: Az alsészal egyenes vonalként jelenik
meg az anyag rossz oldalan.
gMikehsraaugabsksravehBnemendReiaveag secsradt 5. tnet: A varras a rossz oldalon

. 21 . 21l az anyag laza vagy laza.
szalat a szal Utvonalan az alabbi sorrendben.

1. tlnet
1 L - ]
3. tunet

1 Redény

h Engedje le a nyométalpat.

1 Az anyag rossz oldala

O
. . =1 2 Orso6szal 1athaté az anyag jobb oldalan
iNyomja meg a gombot. . .
3 Fels6 szal
4 Az anyag jobb oldala
5 orsészal

j Csusztassa g szalat a tfirud szalvezetdje mogé.
J A céc'rnaaksonnyen Atvezethets a tatud sz%?vezetOJe
mogé, ha a szalat a bal kezében tartja, majd a

jobb kezével vezeti be a cérnat az dbra szerint.

6 A felsd szal az anyag rossz oldalarol lathato

Ok/orvoslas/ellendrizze a részleteket

1.0k

A gép nincs megfelel8en beflzve.

<A fent leirt 1. és 2. tlinet esetén>

Az orsé beflizése nem megfelel6.

Allitsa vissza a felsé szal feszességét a normal bedllitasra,

majd a beflizés javitdsdhoz olvassa el a ,Fels6 szal megfeszitése”
részt az A-4 oldalon.

1 Tarad szalvezetd <A fent leirt 3. és 5. tlinet esetén>

A fels6 menet nem megfeleld.
kEZUtﬁamggla%@"Amfmbeew ?ﬁ“ééﬁéh&{] Allitsa vissza a fels szal feszességét az alapbeéllitasra, majd a
beflizése” részében leirt eljarassal. fels6 szél beflizésének korrigalasahoz olvassa el az A-5 oldalon
talalhaté ,Kuszalédott cérna az anyag rossz oldalan” cimd részt.
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2.0k * Ha a fels6 szél a rossz ol
Ko A s s . a szovet
Nem az anyagnak megfelel§ tiit és cérnat hasznalnak.
Cérnafeszit6 kulcs hasznélata (Cérnafeszité kulccsal
felszerelt modellekhez. Lasd a B-8. oldalt)

A hasznalandé géptli a varrott anyag tipusatdl és a
Nyomja meg a ,+" gombotgele|sé szal feszességének noveléséhez.

cérnavastagsagtdl fugg.

Ha nem az anyagnak megfeleld tiit és cérnat hasznal, a szal
feszessége nem lesz megfelel6en bedllitva, ami az

anyag rancosodasat vagy kihagyott dltéseket okozhat.

* Tekintse meg az ,Alapmdlveletek” fejezet ,Szdvet/cérna/
tl kombinaciék” cimd részét, hogy ellenérizze, hogy az
anyagnak megfeleld tlt és cérnat hasznal-e.

3.0k

Nincs megfeleld felsé fesziltség kivalasztva.
A fels szal feszességének bedllitasa nem megfeleld.

A cérnafe
A megfelel§ szalfeszesség kivalasztasahoz olvassa el felszerelt
a ,Cérnafeszesség bedllitasa” részt az ,Alapmdiveletek” A felsé sza

részben.

A megfeleld szalfeszesség a hasznalt szdvet és cérna tipusatdl
figgden valtozik.
* Allitsa be a szl feszességét a probavarras kozben
térmelék szévetdarab, amely megegyezik a projektben
hasznaltal.

v 1 g Jegyzet

* Ha a fels6 és az alsé beflizés helytelen, a szal feszessége
nem allithaté be megfelel8en. El&szor ellenbrizze a
fels6 és az alsé beflizést, majd allitsa be a szal
feszességét.

* Ha az alsészal lathaté az anyag jobb oldalarél

Cérnafeszitd kulcs hasznalata (Cérnafeszitd kulccsal
felszerelt modellekhez. Lasd a B-8. oldalt)
Nyomja meg a ,-" gombot a fels§ szal feszességének csokkentéséhez.

) N

I].I] T "_- T d-.l]

| |
O® &/A |9

A cérnafeszit6 tarcsa hasznalata (Cérnafeszit6 tarcsaval

felszerelt modelleknél. Lasd: B-8. oldal)
A felsé szal feszességének csokkentéséhez forgassa balra

a szalfeszesség tarcsat.

Flggelék A-7
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Hibaelharitas

" A szovet beszorult a gépbe, és nem lehet
eltavolitani

.

Ha az anyag beakadt a gépbe, és nem lehet eltavolitani,
el6fordulhat, hogy a cérna 6sszegabalyodott a tlilemez alatt.
Kovesse az alabbi eljarast a szovet eltavolitdsahoz a
gépbdl. Ha a mlvelet nem hajthato végre az eljarasnak
megfelel8en, ahelyett, hogy er6szakosan megkisérelné,

Iépjen kalpcsolatba a legkdzelebbi hivatalos Brother
szervizzel.

Az anyag eltavolitasa a géprdél
a Azonnal dllitsa le a gépet.
b Kapcsolja ki a gépet.

c Tavolitsa el a tit.
Ha a tlljt leengedte az anyagba, forditsa el a

kézikereket magéatdl (az 6ramutatd jarasaval megegyezé
irdnyba), hogy a t(it kiemelje az anyagbél, majd tavolitsa el a t(t.

* Olvassa el a A tl cseréje” cim(i részt az
L~AlapmUveletek” részben.

d Téavolitsa el a nyomoétalpat és a nyométalp tartét.
* Olvassa el ,A nyomotalp cseréje” és ,A nyométalp

tartojanak eltavolitasa és felhelyezése” cimU részt az
+Alapmlveletek” részben.

eEmteﬁ fel az. anyagat, és vé%a el az alatta lévé szalakat.. L,
a a szovet eltavolithatd, tavolitsa el. Folytassa a kévetkez6

|épésekkel a verseny megtisztitasahoz.

f Tavolitsa el a tdlemez fedelét.

1 Tdlapfedél

+ Lasd ,A versenypdlya tisztitdsa” az A-2 oldalon.

gVagjoksékusza szalakat, majd tavolitsa el a

orsotoko

h Tavoljtsa el a X , T "
(H J maradtatk az orsétokban, tavolitsa el 6ket.

a szala

1 orsétok

iHasznsprAitirgHteksEotVAgY porziversemiidladdashernyéekérdsl.

1 Tisztitokefe
2 Verseny

Ha az anyag eltavolithaté lenne. Folytassa a p lépéssel.

Ha a szdvetet nem lehetett eltavolitani. Folytassa a j 1épéssel .

a mellékelt L-alaku (vagy korong alaku)

Hasznédjvarhdzéval a td két csavarjanak lazitdsahoz

lemez.

v 1, Jegyzet
=

+ Ugyeljen arra, hogy az eltavolitott csavarokat ne ejtse be
gép.

emelje fel a tlilemezt, vagja le az 6sszegabalyodottakat

kEnyhépalakat, majd tavolitsa el a tdlemezt.

Tavolitsa el az anyagot és a szalakat a tlilemezrél.

Ha az anyag a fenti [épések végrehajtdsa utan sem

tavolithaté el, forduljon a legkdzelebbi hivatalos
Brother szervizhez.
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I Tavolitsox el minden szalat a palyan és az adagol6 kordl. m

Forgassa el a kézikereket az adagoldkutyak felemeléséhez.

n llleseae g kile s eaenievd K G RBYIPMAKHM A d illessze a
tlilemezt a gépre.

o FinomieReyZEa ree 27 Ujifval Ay REraiehAldpion ! Q:;EZ
csavarhuzéval erésen hiizza meg a csavart a bal oldalon. 3 ors6tok

Végul hiizza meg erésen a csavart a jobb oldalon.
+ Az orsotok felszerelése el6tt gyd

a jelzett pontok egy vonalban vannak.

A

* Soha ne ha
felsd szal 6ssze a
vagy a varrasi teljesit

Forgassa el a kézikereket, hogy ellendrizze, hogy az * Gy6z6djén meg arrdl, hogy 4
adagoldkutyak siman mozognak-e, és nem érnek-e hozza a megfelelSen, kilénbej
tllemez réseinek széléhez.

/ ® q Rogzitseradiemsridadelst A2 pspazerint

rEllengrizze g tl allapotat, majd helyezz . e
PIa5%8 Fosss ICégﬁapotbén var¥, p(ﬁé)&?ul ha elgorbult,
feltétlenll helyezzen be yj t(t.

e
=

;
Y i ., e .,
E : * Olvassa el az ,Alapmlveletek” fejezet ,A tl
i 4 : ellendrzése” és A tl cseréje” cimU részét.
@]

7
1 A takarmanykutyak megfelel6 helyzete A VI GYAZAT
2 A takarmanykutyak helytelen helyzete

* Soha ne hasznaljon hajlitott tiket. A meggorbuilt

v 1, jegyzet tlk kdnnyen eltérhetnek, ami sérulést okozhat.
=

« Ugyeljen arra, hogy az eltavolitott csavarokat ne ejtse be
gép.

v s Jegyzet
-

i . o * Az eljaras befejezése utan folytassa a kévetkezd
p HelygzzedoR 3k Q5 UK AL Wi R A%yep 612898 jelzéssel. eljarassal a ,Gépmveletek ellenérzése”
részben, hogy ellendrizze, hogy a gép
megfelel6en mkddik-e.

Memo

* Mivel a tli megsérulhetett, amikor a szévet
beszorult a gépbe, javasoljuk, hogy
cserélje ki egy Ujra.

+ Igazitsa a és jeleket.

Flggelék A-9
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Hibaelharitas

A gép miikbdésének ellenbrzése
Ha a tllemezt eltavolitottak, ellendrizze a gép miikodését,
hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a telepités megfelel§en
tortént-e.

a Kapcsolja be a gépet.

©
n

1
I
bValassza ki az 6ltést.

ALy jegyzet

* Még ne szerelje fel a szorit6talpat és a menetet.

¢ Lassanderiaasstfansaial@pekeézikeiadifioa), és minden
oldalrél nézze meg, hogy a tl a tlilemez nyildsanak
kdzepére esik-e.

Ha a tli hozzaér a tlilemezhez, tavolitsa el a
tllemezt, majd helyezze vissza Ujra, kezdve a ,A
szbvet eltavolitasa a gépbdl” m Iépésével a A-8
oldalon.

@

»

1 Nyilas a tlilemezen
2 Kézikerék

=
g{ Ekkor ndvelje meg az 6ltés hosszat
dValassza ki az 6ltést.

és szélessége a maximalis beallitasokra.

+ A bedllitdsok mddositasaval kapcsolatos részletekért lasd az
LAlapmUveletek” fejezet ,Az 6ltésszélesség bedllitasa” és ,Az
6ltéshossz bedllitasa” cimd részt.

eLassanfargessamagenielé aniszikerakete, nogy a tirad és az
adagolékutyak megfeleléen miikédnek-e.
Ha a tli vagy az adagoldkutyak hozzaérnek a tlilemezhez,
el6fordulhat, hogy a gép hibasan muakaodik; ezért
forduljon a legkozelebbi hivatalos Brother szervizhez.

le a géprél, majd szerelje fel az orsét és
fForditsyeotalp.

* Olvassa el az ,Alapm(veletek” fejezet ,Az orsé
felszerelése” és ,,A nyomotalp cseréje” cimi részét.

g Flzze be megfelel6en a gépet.

* A gép beflizésével kapcsolatos részletekért 1asd a
JFels6 beflizés” részt az ,Alapmliveletek” részben.

Memo

+ A szal 6sszegabalyodhatott a helytelen felsd szal
beflizése miatt. Gy8z6djon meg arrdl, hogy a
gép megfelel6en van beflizve.

h Végezzen prébavarrast pamutszovettel.

ML jegyzet
Q * A helytelen varras a helytelen felsszalas beflizés
vagy vékony anyagok varrasanak a

kovetkezménye. Ha gyenge a prébavarras

eredménye, ellendrizze a felsd beflizést vagy a hasz

nhalt anyag tipu

Amikor a cérna 6sszekuszalédott az orséfllke alatt

Ha az orsé tekercselése akkor kezd6dik meg, amikor a
cérna nem halad at megfelel6en az orsé szalvezet§jének

el6feszit6 tarcsaja alatt, akkor a cérna 6sszegabalyodhat
az orsotarté alatt.

Ilyen esetben a kovetkez§ eljaras szerint tekerje le a
cérnat.

1 szal
2 orsé felhlzo Glés

A VIGYAZAT

* Ne tavolitsa el az orsétartét még akkor sem, ha a

cérna dsszegabalyodik az orsétarté alatt.
Séruléseket okozhat.
* Ne tavolitsa el a csavart az orsén

tekercsvezet§ oszlop, ellenkezd esetben a gép
megsérilhet; nem tekerheti le a menetet a
csavar eltavolitasaval.

1 Az ors6csévéld vezetboszlopanak csavarja

A-10
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aHa aseriRpsszagakalyedioazBr59 Alattgyszer a

LStart/Stop” gombot.

Amikor a labvezérl6 csatlakoztatva van, vegye le
a labat a labvezérl6rél.

b Vagjaselareegnat olloval az orsdtekercs mellett

1 orsés szélvezetd

cCsusatasifiz dbalraran evs aasngdd/téh gelyéyjancjdz
ors6hoz vezet§ szalat, ho%y az orsot teljesen
eltavolithassa a tengelyrdl.

d Bal kezeyeltartsa med.a,csHavagst.Ss tekeris e

abra szerint.

eTekerje fel Ujra az orsot.

v, jegyzet
~
* Gy6z6djon meg arrél, hogy a cérna
megfelel6en atmegy az ors6csévéls szalvezetd
el6feszitd korongja alatt.

Fuggelék A-11
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A tlnetek listaja

Felkészulés

Nyomja meg a ,T(ihelyzet” gombot a tli felemeléséhez.

A mveleti billentytik
nem reagalnak.

A billenty(ik lenyomasakor kesztydit kell viselni.
A gombokat kérémmel nyomjuk meg.

Nem elektrosztatikus érint6ceruzat hasznal.

Erintse meg kozvetleniil az ujjaval a kezelégombokat.

At(i nincs a megfelels helyzetben. B-3
Atdi rosszul van behelyezve. Helyezze vissza a t(it megfeleléen. B-29
At elfordult, meggérbilt vagy a hegye tompa. Cserélje ki a t(it. B-29
L, L Ellendrizze a gép beflizésének Iépéseit, és csavarja be Gjra B-21
A fels6 menet nem megfeleld. . -
o agepet.
Nem lehet beflizni a t(it.
A tiibef(iz6 kampoja meggorbult és nem Forduljon a hivatalos Brother markakeresked6h6z -
sthalad a td fokan. vagy a legkdzelebbi hivatalos Brother szervizhez.
A tlibef(iz6 kar nem mozgathata ill Forduljon a hivatalos Brother mérkakeresked8héz -
visszatért eredeti helyzetébe. vagy a legkdzelebbi hivatalos Brother szervizhez.
A tli nem kompatibilis a tdbef(iz6vel. Kézzel vezesse
65/9-es méreti t(it hasznalunk. at a cérnat a tdi fokan. B-24
Nem lehet leengedni
anyomotalpat a
nyomotalp karjéval.
A nyométalpat felemelték a ,Nyométalp emelé” gombbal. | Nyomja meg a ,Nyométalp emel8” gombot a B3
(Nyométalp- nyométalp leengedéséhez.
emel6 gombbal
felszerelt modellekhez)
A cérna nem halad at megfeleléen az orsé szalvezetéjén. Helyesen vezesse 4t a cérnét az orso szalvezetdjén. B-15
Scrh Mozgassa a varrasi sebesség szabalyzét jobbra, hogy a
Az orsészal nem Az ors6 lassan forog. g i 9 yzot) Y B-15
csévél fel szépen sebesség megnéjon.
az orsoéra. o . « ; , P Lok
A kihtzott cérna nem volt megfeleléen feltekerve az Tekerje fel a lehGzott cérnét az orsé koré 5-6-szor az B-15
orséra. 6ramutaté jarasaval megegyezéen.
Az Ures orsét nem megfelelen helyezték a tdre. Helyezze az Ures orsét a tlre, és lassan forgassa el az B-15
orsét, amig a helyére nem kattan.
Az orsé feltekerése L L, Miutdn eltavolitotta az orsotarté ala tekercselt cérnat,
. L Nem tekerte fel megfelel6en az orsészalat. X . )
kozben az orsécérna az Mikszb , Kezdetb 5ra teki 5578l tekerje fel megfeleléen az orsét.
e . ikdzben a cérna kezdetben az orséra teker, az orsésza . » e e
orsofulke ala tekeredett. ) y ; Kévesse a gép tetején talalhato abréakat B-15,A-10
nincs megfeleléen behelyezve a vezetSkbe. i Lo, i L .
Utmutatasként, amikor bef(izi a gépet az
orsocsévéléshez.
Az orsészalat nem lehet | A tl elfordult, meggorbult vagy a hegye tompa. Cserélje ki a tdit. B-29
felhdzni.
Az ors6 helytelentil van bedllitva. Allitsa vissza helyesen az orsot. B-18
A fékapcsolé nincs bekapcsolva. Kapcsolja BE a fékapcsol6t. B-10
. . . A tapkabel csatlakozéja nincs bedugva az elektromos Dugja be a tapkabel csatlakozéjat egy elektromos
Semmi sem jelenik wap ) g 1l P Jat egy B-10
aljzatba. aljzatba.
meg az LCD-n.
Az LCD fényereje tul vildgos vagy tul sotét. .
verel 9 9y Allitsa be az LCD fényerejét. A-20
Az LCD képernyé ) L ) . _
. Péralecsapddas keletkezett az LCD képernyén. Egy id6 utan a felh6zet megszinik.
bepérasodott.
B-4
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A mveleti billenty(ik nem
reagalnak, vagy az

érzékenység tal erds.

Lehetséges ok

A kezel6gombok érzékenysége nincs beallitva

a felhasznélé szdmara.

Jogorvoslat Referencia

Allitsa be a kezel6gombok érzékenységét.

Avarrési ldampa nem
gyullad ki.

Avarrélampa sérlilt.

Forduljon a hivatalos Brother markake
legkdzelebbi hivatalos Brother szervizl

8-

A (Light) bedllitasa ,OFF" a beallitdsokban

képerny6.

Modositsa a bedllitast ,ON"-ra.

Varras kozben

Lehetséges ok

A ,Start/Stop” gombot nem nyomta meg.

Jogorvoslat

Nyomja meg a ,Start]

Az ors6 tengelye jobbra van tolva. Mozgassa balra az orsécsévé

6 tengelyét.

Nincs kivalasztva minta.

Valasszon ki egy mintat.

A nyom@talp nincs leeresztve.

Engedje le a nyométalpat.

A gép nem
mukodtet. A ,Start/Stop” gombot a ldbbal megnyomtak Tévolitsa el a labkapcsolét, vagy hasznd
vezérl§ csatolva. a gép mikodtetéséhez.
Hasznélja a labkapcsolét a ,Start/
A ,Start/Stop” gombot megnyomta, mikbzben a gép avarrasi | stop” gombot a gép mikédtetéséhez, vagy éllitsa be a
sebesség-szabalyozéra van allitva a cikk-cakk 6ltésszélesség U B-12
. - QI (Szélességszabalyozas) az ,OFF” értékre a beallitdsoknal
szabalyozasara.
képernyd.
At(i rosszul van behelyezve. Helyezze vissza a t(it megfelelGen. B-29
A tliszoritd csavar nincs meghUzva. Huzza meg a tiiszorit6 csavart. B-29
A tli elfordult vagy meghajlott. Cserélje ki a tit. B-29
Nem megfelel$ td vagy cérna hasznélata a Ellendrizze az ,Szdvet/cérna/tli kombinaciok” B.28
kivalasztott anyaghoz. tablazatot.
Rossz nyométalpat hasznaltak. Hasznélja az ajanlott nyométalpat. B-32
Afels szal feszessége tal szoros. Allitsa be a szal feszességét. B-40
Varras kézben az anyag hizédik. Varras kdzben ne hlzza meg az anyagot. -
; . Ellendrizze az orsésapka rogzitésének médjat, majd helyezze
Az orsésapka rosszul van beéllitva. 4 i X B-15
vissza az orsésapkat.
A tllemez nyilasa koril karcolasok talalhatok. Cserélje ki a tilemezt, vagy forduljon hivatalos A8
Atd eltorik. Brother-keresked6hoz.
A nyomo6talp nyilasa koril karcolasok talalhatok. Cserélje ki a nyométalpat, vagy forduljon hivatalos B-31
Brother-keresked6hoz.
Az orsétokon karcok vannak. Cserélje ki az orso"to!fot, vagy forduljon hivatalos A2
Brother-keresked6hoz.
Atd hibas. Cserélje ki a tdit. B-29
L ) ) ) A nem megfelel§ ors6k nem mikodnek megfelelen. Csak
Kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét nem hasznalnak. . ) 3 L
kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét hasznaljon. B-15
. . Ellendrizze a gép beflizésének [épéseit, és csavarja be Ujra a
A felsé menet nem megfelels. . B-21
gépet.
Az ors6 helyteleniil van beallitva. Allitsa vissza megfelel6en az orsészalat. B-18
A nyométalp nem megfeleléen van rogzitve. Helyesen rogzitse a nyométalpat. B-31
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Lehetséges ok Jogorvoslat Referencia
A nyométalp tarté csavarja meglazult. Biztonsdgosan hlzza meg a nyométalp csavarjat. B-32
Az anyag tl vastag. Haszne]xljon ol)l/an anya,got: amelybe a t(i a kézikerék B.28, 54
forgatasakor at tud szarni.
Atd eltorik. Vastag szovet vagy vastag varratok varrdsakor az anyag Hagyja, hogy a szdvetet erdltetés nélkil adagolja. S
erésen taplalodik.
Az Bltés hossza tul révid. Allitsa be az 6Ités hosszat. B-39
Az orsészal rosszul van feltekerve. Hasznaljon megfelel6en feltekert orsét. B-15
A gép nincs megfelel6en beflizve (rossz orsésapkat
hasznélt, az orsésapka laza, a cérna nem akadt be a t(irad A gépet megfeleléen menetelje Ujra. B-21
bef(izéjébe stb.)
Csomos vagy kusza szalat hasznalnak. Tavolitson el minden csomét vagy gubancot. -
A kivélasztott ti nem megfeleld a hasznalt cérndhoz. Valassza ki a hasznalt cérna tipusdnak megfeleld tdit. B-28
A fels§ szal feszessége tul szoros. Allitsa be a szal feszességét. B-40
Hasznaljon ollét stb., hogy elvagja a kusza szalat, és
A cérna 6sszekuszalddott. L, B A5
tavolitsa el a versenyrdl stb.
At elfordult, meggérbiilt vagy a hegye tompa. Cserélje ki a t(it. B-29
At rosszul van behelyezve. Helyezze vissza a t(it megfelelGen. B-29
A fels6 szl
elszakad. A tllemez nyildsa koéril karcolasok talalhatok. Cserélje ki a tlilemezt, vagy forduljon hivatalos A8
Brother-keresked6héz.
A nyométalp nyilasa koril karcoldsok talélhatok. Cserélje ki a nyométalpat, vagy forduljon hivatalos B-31
Brother-keresked6hoz.
Az orsétokon karcok vannak. Cserélje ki az orsofoﬁot, vagy forduljon hivatalos A2
Brother-keresked6hoz.
Nem megfelel$ t(i vagy cérna hasznélata a Ellendrizze az ,Szbvet/cérna/ti B-28
kivalasztott anyaghoz. kombinaciék” tablazatot.
Varrés kdzben a cérna ésszecsomdsodott va
. a1z 9y Flzze Ujra a fels6 és alsé szélat. B-15, B-21
Osszekuszalédott.
" 3 3 3 A nem megfelel6 orsék nem mikddnek megfelel6en.
Kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét nem hasznalnak. . , ,
Csak kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét B-15
hasznéljon.
Ellendrizze a gép beflizésének lépéseit, és csavarja be Gjra
a gépet.
A cérna az anyag A fels6 menet nem megfeleld. Ugyeljen arra, hogy a szoritétalp felemelt helyzetben B-21, A-5
rossz oldalan legyen, amikor bef(izi a gépet, hogy a fels6 szal megfeleléen
6sszegabalyodott. illeszkedjen a felsé fesziltségbe.
Nem megfelel§ ti vagy cérna hasznalata a Ellendrizze az ,Szévet/cérna/ti B28
kivalasztott anyaghoz. kombinaciék” tablazatot.
A fels6 szal tul szoros. L . o L
Az ors6szal helytelendl van behelyezve. Helyezze be megfeleléen az orsészélat. B-18, A-4
Az ors6 helyteleniil van beallitva. Allitsa vissza helyesen az orsot. B-18
Az ors6szal rosszul van feltekerve. Hasznaljon megfeleléen feltekert orsat. B-15
Karcok vannak az orsén, vagy nem forog megfeleléen.
Cserélje ki az orsot. B-18
Az orsészal
elszakad. . £ Alap Ae tionl N
Olléval stb. vagja el a kusza szélat és tavolitsa el a versenybdl
A cérna dsszekuszalodott. A8
stb.
L ) 3 ) A nem megfelel6 orsék nem mikédnek megfeleléen.
Kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét nem hasznalnak. . . .
Csak kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsot B-15
hasznaljon.
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Szovet rdncok.

Hiba van a felsd vagy az orséftizésben.

Ellendrizze a gép beflizésének |épéseit, és megfeleléen csavarja

be Gjra.

Az orsésapka rosszul van beallitva.

Ellendrizze az orsésapka rogzitésének m
vissza az orsésapkat.

Nem megfeleld t(i vagy cérna hasznalata a
kivalasztott anyaghoz.

Ellenérizze a ,Szovet/cérna/tli kombina

A tli elfordult, meggérbdlt vagy a hegye tompa.

Cserélje ki a tdit.

Az 6ltések tul hosszliak vékony anyagok varrasakor. Roviditse le g

iz 6ltés hosszat.

A szal feszessége rosszul van bedllitva.

Allitsa be a szal feszességét.

Rossz nyométalp.

Hasznélja a megfelel6 nyométalpat.

Kihagyott dltések

A gép nem megfelel6en van beflizve.

Ellendrizze a gép befliz gk [épéseit, §

be Gjra.

Nem megfeleld tli vagy cérna hasznélata a
kivalasztott anyaghoz.

Ellenérizze a ,Szbvet/cérna/tli

A tli elfordult, meggérbdlt vagy a hegye tompa.

Cserélje ki a tdit.

At rosszul van behelyezve.

Helyezze vissza a t(it megfelelGen.

A tli elhasznélédott/sérilt. Cserélje ki a t(t.
Por vagy szdsz gy(ilt 6ssze a tlilemez alatt. L Lo 3
Tavolitsa el a port vagy a szdszoket a kefével. A2
Varrjon egy vékony papirlapot az anyag ala.
Vékony vagy sztreccs anyagokat varrnak. ! Ed Y papiriap vag S-4,D-3
A tli elfordult, meggérbiilt vagy a hegye tompa. Cserélje ki a tit. B-29
) ) Az ors6 helyteleniil van beallitva. Allitsa vissza megfeleléen az orsészélat. B-18
Nincs varras
Ellendrizze a gép beflizésének lépéseit, és csavarja be Gjra a
A fels6 menet nem megfeleld. . B-21
gépet.
Az etetSkutyakba por vagy szész kerdil. Tavolitsa el a port vagy a sz8szoket. A-2
A cérnadarabokat elkapjak a versenyben. Tisztitsa meg a versenyt. A2
. . Ellendrizze a gép beflizésének |épéseit, és csavarja be Ujra a
A fels6 menet nem megfeleld. . B-21
Magas hang gépet.
varras kozben
. i i ) A nem megfelel6 orsék nem mikdédnek megfelelen.
Kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét nem hasznélnak. . , ,
Csak kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét B-15
hasznéljon.
Az orsétokban tlilyukak vagy surl6dasi karcolasok talalhatok. Cserélje ki az ors6tokot, vagy forduljon hivatalos A2
Brother-kereskedéhoz.
Csusztassa jobbra az etet6kutya helyzetkapcsol6t
Az etetSkutyak also helyzetbe vannak allitva. B-2
Az 6ltések tul kozel vannak egyméashoz. Hosszabbitsa meg az dltéshossz beallitasat. B-39
Rossz nyomotalpat hasznaltak. Hasznélja a megfelel6 nyométalpat. B-32
A szévet nem folyik 4t A tli elfordult, meggérbiilt vagy a hegye tompa. Cserélje ki a tit. B-29
agepen. ) N Végja el az 6sszegabalyodott szalat, és tavolitsa el a szalbol
A cérna 6sszegabalyodott. A8
verseny.
) i i ) i » Hasznalja a )" cikk-cakk l1abon |évé nyométalp
A )" cikk-cakk I&b vastag varrason ferdén van a varras elején. o L
régzitécsapjat (fekete gomb a bal oldalon), hogy a S-4
varras kodzben vizszintesen tartsa a nyométalpat.
A nyométalp nyomasa nem megfelel6en van beallitva az Allitsa be a nyométalp nyomdsat B-43
anyaghoz. a beallitasok képernysn.

A-15
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A szbvet az ellenkezd
irdnyban
taplalkozik.

Az adagolé mechanizmus sériilt.

Forduljon a hivatalos Brother markakeresked6hoz
vagy a legk6zelebbi hivatalos Brother szervizhez.

Erésen hlzza meg a tlszorité csavart. Ha a ti

Al érintkezik A tliszorité csavar meglazult. meggorbiilt vagy tompa, cserélje ki egy Ujra B-29
a tllemezzel. egy.
At elfordult, meggérbilt vagy a hegye tompa. Cserélje ki a tit. B-29
A géppel varrt szévet
nem tavolithato el. A ce " att & balvod Emelje fel az anyagot, vagja el az alatta lév6 szalakat, A
cérna a tilemez alatt 6sszegabalyodott. és tisztitsa meg a pélyat.
Kapcsolja ki a gépet, majd tavolitsa el a tlilemezt. Ha
a gépbe esett tli Iathatd, csipesszel tavolitsa el. A tli
eltavolitasa utan helyezze vissza a tlilemezt az eredeti
helyzetébe, és helyezzen be egy Uj tit.
Egy torott tl esett a Mielétt bekapcsolna a gépet, lassan forgassa maga felé a
gépbe. - kézikereket, hogy ellenérizze, siméan forog-e, és hogy A-8
az Uj tl behatol-e a tllemez nyildsanak kdzepén.
Ha a kézikerék nem forog siman, vagy a gépbe esett t(t
nem lehet eltavolitani, forduljon a hivatalos Brother
markakeresked6hoz vagy a legkdzelebbi hivatalos
Brother szervizhez.
kdzpont.
A kézikerék elforditva Tavolitsa el az 6sszekuszalédott szalat az orsétokbol.
lomhénak érzi A cérna 6sszegabalyodott az orsétokban. Helyezze vissza az ors6tokot Ugy, hogy a A-5,A-8
magat. megfelel6 helyzetben legyen.
A hasznélt nyométalp nem megfeleld a varrni kivant Rogzitse a varrni kivant 6ltéstipusnak megfelel§ B.32
6ltéstipushoz. nyométalpat.
A cérna feszessége nem megfeleld. Allitsa be a felsé szal feszességét. B-40, A-6
Az 6ltés nincs
megfelelen varrva. A cérna dsszegabalyodott példaul az orsétokban. Tavolitsa el a gubancszélat. Ha a cérna A-8
belegabalyodott az orsétokba, tisztitsa meg a szalat.
CsUsztassa jobbra az etet6kutya helyzetkapcsolét B-2

Az etetékutydk alsé helyzetbe vannak allitva.

.‘.‘..
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Varrés utan

A fels6 menet nem megfelel6.

Ellendrizze a gép beflizésének lépéseit, és cs

Az ors6 helytelenil van beallitva.

Allitsa vissza az orsét. (Ha eltavolitottak a tdl el
tllemezt, és htizza meg a csavarokat az orso|

Ellendrizze, hogy a t(i behatol-e a tlilemez n én.)

Nem megfeleld t(i vagy cérna hasznalata a

Ellenérizze az ,Szovet/cérna/ti kombinaciok”

be Ujra a gépet.

. 8
A szél feszessége nem kivalasztott anyaghoz. tablazatot.
megfeleld.
A nyomoétalp tarté nincs megfelelen rogzitve. Helyezze vissza a nyométalp tartét felelGen. 2
A szal feszessége rosszul van bedllitva. Allitsa be a szal feszesség 0, A-6
Az ors6szal rosszul van feltekerve. Hasznaljon megfelelGe orsé 5
A tl elfordult, meggoérbult vagy a hegye tompa. Cserélje ki a tiit.
A nem megfelel6 orsék nem m(ikdd
Kifejezetten ehhez a géphez tervezett orsét nem hasznalnak. . ,
Csak kifejezetten ehhez a géphez te
hasznéljon.
A karakter-
vagy dekoraciés mintak | A minta beallitasi beallitasai rosszul lettek bedllitva. Tekintse t a minta ballitasi bedllitasait. D-10
rosszul illeszkednek.
Nem megfeleld nyométalpat hasznaltak. Rogzitse a megfelel6 nyométalpat. B-32
Nem hasznélt stabilizdlé anyagot vékony vagy sztreccs szévetekhez.
Rogzitsen stabilizélé anyagot. S-4,D-3
Minta nem A szal feszessége rosszul van beallitva. Allitsa be a szél feszességét. B-40, A6
kiderdil.
Az anyagot varras kdzben ferdén huztak, toltak vagy adagoltak. Varrjon, mikdzben kézzel vezeti az anyagot Ugy, hogy az B35
anyag egyenes vonalban keriljén adagolasra.
A cérna 6sszegabalyodott példaul az orsétokban. Tavolitsa el a gubancszélat. Ha a cérna belegabalyodott az A8
orsétokba, tisztitsa meg a szélat.

Hibalizenetek

Ha a ,Start/Stop” gombot megnyomja a gép megfeleld beallitdsa elétt, vagy ha egy m(iveletet nem megfeleléen hajtanak végre, hibatizenet jelenik meg az LCD-n. Kévesse a megjelend utasitasokat. Az

OK ] vagy [ 3 | lenyomva van, mikézben a

uzenet eltlinik, ha megjelenik az Gzenet.

Chanae the
speed contraller
1 mode to

“OFF ™.

Ez az zenet akkor jelenik meg, ha a varrasi sebesség szabalyozdja a

cikk-cakk oltésszélességet, és megnyomja a ,Start/Stop” gombot. Allitsa

PV
am
,OFF" allasba (I4sd B-12. oldal), vagy hasznélja a labkapcsolét a gép miikodtetéséhez.

(Szélesség szabalyozas)

Change to the
zirgle heedle

2 mode, and replace
the fneadla.

nem varrhat6 elem van kivalasztva.

Ez az Uizenet akkor jelenik meg, ha az ikertivel |L‘,."{J (ikertdi) ,BE" &llasban van, és egy Sltésmintat

A-17
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Hibaelharitas

Hibalzenetek Ok/Megoldas

Disconnect the

foot controller,
3 Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha a ,Start/Stop” gombot megnyomta, mikézben a labkapcsold

csatlakoztatva volt.

Lift the

buttonhole lewver,
4 Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha a gomblyuk kar le van kapcsolva, a gomblyukon kivdili 6ltés

van kivalasztva, és megnyomnak egy gombot, példaul a ,Start/Stop” gombot.

Lower the

buttonhole lewver,
5 Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha a gomblyuk kar fel van emelve, egy gomblyuk 6ltés van

kivalasztva, és egy gombot, példaul a ,Start/Stop” gombot megnyomnak.

Lower the

presser foob
6 lewer, Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha egy gombot, példaul a ,Start/Stop” gombot megnyomnak,

mikdzben a nyométalp fel van emelve.

{:} Ho more stitches

can be combined.
7 Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha tobb mint 70 diszit&éltést probalt meg kombinalni.

{:j Ok to cancel the
current pattern

8 selection? Ez az lizenet az 8ltésmod megvaltoztatésakor jelenik meg.

@} 0K to delete the
selected

9 pattern? Ez az lizenet akkor jelenik meg, amikor megprébalt téroini egy mentett mintat.

{:} Eeturn the

bobbin winding
10 shaft to l=fFt. Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha egy gombot, példaul a hatrameneti/erésit6oltés gombot

megnyomnak, mikdzben az orsécsévéls tengelye jobbra van mozgatva.

[:j Select a pattern.

1 Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha egy gombot, példaul a ,Start/Stop” gombot megnyomnak
az Oltés torlése utan.
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12

A The =atety

device has been
activated.

Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha a motor 6sszegabalyod
menetszallitdssal kapcsolatos ok miatt blokkol.

enet vagy egyéb, a

13

ﬂ Turn off the

power and
replace the
needle plate.

Ez az Uzenet akkor jelenik meg, ha az egyenes o6ltéstd
pozicidja) prébal varrni, mikdzben az egyenes 6ltés t
Ez az Uzenet akkor is megjelenik, ha a tlilemezt eltavolij
be van kapcsolva.

vl

Ha az LCD-n ,F**" hibalizenet jelenik me| ép hasz
készllék hibasan mdkodik.
Forduljon a legkdzelebbi hivatalos Brother s hez

pEC ]
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M(szaki adatok

MUkodési hangjelzés

Valahanyszor megnyom egy gombot, egy hangjelzést fog

hallani. Ha helytelen muveletet hajt végre, két vagy négy sipolast
fog hallani.

Ha egy billenty(it lenyomnak (helyes m(ikodés)
Egy sipolé hang hallatszik.

Ha nem megfelel§ muveletet hajt végre
Két vagy négy sipolas hallhaté.

Ha a gép beakad, példaul azért, mert 6sszegabalyodott a cérna

A gép négy masodpercig sipol, és a gép automatikusan

ledll.
A varras folytatasa el6tt feltétlendl ellendrizze a hiba okat,
és javitsa ki.

A mveleti hangjelzés torlése

ﬂﬂ>)} (Cseng0) a beallitdsok képernydn, és allitsa be
aValassza ki
K"

EUZZEFR

ik 4 OFF b
','?': LIGHT 0N

(B eriGHTHESS .--..
*llll*

Semmi sem jelenik meg az LCD-n
s |
Ha a készllék bekapcsoldsakor semmi sem jelenik meg az LCD-n,
akkor az LCD-kijelzé fényereje tul vildgos vagy tul s6tét. Ha ez a
helyzet, hajtsa végre a kdvetkez6 muveletet.

le a géprol.
aForditsa

@ (Megerésits 6ltés gomb) a
el bMegn¥mPYAclen, kapcsolja be a varrégépet.

a,-"vagy a ,+" billentyit.
cNyomja meg . s . 2114 .
Allitsa be az LCD fényerejét Ugy, hogy a képernyék lathatéak
legyenek.

@(VI/& @I@

kapcsolja ki a gépet, majd kapcsolja be Ujra.

dForditsa el

Tétel

A gép meéretei

Leiras

kb. 480 mm (Sz) x 300 mm (Ma) x 249,4 mm (Me)
(Kb. 18-7/8 huvelyk (Sz) x 11-7/8 hiivelyk (H) x 9-7/8 hlvelyk (Mé))

A gép sulya kb. 9,7 kg (kb. 21,3 font)
Varrasi sebesség 70-850 6ltés percenként
Tuk Otthoni varrégéptik (HA x 130)

* Kérjuk, vegye figyelembe, hogy egyes specifikaciok értesités nélkil megvaltozhatnak.
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Numerics D
1/4" foltvarré lab S-28 Atkozott
1/4" foltvarro |ab vezetdvel ..........coccieiciciees v S-28
7 mm-es szatén oltések D-2
Tervezési példak ......cooeveceveervecnnn
A Oltésmintak tervezése .........cowwwmrrenes
Rajzmunka
kiegésziték
tartozékai B-6 E
vélaszthato kiegészitok B-7
Tartozék rekesz B-5 Hibatizenetek
Allithatd CipzAr/cSOVES IAb .......vvverereverersrrieenes e s-23 Még a varras rahagyas is
Az 6ltés hosszanak beallitasa B-39 Példak a kivitelezésre .
Az Oltésszélesség beallitasa B-39 Szegvarras ...
A szal feszességének Deallitdsa ........cccvveuvecrreeerercieeneeeeenees e B-40
Légtelenitd B-2 F
Ratét S-26
A nyomotalp tartd felszerelése .........oieneeneeneens v B-32 Elblivolés
Automatikus sz6vetérzékeld rendszer ... B-43 Etet6kutya helyzetkapcsold
Automatikus megerd6sit6 6ltés kulcs B-37 EtetSkutydk
AULOMALIKUS MENEIVAGAS «..vevvveerverrneseeiiaeeieeseeseeseeaseseeeees coreees B-42 Sikagy rogzités ..
Labvezérld
B Labvezérlé aljzat
Lekoptatas, megel6zés
Golyés tli B-28 Szabad mozgas méd
Rudsltes S-35 Szabad mozgasu foltvarras S-30
Alapvet6 varras B-33, D-4 szabad mozgds echo foltvarrd [4b "E" e, S5-32
Alap varras S-6 szabad mozgas nyitott labuijj foltvarré lab ,0" . S-30
Fércoltés S-6 szabad mozgéasu foltvarré lab ,C" .. S-31
Hangjelzés A-20 EléInézet B-2
Vakszegély oltés S-8
Orsétok B-3 H
orsétok eltavolitasa A-2
Orséfedél B-3, B-18 Fogantyd B-2
Orsé beszerelése B-18 Kézikerék B-2
Orsoszal Orokos varras S-44
Felhdzni B-24 Vizszintes orsécsap B-25
TEKEICSEIES ... i i B-15 Vizszintes varras S-39
Csévéls B-2
Orso tekercselés B-15
Ors6 tekercseld SZAIVezZets ... B-2, B-15
Gombvezetd lemez S-15 Csbvezeték behelyezése S-24
Gombvarrés S-17 Az orso felszerelése B-18
Gomblyuk kar B-3, 5-15
Gomblyuk varras S-14 ]
Gomblyuk varras S-14
Csengd A-20 Csatlakozas S-43
C K
Varrasi irdny MeQVAItOZtataSa .......eereeeeeeeeereeesesessssssssssssns sovsvnns S-2 Térdemeld B-45
Karaktertavolsag D-7 Térdemeld rogzitd nyilas ... B-2, B-45
Karakteroltések .... B-34,D-2
Ellen6rzé td B-29 L
Tisztitas
tisztitd gép felUlete ..o e A2 LCD
LCD képerny6 A2 nem latszik semmi A-20
verseny A2 LCD-tizenetek A7
A mintak kombinalasa D-5 LCD mikédés B-11
Rejtett varratok S-19 LCD képerny6
Oriilt paplanvarras S-27 tisztitas A2
Keresztszemes ltések D-2 Bér/vinil szévetek S5
ives varras S-2
Egyedi 6ltések D-12 M
A cérna automatikus €IVAgASa ......ccveeeereeernerernereenereeneereeeiene coeee B-42
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